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@ Madrier pour la construction.

@ Le madrier est formé de deux piéces (1 et 2), d'épais-
seurs différentes, constituées chacune par des planches
collées, maintenues a distance l'une de l'autre par des
entretoises (3 et 4) dont une partie au moins (3} présente des
gorges (5) dirigées perpendiculairement & I'axe longitudinal
{a) du madrier et qui s'étendent sur toute la longueur
desdites entretoises de maniére a constituer, lors de la
superposition de madriers identiques, des éléments de
gaines de service recevant des conduites d'eau et d’électrici-
té par exemple. La pigce (1), la plus épaisse, destinée a se
trouver a l'extérieur de la construction, est plus longue, aux
extrémités d'angle, que la piece intérieure (2), sa partie
débordante présentant des entailes (12) permettant 'interen-
gagement des madriers superposés d’une des parois d’angle
avec les madriers superposés de la seconde paroi du méme
angle. Les espaces intérieurs entre les piéces (1 et 2) seront
remplis de matiére isolante en vrac.
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La présente invention a pour objet un madrier

pour la construction.

Le but de 1'invention est de fournir un madrier
facile & réaliser, permettant une réduction du volume du bois
employé par rapport aux madriers pleins connus, léger, facile
d manipuler, apte & &tre préparé en usine ou sur un chantier )
fixe, permettant une réalisatioé de construction ultra-rapide,
ce qui est particuliérement intéressant dans le cas de cons-

tructions devant é&tre réalisées en montagne oil les conditions

de climat ne permettent un travail en plein air que de courte

durée.

Ces différents buts sont atteints gr&ce aux

moyens dé&finis dans la revendication 1.

Le dessin représente, & titre d'exemple, une

forme d'exé&cution de l'objet de l'invention.

La fig. 1 est une vue en plan, de dessus, d'un

madrier destin&, par exemple, & la construction de chalets.
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La fig. 2 est une vue en élévation, en bout,
de ce madrier, 3 é&chelle agrandie, des madriers adjacents,
identiques, ayant &té& représentés en traits mixtes dans la

position qu'ils occupent lorsque de tels madriers sont super-

posés.

La fig. 3 est une vue en perspective de 1l'ex-

trémité€ du madrier, & l'échelle de la fig. 2, et

La fig. 4 est une vue en perspective de l'ex-
trémité de :deux madriers s'entrecroisant pour former 1'angle

de la construction & réaliser, & 1'é&chelle des figs. 2 et 3.

Le madrier représenté est formé de deux pid&ces
de bois longilignes 1 et 2 d'épaisseurs différentes, la piéce 1
destinée & se trouver a l'exté&rieur de la construction étant
constituée par un carrelet de 8 cm de largeur alors gue la
piéce 2, destinée & se trouver a l'intérieur de ia construc~

tion, est constitu&e par un plateau de 4 cm d'é&paisseur, par

exemple. Ce madrier est du type dit "reconstitué", ses deux

piéces 1 et 2 &tant réalis€es au moyen de planches de bois

collées les unes aux autres comme le montre le dessin, ce

qui a l'avantage d'augmenter la résistance par rapport aux

bois massifs. Les piéces 1 et 2 du présent madrier pourront
néanmoins &tre &galement réalisées en bois massif comme

aussi elles pourront. étre de méme Epaisseur.
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Les deux piéces 1 et 2 du madrier sont mainte-

-nues assemblées, & distance l'une de 1l'autre, par des entre-

toises de bois 3 et 4 ré&guliéreément espacées, distantes par
exemple de 80 cm les unes des autres, collées et clouées ou
collées et vissées auxdites piéces 1 et 2. Les entretoises 3
présentent, sur leurs faces situées en contact avec les pié-
ces 1 et 2, une gorge 5, longitudinale par rapport & 1l'axe
de l'entretoise, c'est-&-dire perpendiculaire a 1l'axe longi-
tudinal du madrier, dé&signé par a & la fig. 1, destinée &
former des €léments de gaines-de service dans lesquelles des
conduites d'eau et d'électricité peuvent &tre logées. Ces ’
gorges pourront aus;i recevoir des cables de raidissement
destinés 3 presser les uns contre les autres les madriers
superposés formant une paroi. Les entretoises 4 ne présentent

gu'une seule gorge 5. Certaines entretoises pourront aussi ne

présenter aucune gorge.

Les entretoises 3 et 4 dépassent la face supé&-
rieure, désignée par 6, respectivement 7, des piéces 1 etv2
alors qu'elles sont situ&es en retrait par rapport & la face.
inférieure 8, respectivement 9, desdites piéces. Il en résul-
te que, lorsque des madriers sont superﬁosés pour former la
paroi d'une construction, comme représenté & la fig. 2, la

partie débordante des entretoises s'engage entre les piéces 1
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et 2 du madrier adjacent sup&rieur alors que la partie dé&bor-
dante de l'entretoise du madrier adjacent inférieur s'enga-
ge elle-méme entre les piéces 1 et 2 du madrier. En variante,
on pourra prévoir le cas oli seule une partie des entretoises
3 et 4 dépasseront des madriers et, respectivement, seront en
retrait par rapport & la base de ceux-ci pour permettre l'en-

gagement décrit ci-dessus.

La face supérieure 6 de la pié&ce 1 présente une
nervure longitudinale la, de section trapézoidale, alors que
sa base 8 présente une gorge longitudinale 10, de section cor-
respondante; la face supérieure 7 de la piéce 2 présepte une
nervure longitudinale 2a alors que sa base 9 présente une
gorge longitudinale 11, ce qui permet, lors de la superposi-
tion desmadriers, 1l'inter-engagement de ces nervures et gorges,

comme le montre la fig. 2.

A l'extrémité du madrier destinée & former un

angle de la construction, telle l'extr&mité gauche du madrier

de la fig. 1, la piéce extérieure 1 dépasse la piéce intérieu-
re 2, alors qu'd@l'extrémité du madrier destinée a se terminer’au
droit d'une porte ou d'une fen&tre, par exemple, telle 1l'ex-
trémité& droite du madrier de la fig. 1, les deux pi&ces 1l et

2 se terminent dans un méme alignement. A l'extré&mité d'angle,
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la partie débordante de la piéce 1 du madrier présente, sur
ses quatre faces, des entailles 12 permettant 1l'inter-engage-
ment de cette partie débordante avec la partie débordante des
madriers adjacents de la paroi disposée perpendiculairement.
Quant & la pieéce intérieure 2, elle se termine, a l'extrémi-
té& d'angle, par une partie 2b dépassant 1e>reste de la piéce,
les parties 2b de madriers perpendiculaires 1'un & 1l'autre en-
trant en contact les unes avec les autres de fagon & fermer
1l'espace d'angle désigné par 13 & la fig. 4. En effet cet es-
pace, de méme que l'espace 14 situé entre les piéces 1 et 2

du madrier, sera de préférence rempli d'une matiére thermique-

ment et phoniquement isolante telle que de 14 laine de roche,

de la laine de verre, de l'amiante expansé&e ou encore du liége
expansé&, tous ces matériaux é&tant en vrac. Du mastic pourra

étre interposé en 15 entre les parties 2b des madriers entre-

croisés pour assurer 1l'étanchéité de l'espace 13.

La fabrication du présent madrier s'effectuera
en usine ou en chantier fixe & l'aide de machines simples per-
mettant, & partir de carrelets déjad collés destin&és & former
les piéces 2, de ménager dans les extrémités de ces carrelets
les entailles 12. Une telle machine comportera, de pré&férence,
une paire de fraises monté&es aux extrémités des branches d'une
piéce en forme d'étrier & axe horizontal découpant la paire

d'entailles d'extrémité 12 dans les faces supérieure 6 et in-

férieure 8 des piéces 2 et une paire de fraises montées aux
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extrémités des branchesd'une piéce en forme d'étrier 3 axe
vertical découpant la paire d'entailles d'extrémité 12 dans
les faces laté&rales externe et.interne des piéces 2, ces
deux paires de fraises se déplagant 1l'une horizontalement et
l'autre verticalement en chevauchant chaque fois la pié&ce 2.
La machine permettant la réalisation du pré&sent madrier com-
portera un gabarit permettant de placer dans leur position
relative les deux piéces 1 et 2 du madrier de mé@me que les
entretoises 3 et 4, en vue de leur assemblage par collage
et clouage. Ce gabarit sera de pré&férence muni de butées mo-
biles permettant la réalisation de madriers de toutes lon-

gueurs en fonction des exigences de la construction & réa-

liser.
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REVENDICATIONS:

1. Madrier pour la construction, caractérisé
par le fait qu'il est constitué par deux pié&ces de bois
longilignes, maintenues & distance l'une de l'autre par des
entretoises dont une partie au moins présente au moins une
creusure traversante dirigée perpendiculairement & l‘axe
longitudinal du madrier et destinde & constituer un &lé&ment

de gaine de service.

2. Madrier suivant la revendicationfl, carac-
térisé par le fait que les deux piéces de bois qui le cons-~

tituent sont d4'épaisseurs différentes.

3. Madrier suivant la revendication 1, carac-
térisé par le fait que, 8 une de ses extrémités au moins,
l'une des piéces de bois qui le cohstituent dépasse la se-
conde piéce, sa partie débordante é&tant munié d'entailles
permettant 1l'entrecroisement de madriers en vue de for@er.

les angles des constructions & ré&aliser.
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4. Madrier suivant la revendication 1, carac-
térisé par le fait gqu'au moins ,une partie desdites entretoi-
ses dépasse l'une des faces --sup&rieure ou inférieure-- des
deux piéces de bois qui constituent le madrier, alors qu'elle
est située en retrait par rapport a la faceiopposée, la par-
tie dépassante des entretoises &tant destinée & s'engagér
entre les deux piéces de bois du madrier adjacent lors de la

superposition de plusieurs madriers.

5. Madrier suivant la revendication 1, carac-
térisé par le fait qu'au méins une partie des entretoises
présente, sur au moins une de ses faces en contact avec les
piéces de bois qui constituent le madrier, une gorge longi-

tudinale formant, avec ladite piéce de bois, ledit élément

de gaine de service.

6. Madrier suivant la revendication 1, carac-
térisé par le fait que chacune des piéces de boig qui le
constituent pré&sente, sur une des faces --supérieure ou in-
férieure--, une nervure longitudinale, la face opposée pré&-
sentant une creusure longitudinale correspondante, 1és ner-
vures des deux piéces du madrier &tant destinées & s'engager
dans les creusures des piéces du madrier adjacent lors de la

superposition de plusieurs madriers.
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7. Madrier suivant la revendication 1, carac-
térisé par le fait que 1l'une au moins des piéces de bois

gqui le constituent est formée de planches collées les unes

aux autres.

8. Madrier suivant 1'une quelconque des com-

binaisons des revendications 1 3 7.
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