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REIVINDICAÇÕES 

1. Processo para fabricar pneus compreendendo as etapas de: 

- aplicar pelo menos uma lona de carcaça (3) ao redor de pelo 

menos uma superfície externa (14) de um tambor de construção (10) tendo um 

diâmetro de aplicação (D1), a mencionada pelo menos uma lona de carcaça 5 

(3) tendo abas terminais axialmente opostas (3a); 

- engatar coaxialmente ao redor de cada um das abas terminais 

(3a) uma estrutura de ancoragem anular (5) definindo um diâmetro de encaixe 

(D0) menor do que o mencionado diâmetro de aplicação (D1) de modo a 

produzir uma luva de carcaça (21); 10 

- posicionar uma luva externa (24) compreendendo pelo menos 

uma estrutura de cinta (7) em uma posição axialmente centrada ao redor da 

mencionada luva de carcaça (21) aplicada sobre o mencionado tambor de 

construção (10); 

- modelar a mencionada luva de carcaça (21) em uma 15 

configuração toroidal para determinar a aplicação da mesma contra uma 

superfície radialmente interna da mencionada luva externa (24),  

dito processo caracterizado pelo fato de que a aplicação da dita 

pelo menos uma lona de carcaça (3) compreender uma etapa de aplicar uma 

pluralidade de elementos tipo tira dispostos em sucessão ao longo da extensão 20 

circunferencial da superfície externa (14) do tambor de construção (10), em 

que o mencionado diâmetro de aplicação (D1) é maior ou igual a 102% do 

diâmetro de encaixe (D0) e menor ou igual a 120% do diâmetro de encaixe 

(D0). 

2. Processo de acordo com a reivindicação 1, caracterizado 25 

pelo fato do mencionado diâmetro de aplicação (D1) ser maior ou igual a 30% 

do diâmetro interno (D2) da luva externa (24). 

3. Processo de acordo com a reivindicação 1 ou 2, 

caracterizado pelo fato do mencionado diâmetro de aplicação (D1) ser menor 
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ou igual a 90% do diâmetro interno (D2) da luva externa (24). 

4. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicações 

precedentes, caracterizado pelo fato da diferença entre o diâmetro de 

aplicação (D1) e o diâmetro de encaixe (D0) ser maior ou igual a 2% da 

diferença ente o diâmetro interno (D2) da luva externa (24) e o diâmetro de 5 

encaixe (D0). 

5. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicações 

precedentes, caracterizado pelo fato da diferença entre o diâmetro de 

aplicação (D1) e o diâmetro de encaixe (D0) ser menor ou igual a 70% da 

diferença ente o diâmetro interno (D2) da luva externa (24) e o diâmetro de 10 

encaixe (D0). 

6. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicações 

precedentes, caracterizado pelo fato de, durante a aplicação da mencionada 

pelo menos uma lona de carcaça (3) sobre o tambor de construção (10), as 

abas terminais (3a) da mencionada pelo menos uma lona de carcaça (3) serem 15 

suportadas sobre as respectivas superfícies de apoio (22a) se estendendo em 

continuação à superfície externa (14) do tambor de construção (10). 

7. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicações 

precedentes, caracterizado pelo fato de, antes da etapa de aplicação da 

mencionada pelo menos uma lona de carcaça (3) sobre o tambor de 20 

construção (10), a aplicação do pelo menos um primeiro componente (4) da 

luva de carcaça (21) ser executada no tambor de construção (10). 

8. Processo de acordo com a reivindicação 7, caracterizado 

pelo fato do mencionado pelo menos um componente (4) ser pelo menos 

parcialmente aplicado sobre as respectivas superfícies de apoio (22a) se 25 

estendendo em direções axialmente opostas na continuação da superfície 

externa (14) do tambor de construção (10). 

9. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicações 6 

a 8, caracterizado pelo fato de compreender adicionalmente remover as 
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mencionadas superfícies de apoio (22a) antes de desdobrar as abas terminais 

(3a) da mencionada pelo menos uma lona de carcaça (3). 

10. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicações 

precedentes, caracterizado pelo fato das estruturas de ancoragem anulares (5) 

serem travadas em relação ao tambor de construção (10) durante a etapa de 5 

modelagem. 

11. Processo de acordo com a reivindicação 10, caracterizado 

pelo fato de, concomitantemente com a mencionada etapa de travamento, a 

luva de carcaça (21) ser hermeticamente vedada nas estruturas de ancoragem 

anulares (5). 10 

12. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicações 

precedentes, caracterizado pelo fato de compreender adicionalmente uma 

etapa de transferir o tambor de construção (10). 

13. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicações 

precedentes, caracterizado pelo fato do tambor de construção (10) ser 15 

transferido de uma estação de construção (19) para uma estação de 

modelagem (20) antes da mencionada etapa de posicionar a luva externa (24). 

14. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicações 

precedentes, caracterizado pelo fato do mencionado pneu construído (2) ter 

uma altura de seção, medida entre um ponto radialmente mais externo de uma 20 

banda de rodagem (8) e o ponto radialmente mais interno de um talão (6), 

incluída entre 20% e 50% de uma largura de seção axialmente medida em um 

ponto de cordonel máximo do pneu (2). 

15. Aparelho para construir pneus por um processo conforme 

definido pela reivindicação 1, dito aparelho compreendendo: 25 

- um tambor de construção (10) tendo pelo menos uma 

superfície externa (14) definindo um diâmetro de aplicação (D1); 

- dispositivos para aplicação de pelo menos uma lona de 

carcaça (3) ao redor da mencionada superfície externa (14), de acordo com o 
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mencionado diâmetro de aplicação (D1), a mencionada pelo menos uma lona 

de carcaça (3) tendo abas terminais axialmente opostas (3a); 

- dispositivos para engate coaxial ao redor de cada um das abas 

terminais (3a), uma estrutura de ancoragem anular (5) definindo um diâmetro 

de encaixe (D0) menor do que o mencionado diâmetro de aplicação (D1), de 5 

modo a fazer uma luva de carcaça (21); 

- dispositivos para posicionamento de uma luva externa (24) 

compreendendo pelo menos uma estrutura de cinta (7) em um local 

coaxialmente centrado ao redor da luva de carcaça (21) aplicada sobre o 

mencionado tambor de construção (10); 10 

- modelar dispositivos operando sobre o tambor de construção 

(10) para modelar a luva de carcaça (21) em uma configuração toroidal,  

dito aparelho caracterizado pelo fato de que os dispositivos 

para aplicação de pelo menos uma lona de carcaça (3) compreendem 

membros para aplicar uma pluralidade de elementos tipo tira 15 

consecutivamente em sucessão e circunferencialmente  próximos um do outro 

ao longo da extensão circunferencial da superfície externa (14) do tambor de 

construção (10), em que dito diâmetro de aplicação (D1) é maior ou igual a 

102% do diâmetro de encaixe (D0) e menor ou igual a 120% do diâmetro de 

encaixe (D0). 20 

16. Aparelho de acordo com a reivindicação 15, caracterizado 

pelo fato de compreender adicionalmente membros de suporte auxiliares (22) 

susceptíveis de ser removivelmente movidos para perto do tambor de construção 

(10) sobre lados axialmente opostos e tendo respectivas superfícies de apoio (22a) 

se estendendo na continuação da superfície externa (14). 25 

17. Aparelho de acordo com a reivindicação 16, caracterizado 

pelo fato das mencionadas superfícies de apoio (22a) terem uma conformação 

substancialmente cilíndrica, tendo o mesmo diâmetro do diâmetro de 

aplicação (D1). 

Petição 870180008967, de 01/02/2018, pág. 16/18



 5 

18. Aparelho de acordo com a reivindicação 15, caracterizado 

pelo fato de compreender adicionalmente dispositivos auxiliares para 

aplicação de pelo menos um primeiro componente (4) da luva de carcaça (21) 

no tambor de construção (10). 

19. Aparelho de acordo com a reivindicação 18, caracterizado 5 

pelo fato dos mencionados dispositivos auxiliares aplicarem o mencionado 

pelo menos um primeiro componente (4) pelo menos parcialmente sobre as 

superfícies de apoio (22a) se estendendo na continuação da superfície externa 

(13). 

20. Aparelho de acordo com a reivindicação 15, caracterizado 10 

pelo fato de compreender adicionalmente membros de travamento (28) para as 

estruturas de ancoragem anulares (5) em relação ao tambor de construção (10). 

21. Aparelho de acordo com a reivindicação 20, caracterizado 

pelo fato dos mencionados membros de travamento (28) poderem ser 

removivelmente fixados ao tambor de construção (10). 15 

22. Aparelho de acordo com a reivindicação 20, caracterizado 

pelo fato de compreender adicionalmente elementos de fechamento 

operacionalmente associados aos membros de travamento (28) para executar 

uma vedação hermética da luva de carcaça (21) na estrutura de ancoragem 

anular (5). 20 

23. Aparelho de acordo com a reivindicação 22, caracterizado 

pelo fato dos mencionados elementos de fechamento compreenderem pelo 

menos um elemento anular (30) radialmente deformável entre uma condição 

de repouso e uma condição radialmente expandida. 

24. Aparelho de acordo com a reivindicação 23, caracterizado 25 

pelo fato do mencionado elemento anular (30) ser formado de uma peça 

apenas. 

25. Aparelho de acordo com a reivindicação 15, caracterizado 

pelo fato de compreender adicionalmente: 
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- uma estação de construção (19) portando os dispositivos de 

aplicação para a mencionada pelo menos uma lona de carcaça (3); 

- uma estação de modelagem (20) portando os mencionados 

dispositivos de modelagem; 

- dispositivos de transferência para mover o tambor de 5 

construção (10) da estação de construção (19) para a estação de modelagem (20).  
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