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Spesib wytwarzamia gietkiej izolacji papierowej kabli elektrycznych
Patent trwa od dnia 18 lutego 1960 r.

Pierwszenstwo: 28 lutego 1959 r. (Niemiecka Republika Demokratyczna).

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzamia giet-
kigj izolameji papierowej kabli z szerokich tasm
papierowych.

Wedlug stosewanego dotychezas sposobu izo-
lacja. papierowa elekirycznych kabli wykonywa-
na. jest przez Srubowe nawiniecie duzej liczby
waskich tas$m papierowych na zakladke lub bez
niej, na rozciggniety podiuznie przewdd, maja-
cy byé izolowany.

Zastosowanie waskich tasm papierowych jest
z tego wzgledu konieczne, poniewaz kabel izo-
lowany musi wykazywaé okreslong gietxoéé, kto-
rej nie mozna ofrzymaé przy zastosowaniu na-
lozonyeh osiowo lub z duzym katem nachylenia
linii $Srubewej. szecmokich ‘tasm bapierowych,
wskutek malej rozciggliwosci papieru. ‘

Dzieki temu, ze izolacja sklada sie z obok
siebie polezomych taém luki pomiedzy sasiedni-
mi taémemi papierowymi przy gieciu kabla mo-

*) Wiasciciel patentu oéwiadczyl, ze twéren
wynalazku jest inz. Egon Witte.

gq sie¢ powiekszaé, bez narazenia papiesu. na
rozdarcie. o

" Nakladanie duzej liczby taém papierowyeh
zwlaszcza przy kablach najwyzszego napiecia,
ktére posiadaja izolacje zbudowana z bardzo
cienkich papieréw, wymaga bardzo duzZzego: na-
kiadu maszynowego. Maszyny izolujace do kabli
najwyzszego napigcia z setkami wrzecion Wy
magaja nadzwyczaj duzej powierzehni fabrylea-
cyjnej, ktéra rzadko mozna mieé. do: roEpesza:
dzenia tak, ze konieczna staje sie:nvoglegla roz-
budowa.

Aby tych miedogodnosei uniknaé: preponewa-
ne bylo nawijanie izolacji z szerekich tasm pa-
pierowych, jednak konstrukcja ta nie przyjela
sie wskutek braku gietkoéci i niedostatecznej wy-
trzymaloséci izolacji.

Niniejszy wynalazek wyklueza opisane wady
stosowania izolacji papierowej nawijanej z wa-
skich ta$m.

Osigga sie to wedlug wynalazku przez to, ze
izolacja catkowicie lub czeSciowo zbudowana



jest z réwnolegle do osi lub pod -duzym katem
nachylenia linii $rubowej nakladanych szero-
kich tasm papierowych, w ktérych wytworzone
Sa naciecia wzglednie perforacje, dzielgce tasme
papierowa na sezreg pasm, otaczajacych izolo-

wany wyréb po nalozeniu na niego taSmy z na- .

chyleniem odpowiadajacym zwyklemu obwojo-
wi z waskich tasm. Rzedy nacig¢ wzglednie per-
foracji w odstepach, ktére odpowiadajg jednemu

obwojowi tas$my wokol izolowanego wyrobu, sg
" przesunigte bocznie, aby nie ukladaly si¢ one w
sgsiednich warstwach jedne nad drugimi. Przy-
' goboWane W opisany. sposob tasmy sg w Zgdanej
liczbie nakladane na izolowany wyréb w spo-
's6b znany w technice kablowej. Tak ofrzyma-
na izolacja posiada wlasciwosci izolacji z wa-
skich tasm. Przy gieciu zaizolowanego kabla po
przekroczeniu granicznej wydluzalnodci papieru,
papier poddaje sie w miejscach ‘oslabio-nych
przez nacigcia wzglednie perforacje i praktycz-
nie zachowuje sie tak, jak izolacja wykonana
z waskich stykajycych sie brzegami tasm. Od-
stepy pomiedzy rzedami macieé lub perforacji sg
dobierane odpowiednio do spodziewanych na-
prezen gnacych.

Dla praktycznego zastosowania wynalazku sto-
'jg do dyspozycji liczne moZliwosci odmian wy-
konania.

Po pierwsze szerokie tasmy moga by¢é na-
kladane réwnolegle do osi wedlug jednego ze
zwyklych sposobéw podluznego nakladania. Mo-
g3 by¢ one takze nawijane Srubowo z duzym
katem mnachylenia.

W obydwu przypadkach stosuje sie wielokrot-
ne owiniecie jedng tasmg. Te oba spcscby mo-
ga byé rowniez polgczone w ten sposéb, ze naio-
zona rownolegle osiowo tasma doci$nieta zosta-
je wokol przewodu przez nawinieta na nig tas-
me wzglednie tasémy, dzieki czemu dla naklada-
nia réwnoleglej osiowo tasmy praktycznie zbed-
ny jest naklad maszynowy. Powstaje réwniez
mozliwo§é nakladania szerokich tasin wedlug
sposobu nawijania, przy ktérym izolowany wy-
réb obracany jest wokél swojej osi, przy czym
owija sie on w papier.

Kilka ze sposob6w umieszczenia nacigé wzgled-
nie perforacji na tasmach papierowych przed-
stawiono na rysunku.

Na fig. 1 przedstawiono majgcy byé izolowa-
ny przewéd 1 o $rednicy D, do ktérego przylo-
zona jest nawijana tasma papierowa 2. Naciecia

w tasmie papierowej sg umieszczone tak, ze po

nawinigciu papieru przebiegajg one pod takim
Iatem do przewodu, ktéry odpowiada zwykle-

mu katowi nachylenia przy stosowaniu waskich
izolacyjnych tasm papierowych.

Azeby macigcia w lezacych jedna na drugiej
warstwach nie pokrywaly sig, rzedy ich w od-
stepach okolv n D sa wzgledem siebie prze-
suniete.

Na fig. 2 jest przedstawione to samo dla przy-
padku {asmy nakladanej réwnolegle do osi.
Przypadek ten mie wymaga blizszych objasnien.

KorzySci wynikajace z nakladania izolacji
sposobem wedlug wynalazku sg oczywiste, Dzie-
ki nakladaniu szerokich tasm moze byé¢ wyeli-
minowana niezbegdna dotychczas duza liczba
wrzecion do papieru. Jest zupelnie mozliwe uzy-
cie zamiast jak dotychczas np. dziesigciu tasm
o szerokos$ci po 25 mm, jednej ta§my o szerokos-
ci 250 mm. Przy stosowaniu szerokich tasm
zmniejszajg sie w sposdb oczywisty przestoje dla
uzupelniania zaopatrzenia wrzecion. Na skutek
wigkszej wytrzymaloéci mechanicznej szerokich
tasm papierowych wyeliminowane réwniez zo-
stajg przestoje z powodu zrywania si¢ taém pa-
pierowych. Zwiekszony naklad na mnacinanie
wzglednie perforacje tasm jest wiecej, niz zrow-
nowazony wskutek wyeliminowania operacji
ciecia wgskich tasm papierowych.

Z astrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania gietkiej izolacji papie-
rowej elektrycznych kabli, zwlaszcza kabli
wysokiego napiecia, przy zastosowaniu szero-
kich tasm papierowych, znamienny tym, ze
izolacja wykonywana jest calkowicie lub
czgdciowo z réwnolegle osiowo lub Srubowo,
z duzym katem mnachylenia, n.aklada.nych
tasm papierowych, w ktérych wytworzone sg
naciecia wzglednie perforacje, dzielgce tasme
papierowa na szereg pasm, otaczajacych izo-
lowany wyréb, po mnalozeniu na niego tej
tasmy, z nachyleniem odpowiadajacym nor-
malnemu owinieciu 2za pomocyg waskich
tasm papierowych.

2. Sposdb wedlug zastrz. 1, znamienny iym, ze
rzedy nacieé¢ wzglednie porforacji tasmy pa-
pierowej, w odstgpach odpowiadajacych jed-
nemu obwojowi tasmy wokél izolowanego
wyraobu, sa przesunigte bocznie, azeby sie one
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nie pokrywaly w wars{;w.ach polozonych jed-
na na drugiej.

Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w celu osadzenia réwnolegle osiowo owinie-
tej taSmy woko!l izolowanego wyrobu, tasma

ta owinieta zoslaje nastepnie przez Srubowé
nalozone na nia. tasmy.
VEB Kabelwerk Oberspree
(KWO)
Zastepca: mgr Jozef Kaminski
rzecznik patentowy
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