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o Sposéb wytwarzania
spolikondensowanej zywicy melaminowo-formaldehydowej
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
spolikondensowanej Zywicy melaminowo-formaldehy-
dowej, w Kktérym metylolomelaminy eteryfikowane
calkowicie lub czeéciowo alkoholami jedno oraz wielo-
wodorotlenowymi poddaje si¢ kondensacji z polie-
strami.

Z polskiego opisu patentowego Nr 77 783 znany jest
spos6b wytwarzania modyfikowanych eter6w mela-
minowo-formaldehydowych o duzej reaktywnos$ci che-
micznej przeznaczonych do produkcji lakieré6w chemo-
utwardzalnych, polegajgcy na tym, 2e 1 cze$¢ wagowa
eteru metylowego lub metylowo-butylowego konden-
sstu formalinowo-melaminowego poddsje si¢ reakcji
z 0,2 do 1,2 czeéciami wagowymi, korzystnie 0,3 do 0,9
cze$ciami wagowymi glikolu etylenowego lub glikolu
polietylenowego w temperaturze 40 do 90°C w czasie
0,5 do 1 godz. pod zmniejszonym ci$nieniem. Jako
produkt powstaja bezbarwne klarowne ciekle Zywice
rozpuszczalne w wodzie, alkoholach i rozpuszczalnikach
aromatycznych, mieszajgce si¢ z Zywicami moczniko-
wymi i poliestrowymi.

Wiadomo réwniez, Ze Zywica aminowa plastyfikuje
si¢ za pomocy poliestréw, przy czym w mieszaninach
tych mogg zachodzié takze przeeteryfikowania i prze-
stryfikowania.

Produkty uzyskiwane za pomocg wyZej opisanych
znanych metod pod wplywem kwadnych katalizatoréw
tworzg produkty silnie usieciowane. Z tego wzgledu
znalazly one zestosowanie przede wszystkim jako sub-
stancje powlokotwércze, zwlaszcza do drewna i two-
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rzyw drewnopochodnych, takich jak plyty wiérowe,
piléniowe, papier, tektura itp. Zywice te nie nadajg si¢
do tworzenia klarownych lub jednorodnych powlok
jezeli proces utwardzania prowadzony jest w podwyz-
szonej temperaturze na przyklad powyzej 60°C. Pro-
cesowi utwardzania towarzyszy w tych warunkach
spienienie. Uniemozliwia to ich zastosowanie w ciggach
lakierniczych pracujgcych z duzg wydajnoscig.

Wedhug wynalazku nieoczekiwanie okazalo si¢, Ze
niepienigce przy utwardzaniu w podwyzszonej tempera-
turze Zywice powlokotwércze mozna uzyskaé z etery-
fikowanych metylolomelamin, jezeli wedlug wynalazku
podda si¢ je najpierw prekondensacji z mocznikiem
w temperaturze od 60 do 95 °C przy stosunku wagowym
eteryfikowanej metylolomelaminy do mocznika wyno-
szgcym od 100 : 5 do 100 : 25, po czym uzyskany pre-
kondensat traktuje si¢ w znany spos6éb poliestrami.

Stosowane w sposobie wedlug wynalazku metylolo-
melaminy eteryfikowane calkowicie lub czeéciowo
alkoholami jedno lub wielowodorotlenowymi sg Zywi-
cami znanymi, powstajacymi w wyniku bezposredniej
eteryfikacji metylolomelamin alkoholami jedno — lub
wiclowodorotlenowymi, bgdZ tez w procesic trans-
eteryfikacji, zwlaszcza metoksymetylomelamin glikolami
(Z. Wirpsza i J. Brzezifiski Aminoplasty, wyd. II Wy-
dawnictwa Naukowo-Techniczne, Warszawa 1970 r.).

W wyniku prekondensacji tego rodzaju- eteryfiko-
wanych metylolomelamin z mocznikiem uzyskuje si¢
prekondensat eteryfikowanej Zywicy melaminowo-mo-
cznikowo-formaldehydowej, ktéry miesza sie w nie-
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ograniczonym stosunku z Zywicami poliestrowymi lub
akrylowymi. Nalezy przy tym nadmienié, Ze wprowa-
dzenie mocznika do mieszanin eteryfikowanych metylo-

lomelamin z Zywicami poliestrowymi lub akrylowymi

nie pozwala uzyska¢ produktu nie pienigcego podczas
utwardzania na goraco.

Proces prekondensacji eteryfikowanych metylolome-
lamin z mocznikiem prowadzi si¢ korzystnie w tem-
peraturze 60—95°C pod zmniejszonym ci$nieniem co
najmniej az do calkowitego rozpuszczenia mocznika,
co w praktyce uzyskuje si¢ w ciggu 10 do 40 minut.

W przypadku stosowania poliestr6w korzystnie jest
gdy ich mieszaning z prekondensatem eteryfikowanej
zywicy melaminowo-mocznikowo-formaldehydowej pod-
daje si¢ ogrzewaniu w temperaturze 60—80°C w ciggu
0,5 do 1,5 godz. .

W sposobie wedlug wynalazku jako skladnik poli-
estrowy stosuje si¢ znane Zywice poliestrowe takie jak
na priyklad Zywica o nazwie handlowej Polimal 192
produkcji Zakladéw Tworzyw Sztucznych w Sarzynie.

Przyklad.

Otrzymanie cteryfikowanej metylolomelaminy.
Do kulistej koby o pojemnoéci 250 cm?® wprowadzono
50 g. szefciometoksymetylomelaminy i dodano 15 g
glikolu etylenowego oraz 0,5 cm? 1 n kwasu siarkowego
a nastepnie mieszajgc ogrzewano pod préznig 40-1,333
224-10* Pa w temperaturze 80 do 85°C w ciagu 30
minut. Powstaly w ten sposéb eter mieszany metyleno-
wo-glikolowy szeiciometylolomelaminy stanowil bez-
barwna, klarowna ciekly Zywice.

Otrzymanie prekondensatu z mocznikiem. Do
uzyskanej cicklej zywicy dodano 2,5 g mocznike i po-
nownie ogrzewano mieszaning pod préinig 40-1,333
224 -10% Pa w temperaturze 80—85° C w ciggu 20 minut.
W tym czasie mocznik ulegl calkowicie rozpuszczeniu.
Uzyskany produkt stanowita ciekla, lekko opalizujgca

zywica.
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" Otrzymanie Zywicy powlokotwérczej. Uzyskany
prekondensat zmieszano z 10 g Zywicy poliestrowej
o nazwie handlowej Polimal 192 i mieszanine t¢ ogrze-
wano w temperaturze 60 °C w ciggu 1 godziny. Uzyskano
Zywice, ktéra w temperaturze pokojewej ma barwe
rozcieficzonego mleka, stabilng w ciagu kilku miesi¢cy.

‘Dla zbadania wladciwoéci powlokotwérczych 35 g
uzyskanej Zywicy zmieszano z 15 g 40% wodnego roz-
tworu kwasu p-toluenosulfonowego i mieszaning tg
powleczono z jednej strony wst¢pnie impregnowansg
okleing papierowa imitujaca drewno. Powleczong
okleing umieszczono w suszarce w temperaturze 135°C
na czas 3 minut. Uzyskano elastyczng oklein¢ imitujgcg
drewno ktérej zewnetrzna powloka byla przezroczysta.
Plyte wiérowg powleczono warstwa kleju mocznikowo-
-formaldehydowego i naloZono na nig wytworzong
oklein¢ tak, by powloka Zywicy stanowila warstwe ze-
wnetrzng. Klejenie przeprowadzono pod prasg o na-
cisku 6-0,980665 - 10° Pa, przy temperaturze plyt grzej-
nych 150°C. Czas prasowania 55 sekund. Zewnetrzna
powierzchnia przyklejonej w ten sposéb okleiny po-
zostala gladka i nie wymagala dalszej obrébki uszla-
chetniajgce;j.

Zastrzeieniec patentowe

Spos6b wytwarzania spolikondensowanej #ywicy mela-
minowo-formaldehydowej, w ktérym metylolomelaminy
eteryfikowane calkowicie lub cz¢fciowo alkoholami
jedno- oraz wielowodorotlenowymi traktuje si¢ Zywi-
cami poliestrowymi lub akrylowymi, snamienny tym,
Ze przed tym traktowaniem eteryfikowane metylolome-
laminy poddaje si¢ prekondensacji z mocznikiem w tem-
peraturze od 60 do 95°C przy stosunku iloéciowym
eteryfikowanej metylolomelaminy do mocznika wyno-
szgcy od 100 : 5 czeéci wagowych do 100 : 25 czedci
wagowych. '
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