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Sposéb napedu urzadzenia do sterowania cyklami zasilarki
wazacej i urzadzenie do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem 'wynalazku jest sposéb mnapedu
urzadzenia do sprawnego sterowania cyklami za-
silarki wazgcej i mnatychmiastowego okreSlania
wielkoSci dawkowania surowca, w celu uzyskania
zgdanej wydajno$ci zasilarki.

W znanych dotychczas zasilarkach wazacych
zespoléw zgrzeblarkowych i zgrzeblarek czesan-
kowych ustalanie i okreflanie ilo$ci surowca wi6k-
nistego, podawanego przez w=zasilarke do zgrzebla-
rek lub zespoléw zgrzeblarkowych jest bardzo
utrudnione i czesto niedokiladne.

Odbywa sie ono bowiem najczeSciej przez ko-
lejne dopasowywanie wielko$ci napenienia szalki
wagi, oraz ilo§ci zrzutéw, czyli ilosci cykléw za-
silarki na godzine. Regulowanie zasilania uzalez-
nione jest od stosowanych obecnie rozwigzah kon-
strukcyjnych napedu krzywki sluzgcej do stero-
wania cyklicznoécig zasilarki. 'W znanych dotych-
czas zasilarkach regulowanie =zasilania zgrzebla-
rek wuzaleznmione jest réwniez od intensywnosci
zgrzeblenia i od roaciggédw czastkowych.

Dlatego tez najwlaSciwsze wokre§lenie dlugoSci
cyklu jest utrudnione. Dopasowywanie iloSci po-
dawanego surowca do wymaganego numeru hie-
doprzedu lub do ciezaru odbieranej tasmy odby-
wa sie dotychczas przez zatrzymanie maszyny,
a nastepnie przez wymiane kola zebatego zmia-
nowego sluzgcego do zmiany diugos$ci cyklu lub
dodatkowe poprawienie ciezarka mna przeciwwadze
szalki w celu zmiany wielkoSci jej napelnienia.
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Po wykonaniu tej czynno$ci mnastepuje wurucho-
mienie maszyny oraz sprawdzenie, czy zadany
numer niedoprzedu lub taSmy zostal osiggniety.

W przeciwnym razie powtarza sie te czynnosci
do czasu uzyskania wlasciwych warto$ci. Ten spo-
s6b regulowania zasilania jest mie tylko praco-
chlonny lecz takze powoduje dlugie postoje
zgrzeblarki lub zespolu i wplywa ujemnie na
wspolczynnik wydajnosci maszyny. Niedogodnosci
tych i wad unika sie w przypadku stosowania
sposobu wedlug_wynalazku i urzadzenia do prze-
prowadzania tego sposobu. W sposobie tym przy-
jeto jako zasade, ze iloczyn ciezaru surowca
wlbknistego 'w szalce wagi i ilo§¢ cykléw zasilar-
ki w godzinie okre§la wydajno§é zasilarki w G
lub w KG mna godzine. Zgodnie z tg3 zasada
zmienny ,ciezar surowca” ustala si¢ za pomocg
wyskalowanej déwigni wagowej i odwaznika
umozliwiajacych bezpoérednie nastawianie zada-
nej wielkosci mpel;ﬁenia szlaki wagi, a zmienng
,Jlosé cykléw ma godzine” — ustala sie za po-
moca odpowiedniej wielostopniowej skrzynki bie-
géw, ktérej maped prowadzony jest od elementu
roboczego zgrzeblarki o stalych obrotach.

W tym celu wielostopniowa skrzynka przektad-
niowa zaopatrzona jest w odpowiednie oznaczenia
dla kazdego stopnia przebozenia, okreflajace ilo&é
cykléw na godzing i czas trwania cyklu w se-

" kundach. Spos6éb napedu urzadzenia do sterowa-
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nia cyklami zasilarek wazacych wedlug wynalaz-
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ku i urzadzenie do stosowania tego sposobu sg
wyjaénione blizej ma przykladzie rozwigzania
uwidocznionym na zalgczonym rysunku, ktéry
przedstawia uklad napedowy, w widoku z boku.

Urzadzenie wedlug wymnalazku skiada sig z prze-
kladni lancuchowej, utworzonej przez koilo lan-
cuchowe 1, osadzone ma czopie walka szarpigce-
g0 2 zgrzeblarki i kolo %ancuchowe 3, osadzone

na walku napedzajacym zebatej przekladni stop-

niowej 4 oraz z laficucha 5, sprzegajacego ze sobg
kola tanicuchowe 1 i 3. Zebata przekiadnia stop-
niowa 4 jest zamocowana ma podstawie zasilarki
wagowej 6 i jest zaopatrzona w dZwignie 7, shu-
zgca 'do nastawiania odpowiedniego stopnia prze-
lozenia przekladni 4. Walek mnapedzany zebatej
przekladni stopniowej 4 jest polgczony poprzez
wal 8 i sprzeglo Cardana 9 z kolem zebatym stoz-
kowym 10, a kolo zebate stozkowe 10 jest osa-
dzone obrotowo w lozysku 11, zamocowanym na
podstawie zasilarki 6 oraz zazebia si¢ z kolem
zebatym stozkowym 12, ulozyskowanym na sworz-
niu 13, osadzonym réwniez w podstawie zasilar-

ki 6. Do kola ‘zebaiego bdi»koweg‘o 12 przykrecone

jest kolo lancuchowe 14, poiaczone =za pomocy
taricucha 15 z kotem lancuchowym 16, a kolo tan-
cuchowe 16 sprzezone jest ze sterujacg cyklem
odwazania krzywks .17, osadzong obrotowo na
sworzniu 18, zamocowanym na podstawie zasilar-

ki 6. Kolo zebate stozkowe 12 jest polgczone z ko-

lei za pomocy ciegna 19 i dZwigni 20 z-deskg do-
suwajaca 21. ) )
Krzywka 17 sterujgca cyklem odwazamnia jest
napedzana w nastepujacy sposéb: walek szarpig-
cy 2 posiadajacy stala predko§é obrotowa, na-
pedza poprzez przekladnie larcuchows, utworzong
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przez kota lancuchowe 1 i 3 i lancuch 5 zebatg
przekladnie stopniowsg 4, a zebata przekiladnia
stopniowa 4 napedza z kolei poprzez wal 8 i
sprzeglo Cardana 9 przekladnie zebata katowa,
utworzong przez kola zebate stozkowe 10 i 12.
Moment obrotowy z przekladni zebatej katowej
na krzywke 17 przekazywany jest tu za pomoca
kola lancuchowego 14, dancucha 15 i kola lancu-
chowego 16. Deska dosuwajaca 21 jest napedzana
natomiast od kola zebatego stozkowego 12 po-
przez ciegno 19 i dZwignie 20, a do nastawiania
czasu trwania cyklu odwazania zasilarki 6 stuzy
dzwignia 7 zgbatej przekladni stopniowej 4.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b mapedu urzgdzenia do sterowania cyk-
lami zasilarki wazgcej, sprzezonej z zespolem
zgrzeblarkowym, znamienny tym, Ze mnaped na
skrzynke przekladniowg (4), regulujacag cyk-
liczno$é dawkowania surowca, prowadzony jest
od elementu roboczego zgrzeblarki o statych
obrotach, a zwkaszcza od jej walca szarpigce-
go (2) za pomocy przekladni lancuchowej.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze jego skrzynke
przekladniowg (4) stanowi wielostopniowa
przekladnia zebata, w ktérej kazdy stopien
‘przelozenia jest nastawiany diwignig (7) i od-
powiada okreSlonej liczbie cykléw na godzine
i czasowi trwania cyklu zasilarki (6) mierzone-
mu w sekundach, a do sterowania cyklami od-
wazania stuzy krzywka (17), osadzona obrotowo
na podstawie zasilarki (6).
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