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一种家用碳酸机，其包括可连接至充碳酸气

头的气体罐、和非金属的充碳酸气管，该充碳酸

气管包括在其远端设置的一体形成的金属端头，

其中充碳酸气管可连接到充碳酸气头上以将注

入的二氧化碳从所述气体罐输送至水瓶。
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1.一种家用碳酸机，所述家用碳酸机包括：

可连接至充碳酸气头的气体罐；和

塑料的充碳酸气管，其具有在所述充碳酸气管的远端处一体的尖的金属端头，所述充

碳酸气管包括在所述金属端头上注射的塑料，所述充碳酸气管将注入的二氧化碳从所述气

体罐输送到水瓶，所述端头具有单个孔口并且其中所述充碳酸气管包含用于将所述充碳酸

气管连接至所述充碳酸气头的连接件。

2.根据权利要求1所述的家用碳酸机，其中，所述充碳酸气管的所述孔口的直径在

0.2mm至0.5mm之间。

3.一种塑料的充碳酸气管，包括：

在所述充碳酸气管的远端处具有单个孔口的尖的金属端头，其中所述充碳酸气管包括

在所述金属端头上注射的塑料；和

连接件，所述连接件将所述充碳酸气管连接至家用碳酸机的充碳酸气头。

4.根据权利要求3所述的充碳酸气管，其中，所述金属端头的所述孔口的直径在0.2mm

至0.5mm之间。
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充碳酸气管

[0001] 相关申请的交叉引用

[0002] 本申请要求2014年9月30日提交的美国临时专利申请62/057,253的优先权，该申

请通过引用方式合并于本文中。

技术领域

[0003] 本发明总体上涉及一种家用充碳酸气系统，尤其涉及一种充碳酸气管。

背景技术

[0004] 现有技术中已知的充碳酸气管用作媒介物(vehicle)，其向水或任何其它液体中

注入二氧化碳(CO2)以生成碳酸饮料。

[0005] 在家用充碳酸气系统中，二氧化碳通常经由充碳酸气管从气罐通过充碳酸气头脉

冲输送进水瓶中。充碳酸气头通常包括将销针按压在气体罐上从而在压下时释放气体的启

动器、以及在充碳酸气过程中调节压力的阀。

发明内容

[0006] 根据本发明的优选实施例，提供了一种家用碳酸机。所述家用碳酸机包括可连接

至充碳酸气头的气体罐、和非金属的充碳酸气管，所述充碳酸气管包括在其远端设置的一

体形成的金属端头/尖头，其中所述充碳酸气管可连接至所述充碳酸气头以将注入的二氧

化碳从气体罐输送到水瓶。

[0007] 而且，根据本发明的优选实施例，所述充碳酸气管的孔口的直径在0.2mm至0.5mm

之间。

[0008] 进一步地，根据本发明的优选实施例，所述金属端头减少了在充碳酸气过程期间

冰的形成，并且所述金属端头成型为在形成了冰时切穿冰。

[0009] 根据本发明的优选实施例，提供了一种非金属的充碳酸气管，其包括在其远端设

置的一体形成的金属端头、以及将所述管连接至充碳酸气头的连接件。

[0010] 而且，根据本发明的优选实施例，所述充碳酸气管的孔口的直径在0.2mm至0.5mm

之间。

[0011] 进一步地，根据本发明的优选实施例，所述金属端头减少了在充碳酸气过程期间

冰的形成，并且所述金属端头成型为在形成了冰时切穿冰。

[0012] 根据本发明的优选实施例，提供了一种生成碳酸水的方法，其包括通过使用带金

属端头的非金属的充碳酸气管减少在冷水的充碳酸气期间冰的形成、和使用所述金属端头

切割在充碳酸气期间形成的冰，其中所述金属端头成型为对冰切割。

[0013] 而且，根据本发明的优选实施例，水的温度低于7℃。

[0014] 进一步地，根据本发明的优选实施例，用于充碳酸气的气体的气瓶的温度高于22

℃。
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附图说明

[0015] 在说明书的结尾部分特别指出且清楚地要求保护视为发明的主题。然而，可结合

以下的详细说明并参照附图就组织和操作方法方面来最佳地理解发明，以及其目的、特征

和优点。在附图中：

[0016] 图1为根据本发明的优选实施例构造和操作的带金属端头的充碳酸气管的示意

图；和

[0017] 图2为图1的带金属端头的充碳酸气管用于家用充碳酸气系统的示意图。

[0018] 应当理解的是，为了图示简化和清晰，图中所示的元件不必按比例绘制。例如，为

了清晰起见，一些元件的尺寸可相对于其它元件放大。此外，在认为合适的情况下，附图标

记可以在图中重复使用以表示对应或类似的元件。

具体实施方式

[0019] 在下面的详细说明中，为了提供对本发明的全面理解，阐述了若干具体的细节。然

而，本领域技术人员应当理解的是，本发明可以在没有这些具体细节的情况下来实现。在其

它实例中，没有详细地描述已知的方法、过程和构件，以免使本发明模糊不清。

[0020] 为了与家用碳酸机一起使用而制造的充碳酸气管通常由塑料制成，其具有带孔口

的端头，通过该孔口分配注入的二氧化碳。

[0021] 申请人已经意识到，当使用冷水和暖气体罐进行充碳酸气时，可能在充碳酸气管

的孔口处形成或部分形成冰。应意识到的是，对于在充碳酸气期间形成的冰，冷水可被视为

在低于7℃的任意温度，暖气体罐可被视为在高于22℃的任意温度。还应意识到的是，任何

形成的冰可阻塞或部分阻塞孔口，遏制或降低CO2流入水中，由此降低充碳酸气的水平。

[0022] 申请人还意识到了，在管的远端使用金属端头可以减少或甚至避免冰的形成。申

请人已经意识到，由于金属的高导热性，金属端头可从水中向金属端头的孔口区域提供更

大的热流，从而避免冰的形成。申请人还意识到了，冰在金属上的粘附系数(sticking 

coefficient)比冰在塑料上的粘附系数小，从而CO2经过孔口的流动可以容易地去除任何

已积聚的冰。申请人进一步意识到了，在端头端部处金属的锋利度也可以切割形成的任何

冰。

[0023] 申请人还意识到了，CO2经过充碳酸气管的高速流动会侵蚀塑料端头的孔口壁，从

而增大孔口的直径。应理解的是，孔口的直径越小，充碳酸气过程的可重复性越好。因此，孔

口直径的增大可影响充碳酸气过程的总重复性。应理解的是，孔口的最优直径可在0.2mm至

0.5mm之间。

[0024] 现参照图1，其示出了根据本发明实施例的带金属端头的充碳酸气管100。充碳酸

气管100包括壳体10、中空区域20、金属端头30、孔口40和例如为螺纹区域50的连接件。

[0025] 现参照图2，其示出了在家用充碳酸气系统200中使用充碳酸气管100。应理解的

是，在充碳酸气过程中，充碳酸气管100如美国专利公开文献2013-0037969中描述的那样通

过螺纹区域50连接至充碳酸气头210，该专利于2014年2月14日公布并已转让给本发明的共

同受让人。

[0026] CO2可从气体罐220脉冲输送，并通过充碳酸气头210经由管100通过中空区域20、

金属端头30和孔口40流入冷水瓶中。
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[0027] 应理解的是，充碳酸气管100可通过嵌入成型(insert  molding)制造。可将金属端

头30插入适当的模具并在其上注射塑料，由此将其保持就位并使得金属端头30为管100的

整体式部件，这是因为其不能被松开或移除。

[0028] 因此，带金属端头的充碳酸气管可与家用碳酸机一起使用，从而抑制在冷水的充

碳酸气期间冰的产生和累积。

[0029] 虽然已经在此图示和描述了本发明的某些特征，但本领域技术人员可设想出许多

修改、替换、改变、和等效实施例。因此，应当理解的是，所附权利要求意在覆盖落在本发明

的真实精神范围内的所有这些修改和变型。
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图1
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图2
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