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(57)摘要

本发明提供了一种联箱水压用端盖结构。主

要解决了大型联箱或管道水压试验后，接管或支

管端部加工坡口的缺点。异径管(或圆管)内壁设

置有凸台；设置有盖板组件、两个半环板、挡板、

螺柱、螺母、支撑板、密封垫等配套组件。本发明

具有结构简单、拆卸方便、安装简易、自紧式密封

等优点，保证了水压端盖的强度的同时，具有很

高的可操作性，易于在制造车间实现，同时根据

具体产品情况可适当的进行反复使用。
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1.一种联箱水压用端盖结构，包括设置在管道组件内部的盖板（1）、环板（2）、挡板（3）、

螺柱（4）、螺母（6）以及管道组件下端的支撑板（5），其特征在于，  所述的管道组件内径上设

置环形的凸台（8），所述的环板安放在凸台（8）上方，且所述的环板（2）的结构为两块半圆板

拼接构成的中间带孔的圆型板，所述的环板（2）上方设置有盖板（1），下方设置有挡板（3），

盖板（1）下方中央焊接有内螺纹管，所述内螺纹管向下穿过环板（2）与挡板（3），并与双头螺

柱（4）上端螺纹连接，双头螺柱（4）在挡板（3）下方的位置设置有螺母，用于将盖板（1）、环板

（2）、挡板（3）紧固构成密封组件，所述的双头螺柱（4）下端穿过支撑板（5），并在双头螺柱

（4）支撑板（5）的下方的位置上设置螺母，用以将支撑板（5）与密封组件紧固。

2.根据权利要求1所述的联箱水压用端盖结构，其特征在于：所述的环板（2）外围为阶

梯型结构，卡接安装在凸台（8）上方。

3.根据权利要求1所述的联箱水压用端盖结构，其特征在于：所述的盖板（1）与环板（2）

之间、环板（2）与挡板（3）之间、管道组件下端与支撑板（5）之间，均设置有密封垫片。
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联箱水压用端盖结构

技术领域

[0001] 本发明涉及电、石化辅机大型压力容器或管道等领域，具体是一种联箱水压用端

盖结构。

背景技术

[0002] 在压力容器制造领域，在设备出厂前，要求对设备进行耐压试验，一般情况下进行

水压试验。水压试验前，需要对设备或管道上的接管或支管进行密封，通常选用焊接端盖的

做法，而水压后再进行切割并进行接管或支管的坡口加工。此做法固然简单，但是考虑到大

型联箱或管道，一般直径较大（DN≥600）、长度够长（L≥25000），且属于高压产品（P≥

10MPa）时，首先，计算的水压端盖较厚，并需要接管或支管留有一定的水压裕量长度，带来

了一定的材料浪费；其次，水压试验后加工接管或支管的端部坡口，如果是双V型、U+V型等

加工难度较大的坡口，此工作往往难以进行。

发明内容

[0003] 本发明的目的是为了解决上述现有技术存在的问题，进而提供一种联箱水压用端

盖结构，减少材料消耗，降低工作强度，且具有结构简单，拆卸方便、自紧式密封、安全可靠

等优点。

[0004] 本发明的目的是通过以下技术方案实现的：

一种联箱水压用端盖结构，包括设置在管道组件内部的盖板、环板、挡板、螺柱、螺母以

及管道组件下端的支撑板，所述的管道组件内径上设置环形凸台，所述的环板安放在凸台

上方，且所述的环板的结构为两块半圆板拼接构成的中间带孔的圆型板，所述的环板上方

设置有盖，下方设置有挡板，盖下方中央焊接有内螺纹管，所述内螺纹管向下穿过环板与挡

板，并与双头螺柱上端螺纹连接，双头螺柱在挡下方的位置设置有螺母，用于将盖板、环板、

挡板紧固构成密封组件，所述的双头螺柱下端穿过支撑，并在双头螺柱支撑的下方的位置

上设置螺母，用以将支撑板与密封组件紧固。

[0005] 所述的环板外围为阶梯型结构，卡接安装在凸台板上方。

[0006] 所述的盖板与环板之间、环板与挡板之间、管道组件下端与支撑之间，均设置有密

封垫片。

[0007] 本发明的有益效果是：该结构在满足原使用要求的情况下能减少材料消耗，省去

水压试验后接管或支管坡口加工的工作，此工作可以在整体装配前的零件加工工序完成或

者在异径管或管道成品采购时完成，且具有结构简单，拆卸方便、自紧式密封、安全可靠等

优点。

附图说明

[0008] 图1为本发明管道组件的结构示意图。

[0009] 图2为本发明的结构示意图。
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具体实施方式

[0010] 下面将结合附图对本发明做进一步的详细说明：本实施例在以本发明技术方案为

前提下进行实施，给出了详细的实施方式，但本发明的保护范围不限于下述实施例。

[0011] 如图1和图2所示，本实施例所涉及的一种联箱水压用端盖结构，包括设置在管道

组件内部的盖板1、环板2、挡板3、螺柱4、螺母6以及管道组件下端的支撑板5，所述的管道组

件内径上设置环形凸台8，所述的环板安放在凸台8上方，且所述的环板2的结构为两块半圆

板拼接构成的中间带孔的圆型板，所述的环2上方设置有盖板1，下方设置有挡板3，盖板1下

方中央焊接有内螺纹管，所述内螺纹管向下穿过环板2与挡板3，并与双头螺柱4上端螺纹连

接，双头螺柱4在挡板3下方的位置设置有螺母，用于将盖1板、环板2、挡板3紧固构成密封组

件，所述的双头螺柱4下端穿过支撑板5，并在双头螺柱4支撑板5的下方的位置上设置螺母，

用以将支撑板5与密封组件紧固。

[0012] 所述的环板2外围为阶梯型结构，卡接安装在凸台8上方。

[0013] 所述的盖板1与环板2之间、环板2与挡板3之间、管道组件下端与支撑板5之间，均

设置有密封垫片。

[0014] 管道组件为异径管或圆管，内壁设有环形的凸台8，凸台8在材料成型过程中加工

成型或者制造车间堆焊成型，使用时通过双头螺柱4在挡板3下方的位置设置的螺母6将盖

板1、环板2、挡板3紧固构成密封组件，再通过双头螺柱4在支撑板5的下方的位置上设置螺

母将支撑板5与密封组件之间紧固，使得环板2紧紧的卡接在环形的凸台8上，配合其两两之

间以及环板2外围与凸台之间设置的密封垫片7形成内部密封，管道组件下端与支撑版5也

同时紧固形成外部密封；

在拆卸时候，只需要松动螺母6即可，由于环板2位两个半圆结构构成，其可以方便的从

管道组件中取出。

[0015] 在保证了水压端盖的强度的同时，实现了可拆卸、自紧式的效果。该发明具有很高

的可操作性，易于在制造车间实现，同时根据具体产品情况可适当的进行反复使用。

[0016] 以上所述，仅为本发明较佳的具体实施方式，这些具体实施方式都是基于本发明

整体构思下的不同实现方式，而且本发明的保护范围并不局限于此，任何熟悉本技术领域

的技术人员在本发明揭露的技术范围内，可轻易想到的变化或替换，都应涵盖在本发明的

保护范围之内。因此，本发明的保护范围应该以权利要求书的保护范围为准。
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图1

图2
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