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RESULO

A presente invengéo refere-se ao processo para a pre|
paracdo de uma massa de moldag¢do & base de cloreto de polivi-
nilo isento de agentes plastificantes, incluindo copolimero
e /ou terpolimero de cloreto de vinilo e/ou misturas ou suas
ligas com um teor de cloreto de vinilo ou de PVC superior a
70% en peso, de preferéncia, superior a 85% em peso, e 15 a
0% em peso de pelo menos um polimero para a modificacdo da
resisténcia ao choque em que, por cada 100 partes em peso da
citada mistura de PVC ou do copolimero misto de cloreto de
vinilo, est8o contidos eventualmente aleém de pigmentos, coran
tes, agentes lubrificantes, agentes propulsores, agentes de
protecgdo contra as chamas, cargas, fibras de reforco ou ou-

tros agentes auxiliares do processamento ou aditivos,

a) 0,01 a 3 partes em peso de pelo menos, um carbo-
xilato de cdlecio;

b) 0,01 a 3 partes em peso de pelo menos, um carbo-
xilato de zineo;

c) 0,01 a 3 partes em peso de pelo menos, um agente
coestabilizador orgénico, escolhido do grupo constituido por;

pelo menos ume beta-dicetona, fosfito orginico e/ou di-hidro-
piridina; e

d) 0,01 a 5 partes em peso de, pelo menos, um Oxido
de metal alcalino-terroso com a superficie modificada, de um
hidrdxido de um metal alcalino-terroso e/ou de um oxido de
metal alcalino-terroso parcialmente hidratado, sob a forma de
uma massa isenta de agente plagtificante, ou a massa para mol
dacéo isenta de agentes plastificantes assim obtida.

A invengado refere-ge também aos processos de extru-
s8o e moldagdo por injeccdo de objectos utilizendo as referi-
das magsas.
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A presente invengado refere-se a uma massa de molda-
¢8o isenta de agentes plastificantes, 3 base de cloreto de po
livinilo, que contém, por cada 100 partes em peso de plésti-
co, mais do que T70% em peso, preferivelmente mais do que 85%
em peso de homopolimero, copolimero e/ou terpolimero de clore
to de vinilo (em relagdo ao plastico) e/ou misturas ou 1igas
de homopolimero, copolimero e/ou terpolimero de cloreto de
vinild, com um teor de cloreto de vinilo ou de PVC superior
a T0% em peso preferivelmente superior a 85% em peso, e 15 a
0% em peso de, pelo menos, um polimero que modifica a resis-
téncia do choque ou o respectivo teor de mondmeros nos poli-
meros mistos, escolhido do grupo doé acrilatos de alqguilo,
polietilenos clorados, copolimeros de etileno-acetato de vi-
nilo ou terpolimeros de etileno-acetato de vinmilo-mondxido
de carbono; e. outras substincias aditivas, agentes auxilia-
res do processamento e semelhantes. De acordo com a invencado,
a massa de moldacao pléstica a8 base de cloreté de polivinilo
contém determinadas partes em peso de, pelo menos, um coes-—
tabilizador, um 6xido de metal alcalino-terroso tratado com
um tensiocactivo e/ou um 6xido de metal alcalino-terrosc par-
cialmente hidratado e outros aditivos.

A invengdo refere-se, além disso, a um processo para
a preparacao da massa de moldacao e ao emprego ds referida
massa de moldagao em processo de extrusdo.

Desde a patente europeia EP-B-0 001 859 que se co-
nhece jé uma composigfo dura, termicamente estdvel, & base de
polimeros de cloreto de vinilo, que contém, como termo-esta~
bilizadores, éxido de magnésio e um &lcool alifédtico polifun-
cional sdturado, tais como estearato de cdlcio e estearato
de zinco, e ainda outros agentes auxiliares do processamento
e substéncias aditivas. Estas composigdes termicamente esté-
veis s@o especialmente apropriadas para a fabricagdo de tu-
bos e perfis. Elas oferecem a vantagem de serem isentas de-
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chumbo ¢ de cadmio. A estabilidade térmica e as qualidades
de processamento das mencionadas composigdes merecem, no en—
tanto, um aperfeicoamento.’

A intencdo e objectivo da presente invencdo consis-
tem em obter uma massa de moldagéo com provriedades aperfel-
goadas e/ou propriedades de aperfeigoamento quanto ao pro-
cessamento, e em proporcionaf um processo para a producdo da
citada massa de moldagdo e/ou as pegas moldadas, produzidas
a partir da massa de moldacdo, deverdo possuir propriedades
aperfeicoadas. Em especial, deve ser alcancada uma estabili-
dade térmica aperfeigoada da messa de noldagao durante o pro-
cessamento. Além disso, devem ser evitados, adicionalmente,
os estabilizadores contendo chumbo e cédmio. Durante o pro-
cessamento da massa de moldagdo na mééuina extrusora, deve

evitar-se o perigo da ocorréncia de uma corrosio.

De acordo com a invengdo verificou-se que estes obje
tivos e intengles sfo conseguidos com uma massa de moldacgéo
3 base de cloreto de polivinilo, que contém, por cada 100
partes em peso de plastico, mais do que 70% em peso, prefe~
rivelmente mais do que 85% em peso de homopolimero;, copoli-
mero e/ou terpolimerd de cloreto de vinilo e/ou misturas ou
ligas de homopolimero, copolimero e/ou terpolimero de clore-
to de vinilo com um teor de cloreto de vinilo ou de PVC su-
perior a 70% em peso, preferivelmente superior a 85% em peso,
e 15 a 0% em peso de, pelo menos, um polimero que modifica
a resisténecia ao choque (ou o respectivo teor de monémeros
nos polimeros mistos), escolhido do grupo dos acrilatos de
alquilo, polietilenos clorados, copolimeros de etileno-aceta~
to de vinilo, ou tepolimeros de etileno-acetato de vinilo-
-mondxido de carbono.

Por cada 100 partes em peso desta mistura de PVC ou
do polimero misto de cloreto de vinilo, a massa de moldagdo
contém, de acordo com a invencéoc, eventualmente, de forma
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adicional, além de pigmentos, corantes, agentes lubrifican~
tes, agentes propulsbres, agentes de proteccdo contra as cha-
nas, cargas, fibras de reforgo ou outros aditivos e agentes
auxiliares do processamento, ainda: '

a) 0,01 a 3 partes em peso de, pelo menos, um car-
boxilato de calcio;

b) 0,01 a2 3 partes em peso de, pelo menos, um car-
boxilato de zinco;

¢c) 0,01 a 3 partes em peso de, pelo menos, um agente
coestabilizador orgdnico, escolhido do grupo formado por,
pelo menos, uma beta-dicetona, fosfito orginico e/ou di-hi-
dropiridina; e »

d) 0,01 a 5 partes em peso de, pelo menos, um 6xido
de metal alcalino-terroso, um hidrdéxido de metal alcalino-
~-terroso e/ou um 6xido de metal alcalino-terroso parcialmen-—
te hidratado; preferivelmente, Oxido de calcio e/ou éxido de
magnésio e/ou dxido de cdlecio parcialmente hidratado e/ou
6xido de magnésio parcialmente hidratado e/ou dolomite cal-
cinada ou dolomite calcinada parcialmente hidratada, em que
o 6xido de metal alcalino-terroso, o hidrdxido de metal al-
calino-terroso e/ou o 6xido de metal alcalino-terroso par-
cialmente hidratado, preferencialmente o 6xido de cdleio e/ou
o 6xido de magnésio e/ou o 6xido de cdlecio parcialmente hi-
dratado e/ou o 6xido de magnésio parcialmente hidratado e/ou
a dolomite calcinada ou a dolomite calcinada parcialmente hi-
dratada, s2o revestidos com um agente de tratamento de modi-
ficacdo da superficie, ou um agente de revestimento sobre a
superficie total ou em dreas parciais da superficie; ou a
masss de moldagdo isenta de agentes plastificantes ser cons-
tituida a partir dos referidos compostos.

Como carboxilatos de calecio e/ou de zinco, empregam-—
~-se sais de cdlcio e/ou de zinco com dcides gordos e/ou seus
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‘derivados, de preferéncia de dcidos gordos contendo grupes

polares, adicionalmente, com 8 a 32 4tomos de carbono, de
preferéneia 10 a 22 dtomos de carbono. Prefere-se o emprego

de dcidos gordos com 15 a 21 dtomos de carbono, seus deriva-

dos e/ou misturas, em especial também dcidos gordos contendo

grupos polares adicionais. Verificou-se que eram particular-

mente adequados os estearatos, hidroxi-estearatos, palmitatos
¢ /ou beenatos ou dcidos gordos ou derivados de &cidos gordos

dos referidos compostos, que contém grupos polares adicionais
preferivelmente grupos hidroxilo.

De acordo com uma forma de realizagdo preferida, a
massa de moldacio contém adicionalmente

e) 0,01 a-15 partes em peso de, pelo menos, uma car- A

ga, de preferéncia, pelo menos, uma carga inorgdnica.

De acordo com uma outra forma de realizacdo preferi-
da, a massa de moldacl@o contém, por cada 100 partes em peso
da mistura de PVC ou do polimero misto de cloreto de vinilo,
adicionalmente,

£) 0,01 a 5 partes em peso de, pelo menos, um agente
de lubrificacdo exterior e/ou um agente de lubrificacio in-
terior, e/ou

g) 0,01 a 5 partes em peso de um aditivo ou agente
auxiliar de processamento, de preferéncia escolhido do grupo
dos metacrilatos de alquilo poliméricos;

ou é constitufda pelos citados compostos.

De acordo com uma forms preferida de realizacdo da

invengdo, por cada 100 partes em peso do plastico, ou mistura|

de plésticos, estdo contidos na massa de moldagdo, adicional-
mente

a) 0,05 a 1,5 partes em peso de;, pelo menos, carbo-
xilato de cdlcio;
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b) 0,05 a 1,5 partes em pesb de, pelo menos, um car-
boxilato de zinco;

¢c) 0,05 a 2 partes em peso de, pelo menos, um coes-
tabilizador orgénico escolhido do grupo de, pelo menos, uma
beta-dicetona, fosfito orglnico.e/ou di-hidroxipiridina;

d) 0,05 a 1 parte em peso do Oxido de cdlcio.e/ou
6xido de magnésio,

e) 0,05 a 10 partes em peso de, pelo menos, uma car-
ga, preferivelmente uma carga orginica;

£) 0,5 a 5 partes em peso de; pelo menos, um pigmen-
to e/ou corante, agente 1ubrificante'e/bu agente lubrificante
interno;

g) 0,5 a 3,5 partes em peso de um aditivo ou agente
auxiliar do processamento, escolhido do grupo dos metacrila-
tos de alquilo poliméricos, de preferéncia polimetilmetacri-
lato,

0s quais estdo contidos na massa de moldacdo ou a constituem.

Como beta-dicetona empregam-se, preferencialmente,
no &mbito da presente invencgdo, benzoil-estearoil-metano.

Como fosfitos adicionam-se, de preferéncia, trifenill
~fosfito, trilauril-fosfito, difenil-decil-fosfito, tridecil-
~fosfito e/ou fenil-didecil-fosfito, & massa de moldacgdo.

De acordo com uma forma de realizacdo preferida da
invencdo, o coestabilizador, escolhido do grupo de, pelo me-
nos, uma beta-dicetona, fosfito orglnico e/ou di-hidroxipiri-
dina, até 70% em peso (em relacdo a 100% em peso do coesta-
bilizador aplicado), preferivelmenfe até 50% em peso & subs-
tituido por um poliol. A proporcado do poliol, conforme for
possivel, deve ser inferior a 50% em peso, com especial pre-
fer8ncia deve ser inferior a 40% em peso'(reiativaménte a
100% do coestabilizador empregado), a fim de alcangar uma




estabilizacdo térmica adequada na massa de moldacio.

Como polidis empregem-se, de preferéncia, trimetilol]
propano, di-trimetilolpropano,; pentaeritritol e misturas des-~
tes polidis uns com os outros, ou com outros polidis. Consoan
te uma outra forma de realizagdo, o poliol empregado em de-
terminada proporgdo como coestabilizador, & substituido por
um polieter-poliol.

. De acordo com uma outra forma de realizagdo preferi-
da, a massa de moldacdo contém adicionalmente por cada 100
partes em peso da mistura de PVC ou do polimero misto de clo-
reto de vinilo, além dos aditivos j4 mencionados, ainda

h) 0,01 a 10 partes em peso, de prefer@ncia 0,5-a 5
partes em peso de um pigmento e/ou corante e/ou

i) 0,05 a 4 partes em peso, de preferénecia 0,1 a 2
partes em peso ‘de, pelo menos, um agente propulsor e/ou

j) 0,5 a 10 partes em peso, de preferéneia 1 a 8
partes em peso de, pelo menos, um agente de proteccado contra
as chamas, ou a massa moldada & constituida pelos referidos
compostos.

Como agentes propulsores podem ser empregados agen-
tes propulsores gquimico-orgénicos e/ou quimico-inorgénicos,
de preferédncia aqueles que, sob a acgdo do calor, libertam
azoto ou didxido de carbono. Preferencialmente aplicam-se
agentes prbpulsores de grupo das azo-di-carbonamidas e/ou bi-
carbonato de sddio.

Como agentes de protecgdo contra as chamas empregam—
-se os agentes de protecgao contra as chamas ja conhecidos
para os plasticos; de preferéncia hidroxido de aluminio e/ou
tridxido de antimdnio.

Como jérse referiu, de acordo com a invencdo o oxido
de cdlcio, 6xido de magnésio, doxido de cédlcio parcialmente
hidratado, Oxido de magnésio parcialmente hidratado, dolomite
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calcinada e/ou dolomite calecinada e parcialmente hidratada
com um agente de processamento modificador da superficie ou
agente de revestimento exterior é colocada na superficie to-
talmente ou em zonas parcials, e o agente de processamento
modificador da superficie ou agente de revestimento exterior
é um dcido gordo saturado ou insaturado, ou seus ésteres,
sais ou derivados.

De acordo com uma forma de realizagédo preferida da
invengéo, tanto a carga ou a mistura de cargas ou uma parte
da carga ou uma parte da mistura de cargas, como também o
6xido de cdlcio e/ou o éxido de magnésio, sio revestidos nas
suas superficies, totalmente ou em zonas parciais, com um
agente de processamento modificador da superficie, ou agente
de revestimento, e o agente de processamento modificador da
superficie, ou agente de revestimento é um dcido gordo satu-
rado ou insaturado, ou seus ésteres, sais ou derivados.

Os agentes de tratamento das superficies ou agentes
de revestimento s@o aplicados sob a forma de uma solugdo,
dispersdo, massa fundida e semelhante. De acordo com uma for-
ma preferida de realizacdo, sobre o didéxido de metal alcali-
no-terroso ou didxido de metal alcalino-terroso parcialmente
hidratado, de preferéncia sobre o 6xido de cdlcio, dxido de
magnésio, O0xido de cdlcio parcialmente hidratado, déxido de
magnésio parcialmente hidratado, sobre dolomite calecinada ou
dolomite calcinada e parcialmente hidratada, o agente de pro-
cessamento das superficies ou agente de revestimento é apli-
cado em estado muito quente ou na forma de uma massa fundida.
prefere-se, neste caso, um misturador a quente ou uma combina
¢ao de misturador a quente e misturador a frio.

A aplicacdo do agente de processamento das superfi-
cies sobre a carga decorre, preferivelmente, sob a forma de
uma dispersdo ou solugdo do agente de processamento das su-
perficies ou agente de revestimento.




Consoante uma forma preferida de realizacdo da in-
vengdo, o 6xido de cdlcio, éxido de magnésio, éxido de cdl-
cio parcialmente hidratado, 6xido de magnésio parcialmente
hidratado, dolomite calcinada e/ou dolomite calcinada e par-
cialmente hidratada tém a sua superficie modificada com um
acido gordo saturado ou insaturado, o qual possui adicional-
mente, além do grupo COOH, grupo de ésteres e/ou grupo COO,
pelo menos um grupo OH ou pelo menos um outro grupo polar.

De acordo com uma outra forma de realizacdo, € o
6xido de cdlcio e/ou éxido de magnésio e/ou a carga, ou a
mistura de cargas, ou uma parte da carga ou da mistura de
cargas, que contém preferencialmente carbonato de cdlecio em
particulas finas, ou é constituido por ele, com, pelo menos,
um acido gordo saturado ou insaturado, seus ésteres, sais ou
derivados, com a superficie modificada que possui adicional-
mente, além dos grupos COOH, grupos de ésteres e/ou grupo
C00, pelo menos um grupo OH ou, pelo menos, um outro grupo
polar,

Como &cidos carboxilicos orginicos contendo grupos
polares, empregam-se acidos monocarboxilicos ou acidos poli-
carbox{licos saturados e/ou insaturados, seus derivados, com-
postos substituidos e/ou sais, todavia preferivelmente empre-
gam-se aqueles compostos que contém um ou varios grupo(s) hi-
droxilo, grupo(s) amino, grupo(s) carbonilo e/ou grupo(s)
éster, e sais de dcidos monocarboxilicos, de preferéncia aci-
dos gordos, ou representam os préprios &cidos.

Preferencialmente empregam-se os acidos gordos que
contém grupos polares adicionais, com 8 a 32 atomos de carbo-
no, de preferéncia 10 a 22 adtomos de carbono, os quais séo
constituidos totalmente por &cido gordo saturado e tendo pelo
menos um grupo polar adicional, ou que contém, em até 20%
em peso, de preferéncia até 6% em peso, um acido gordo insa-
turado, e tendo eventualmente, pelo menos, um grupo polar




adicional. Preferencialmente empregam-se os écidos gordos
contendo grupos polares, de preferéncia dcidos gordos con-
tendo grupos hidroxilo, ou acidos gordos contendo grupos ami-
no, preferivelmente écido hidroxi-estedrico, dcido hidroxi-
-palmitico, dcido hidrdxi-oleico, &cido amino-estedrico, aci-
do aminolinoleico e/ou os sais alcalinos deste composto para
o processamento da superficie das cargas e/ou do 6xido de
magnésio e/ou do 6xido de calcio.

De acordo com uma outra forma preferida de realiza-
cdo, emprega-se, como carga, um carbonato de calecio sinteti-
co, com a superficie revestida, produzido de preferéncia por
introdugdo de dioxido de carbono numa suspensdo de hidrdxido
de célcio e por consequente processamento da superficie do
carbonato de cdlcio produzido com um sal de metal alcalino ou
sal de aménio de um dcido carboxilico saturado ou insaturado,
contendo pelo menos um grupo polar, um dcido gordo ou um &ci-
do gordo substituido, preferivelmente com um sal de metal al-
calino ou um sal de aménio, pelo menos um acido monocarboxi-
lico ou &cido gordo alifético, contendo um grupo hidroxilo,
um grupo carbonilo, um grupo amino e/ou um grupo éster. Neste
caso, com o tratamento de superficie, o respectivo composto
de cdlcio deste dcido gordo contendo grupos polares forma-se,
de uma meneira total ou parcial, sobre a superficie do carbo-
nato de calcio.

A camada superficial formada sobre a superficie do
carbonato de calcio sintético apds a aplicagdo do agente de
tratamento é constituida, de preferéncia, por um sal de cdl-
cio e/ou de um metal alcalino, assim como eventualmente, pelo
menos, um sal de aménio de um &cido gordo contendo um grupo
hidroxilo, com 10 a 22 dtomos de carbono, ou o referido agen-
te de processamento contém estes compostos.

De acordo com uma outra forma de realizacado, como
agente de processamento da superficie para as cargas e/ou




para o 6xido de cdlecio e/ou o 6xido de magnésio (ou compos—
tos destes, parcialmente hidratados), emprega-se, como dcido
carboxilico insaturado, um dcido carboxfilico uma ou virias
vezes insaturado, preferivelmente um acido carboxilico duas
vezes insaturado, conjugado ou ngo conjugado, de preferéncia
um sal alcalino do mencionado acido carboxilico, ou um sal

de amdénio de um &dcido carboxilico uma ou duas vezes insatura-
do, ou uma mistura dos citados compostos, em especial o acido
croténico, dcido 2-penténico, dcido 4-penténico, dcido 2-he-
xénico, acido 3-hexénico, decido 2,4-pentadiénico, acido 3-
~buténico e/ou dcido 3-metil-crotdnico, todavia preferivel-
mente emprega-se o acido sdérbico.

De acordo com uma forma preferida de realizag§o>da
invengdo, o dcido ou 4dcidos carboxilicos uma ou vérias vezes
insaturado(s), .ou uma mistura de &cidos carboxilicos, em ate
60% em peso, (relativamente a 100 partes em peso dos dcidos
carbox{licos empregados para o processamento das superficies)
preferivelmente em até 40% em peso sdo substitufdos por um
4dcido monocarboxilico com 2 a 32 dtomos de carbono saturado
e /ou insaturado e contendo, além dos grupos carboxilo, grupos
polares, e/ou substituido por écido huminico (ou acido de
humus ).

Consoante uma forma preferencial de realizagao da
inveng&o, o acrilato de alquilo, empregado como agente de mo-
dificagdo, de preferéncia o acrilato de butilo é substituido,
em até 60% em peso (em relacdo a 100 partes em peso do agente
de modificagdo aplicado), de preferéncia em até 35% em peso,
por polimetilmetacrilato (PMMA).

0 homopolimero, copolimero e/ou terpolimero de clo-
reto de vinilo contido na massa de moldacgdo possui, preferi-
velmente, um valor K compreendido entre 58 e 73. Sdo particu-
larmente preferidos os valores de K compreendidos no interva-
lo entre 64 e T1.




A presente invengdo refere-se, além disso, a um pro-
cesso para a preparacdo de uma massa de moldacgdo 3 base de
cloreto de polivinilo, isenta de agentes plastificantes, con-
tendo, por cada 100 partes em peso de plastico, mais do gque
70% em peso, de preferéncia mais do que 85% em peso de homo-
polimero, copolimero e/ou terpolimero de cloreto de vinilo,
e/ou misturas ou ligas de homopolimero, copolimero e/ou terpo|
limero de cloreto de vinilo, com um teor de cloreto de vinile
ou de PVC superior a 70% em peso, de preferéncia superior a
85% em peso, e contendo 15 a 0% em peso de, pelo menos, um
polimero de modificagdo da resisténcia ao chogue (ou do res-
pectivo teor de mondmero em polimeros mistos), escolhido do
grupo dos acrilatos de alquilo, polietilenos clorades, copo-
limero de etileno-acetato de vinilo ou terpolimero de etile-
no-acetato de vinilo-monéxido de carbono, em que por cada 100
partes em peso da mencionada mistura de PVC ou do polimero
misto de cloreto de vinilo, empregam-se, aventualmente, alem
de: '

pigmentos, corantes, agentes de lubrificacao, agentes propul-~
sores, agentes de protecgdo contra as chamas, cargas, fibras
de refbrqo ou outros aditivos ou agentes auxiliares do pro-
cessamento, ainda

a) 0,01 a 3 partes em peso de, pelo menos, um carbo-
xilato de célcio;

b) 0,01 a 3 partes em peso de, pelo menos, um carbo-
xilato de gzinco;

¢) 0,01 a 3 partes em peso de, pelo menos, um coes-
tabilizador orgdnico escolhido do grupo de, pelo menos, uma
beta-dicetona, um fosfito orgénico e/ou di-hidropiridina;

d) 0,01 a 5 partes em peso de, pelo menos, um 6xido
de metal alcalino-terroso, um hidréxido de metal alcalino-
-terroso e/ou de um 6xido de metal alcalino-terroso parcial-




mente hidratado, de preferéncia 6xido de edlcio e/ou éxido
de magnésio, e/ou 6xido de cdlcio parcialmente hidratado
e/ou 0xido de magnésio parcialmente hidratado e/ou dolomite
calcinada ou dolomite calcinada parcialmente hidratada, em
que o o0xido de cdlcio é revestido com um agente de processa-
mento para modificacfo da superficie, ou agente de revesti-
mento, aplicado sobre toda a superficie ou apenas em zonas
parciais da referida superficie; e

X e) 0,01 a 15 partes'em peso de, pelo menos, uma car-
ga, de preferéncia pelo menos uma carga inorgénica, em que,
pelo menos, uma proporgio de uma carga é revestida com um
agente de processamento para modificagdo da superficie, ou
agente de revestimento, aplicado sobre toda a superficie ou
sobre dreas parciais da citada superficie,

gsendo estes compostos misturados uns com os outros. De acordo
com o processo segundo a presente invengdo, os plasticos e os
aditivos sao misturados a temperaturas superiores a 3500, num
misturador a quente, e, com aumento da temperatura, sdo aque-
cidos até temperaturas compreendidas no intervalo entre 100

e 125°C (expresso como temperatura de massa), de preferéncia

no intervalo entre 110 e 120°C, Em seguida, a massa de molda-
¢20 é arrefecida num misturador a frio, até temperaturas in-

feriores a 4000, de preferéncia temperaturas abaixo dos 35°¢.

De acordo com uma forma derrealizagéo preferida, o
pléstico ou a mistura de pldsticos e os aditivos sodlidos &
temperatura ambiente (excepto o didxido de tit&nio) s&@o pré-
-misturados a uma temperatura compreendida no intervalo en-
tre 35 e 5000, de preferéncia no intervalo entre 37 e 4500,
num misturador a quente; em seguida adicionam-se e misturam-
-se os aditivos liquidos, apdés um aumento de temperatura que
deverd atingir um valor de temperatura compreendido entre
55 ¢ 65°C, de preferéncia no intervalo entre 57 e 62°c, e
prossegue-se com a misturagdo sob um aumento de temperatura

ats




até 100 a 12500 (expressa como temperatura de massa), prefe-
rivelmente no intervalo entre 110 e 120°C. Em seguida, a
massa de moldag@o é arrefecida num misturador a frio, até ten
peraturas inferiores a 4000, de preferéncia inferiores a
35°C.

No caso de emprego do didxido de titénio como pigmen
to, a adig@o do didxido de titénio, & mistura de pléstico e
aditivos, jé previemente misturada no misturador a quente,
é realizada a uma temperatura compreendida no intervalo entre
90 e 12500 (expressa como temperatura de massa), de preferén-
cia no intervalo entre 110 e 12000, e, em seguida, a massa de
moldagdo € arrefecida num misturador a frio até temperaturas
inferiores a 4000, preferivelmente inferiores a 3500.

0 6xido de metal alcalino-terroso ou 6xido de metal
alcalino~terroso parcialmente hidratado, de peferéncia o
6xido de célcio e/ou 6xido de magnésio, éxido de cdlcio par-
cialmente hidratado e/ou 6xido de magneésio parcialmente hi-
dratado e/ou dolomite calcinada ou dolomite calcinada e par-
cialmente hidratada possui (possuem), de acordo com uma forma
preferida de realizacdo, um tamanho médio de particulas in-
ferior a 25 jum, de preferéncia inferior a 5 mm, S@o particu-
larmente preferidos os tamanhos de particulas médios compre-
endidos no intervalo entre 0,5 e 4 um.

De acordo com uma forma preferida de realizacao da
presente invengdo, a quantidade em peso do agente de modifi-
cacao empregado na operacgdo de processamento da superficie,
ou agente de revestimento, dependendo do tamanho das parti-
culas do 6xido de metal alecalino-terroso ou 6xido de metal
alcalino-terroso parcialmente hidratado, de preferéncia dxido
de calcio, 6xido de magnésio e/ou 6xido de cdlcio parcialmen-—
te hidratado e/ou éxido de magnésio parcialmente hidratado,
esta compreendido no intervalo entre 0,02 e 4,5% em peso, pre
ferivelmente no intervalo entre 0,5 e 2,5% em peso, em rela-




¢80 a 100 partes em peso do Oxido de metal alcalino-terroso
ou 6xido de metal alealino-terroso parcialmente hidratado.

A carga ou a mistura de cargas possui, de acordo com
uma forma preferida de realizagao da invencdo, um tamanho
médio de particulas inferior a 10 pm, de preferéncia inferionr
a 1 um. De acordo com uma forma preferida de realizagdo, o
tamanho médio das particulas do éxido de metal alcalino-ter-
roso ou 6xido de metal alcalino-terroso parcialmente hidra-
tado, que foi aplicado, é de, pelo menos, o dobro do tamanho
médio das particulas da carga ou mistura de cargas.

A presente invengdo refere-se, além disso, ao empre-
go de uma massa de moldag@o 3 base de cloreto de polivinilo,
isenta de agentes plastificantes e contendo, por cada 100
partes em peso de pldstico, mais do que 70% em peso, de pre-
feréncia mais do que 85% em peso de homopolimero, copolimeros
e/ou terpolimeros de cloreto de vinilo e/ou misturas ow ligas
de homopolimeros, copolimeros e/ou terpolimeros de cloreto de
vinilo, com um teor de cloreto de vinilo ou de PVC superior
a T0% em peso, de pref;réncia superior a 85% em peso, e con-
tendo 15 a 0% em peso de, pelo menos, um polimero de modifi-
cagao da resisténcia ao choque (ou do respectivo teor de mo-
nomero nos casos de polimeros mistes), escolhido do grupo dos
acrilatos de alquilo, polietilenos clorados, copolimero de
etileno-acetato de vinilo ou terpolimero de etilemo-acetato
de vinilo-mondéxido de carbono, em gque por cada 100 partes em
peso da mencionada mistura de PVC ou do polimero misto de
cloreto de vinilo, empregam-se, eventualmente, além de pigmen
tos, corantes, agentes de lubrificagao, agentes propulsores,
agentes de protec¢do contra as chamas, cargas, fibras de re-
forgo ou outros aditivos ou agentes auxiliares do processa-
mento, ainda os seguintes aditivos:

a) 0,01 a 3 partes em peso de, pelo menos, um carbo-
xilato de cdlcioe;




b) 0,01 a 3 partes em peso de, pelo menos, um carbo-
xilato de zinco; .

c) 0,01 a 3 partes em peso de, pelo menos, um coes-—
tabilizador orgfnico escolhido do grupo de, pelo menos, uma
beta-dicetona, um fosfito orgénico e/ou di-hidropiridina;

e) 0,01 a 15 partes em peso de, pelo menos, uma car-
ga, de preferéncia pelo menos uma carga inorgénica, em que a
carga ou a mistura de cargas e/ou o 60xido de cadlcio e/ou o
6xido de magnésio é (s8o) revestido(s) com um agente de pro-
cessamento para modificagdo de superficie, ou agente de re-
vestimento, com grupos polares, sobre a superficie, total-
mente ou apenas em zonas parciais da citada superficie.

d) 0,01 a 5 partes em peso de, pelo menos, um oxido
de metal alcalino-terroso, um hidrdéxido de metal alcalino-
~-terroso e/ou de um 6xido de metal alcalino-terroso parcial-
mente hidratado, de preferéncia 6xido de cdlcio e /ou dxido
de magnésio, e/ou 6xido de calecio parcialmente hidratado e/ou
oxido de magnésio parcialmente hidratado e/ou dolomite cal-
cinada ou dolomite calcinada parcialmente hidratada, em que
o 6xido de cdlcio é revestido com um agente de processamento
para modificagdo da superficie, ou agente de revestimento,
aplicado sobre toda a superficie ou apenas em zonas parciais
da referida superficie;

em processo de extrusfo ou processo de moldagdo por injecgdo
para a preparacao de objectos perfilados, outros objectos
ou corpos ocos, preferivelmente perfis para janelas ou tubos
produzidos pelo processo de extrusfo.

As pegas moldadas e perfis fabricados a partir das
massas de moldagdo de acordo com a presente invengdo, isentas
de agentes plastificantes, possuem uma superficie de muito
boa qualidade (uma superficie lisa e uniforme). As gqualidades
de processamento e as caracteristicas das pegas acabadas ou




dos perfis, inclusive no seu processamento posterior (como,
por exemplo, corte, soldadura, perfuracdo, serragem, flexao,
etc.) s@o semelhantes ou aperfeigoadas, em contraste com

aquelas pecas moldadas ou perfis, que sdo fabricados com o
emprego de compostos de bario, de cddmio ou contendo chumbo.

Exemplo 1

Homopolimero de cloreto de vinilo
em suspensido (valor K-68)
Polimetacrilato (PMMA)

Talco (micronizado)
Benzoil-estearil-metano
1l,4-di-hidropiridina

Fosfito de difenil-decilo

Estearato de cdlcio

Octoato de zinco

6xido de cédlcio revestido com 2% em
peso do acido hidroxi-estedrico (em
relagdo a 100 partes em peso de Cal)
Oxido de magnésio revestido com 2%
em peso do dcido hidroxi-palmitico
(em relagdo a 100 partes em peso de
Mg0)

Mistura de agentes lubrificantes
interiores ¢ exteriores com coem-
prego de ceras de parafina
Parafina dura »
Parafina dura parcialmente oxidada

Grupo

2T ® 0O 0O 0 O @

Partes em peso

100

10
0,1
0,2
0,7
0,8
0,4
0,1

0,15

0,75

0,2
0,1




Exemplo 2

Homopolimero de cloreto de vinilo
em suspensdo (valor X 68) com 8
partes em peso de um agente de mo-
dificagdo formado por acrilato de
butilo e polimetil-metacrilato
Polimetilmetacrilato (PMMA)
Carbonato de calecio natural

(greda moida)

Oxido de tit&nio com superficie
modificado por acido estearico
Benzoil-estearpil-metano
1,4-di-hidropiridina
Tri-lauril-fosfito

Mistura de di-frimetilol—propano

e pentaeritritol

Beenato de calecio

Octoato de zinco

0xido de magnésio revestido com 2%
em peso de dcido hidroxi-estedrico
(em relagdo aos 100 partes em peso
de Mgo0)

Mistura de agentes lubrificantes

Grupo

o 0O o0 o 5 ®

o O

exteriores e interiores com coemprego

de ceras de parafina
Parafina dura
Parafina dura parcialmente oxidada

Partes em peso

100

10

0,1
0,1
0,5
0,5

0,4

0,2
0,25

0, 75

0,1
0,1
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Exemplo 3

Copolimero misto de cloreto de
vinilo polimerizado com 6% em

peso de acrilato de butilo
Polimetilmetacrilato (PUMA)
Carbonato de cdlcio sintético
(CCP), revestido com 2% em peso

de dcido hidroxiestedrico (em
relagdo a 100 partes em peso de
Ca003)

Didxido de titénio
Benzoil-esteraoil-metano
1,4-di-hidroxipiridina

Fosfito de fenil-didecilo
Di~trimetilol-propano

Estearato de calcio

Estearato de zinco

Oxido de cdlcio revestido com 2% em
peso de dcido hidroxiestedrico (em
relagao a 100 partes em peso de
Ca0)

Mistura de agentes lubrificantes
exteriores e interiores com o co-
emprego de ceras de parafina
Parafina dura

Parafina dura parcialmente oxidada

Grupo

& o ® O o 0o o

Partes em peso

100

0,1
0,1
0,6
0,7
0,8
0,8
0,15

0,75

0,2
0,1




Exemplo 4

80 partes em peso de homopolimero
de cloreto de vinilo em suspensae
(valor K 64) e 20 partes em peso
de copolimero misto de ecloreto de
vinilo-etileno-acetato de vinilo
(com 10% em peso de estrutura de
EVA)

Polimetilmetacrilato (PMMA)
Carbonato de cédleio precipitado
com um tamanho de particulas in-
ferior a 0,1 um

Didéxido de titénio
Benzoil-estearoil-metano
1,4-di~hidropiridina

Fosfito de difenil-decilo
Estearato de cdleio

Estearato de zinco

Dolomite calcinada (micronizada)
com um tamanho de particulas in-
ferior a 1 mm, revestida com 2%
em peso de dcido hidroxi-estedri
co (relativamente a 100 partes
em peso da dolomite calcinada)
Mistura de agentes lubrificantes
exteriores e interiores com co-
emprego de ceras de parafina
Parafina dura

Parafina dura parcialmente
oxidada

Bicarbonato de sédio em particu-
las finas

Azo-di-carbonamida

Grupo

®

D 0 0 0 pf

Partes em peso

100

0,1
0,1
0,7
1,2
1,2
0,25

0,75

0,2
0,1

0,35




Exemplo 4 (continuagéo)
Grupo Partes em peso

Trioxido de antiménio i 4
Hidréxido de aluminio j 3

Grupos:

Carboxilato de cdlcio

Carboxilato de zinco

Coestabilizadores

0xido de metal alealino-terroso

Carga

Agentes lubrificantes

Agente auxiliar do processamento
Pigmentos

Agentes propulsores

Agentes de protecgfo contra as chamas.

I I |

il
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Lo

REIVINDICGCAGCOES

12, - Processo para a preparagdo de magssas de molda-
¢80 & base de cloreto de polivinilo, isentas de agentes plas-
tificantes, que contém por cada 100 partes em peso de plasti-
co, mais do que 70% em peso, preferivelmente mais do que 85%
em peso de homopolimero, copolimero e/ou terpolimero de clo-
reto de vinilo e/ou misturas ou lisas de homopolimero, copo-
1limero e/ou terpolimero de cloreto de vinilo com um teor de
cloreto de vinilo ou de PVC superior a T70% em peso, preferi-
velmente superior a 85% em peso, e 15 a 0% em peso de, pelo
menos, um polimero que modifica a resisténeia ao choque (ou
o respectivo teor de monomeros nos polimeros mistos), esco-
lhido do grupo dos acrilatos de alquilo, polietilenos clora-
dos, copolimeros de etilenc-acetato de vinilo ou terpolimeros
de etileno-acetato de vinilo-mondxido de carbono, e por cada
100 partes em peso desta mistura de PVC ou do polimero misto
de cloreto de vinilo, se misturarem ainda, uns com os outros,
eventualmente, além de pigmentos, corantes, agentes lubrifi-
cantes, agentes propulsores, agentes de protecgao contra as
chamas, cargas, fibras de reforgo ou outros aditivos e agen-
tes auxiliares do processamento;

a) 0,01 a 3 partes em peso de, pelo menos, um carbo-
xilato de calcio;

b) 0,01 a 3 partes em peso de, pelo menos, um carbo-
xilato de zinco;

¢c) 0,01 a 3 partes em peso de, pelo menos, um agente
coestabilizador orginico, escolhido do grupo formado por, pelg
menos, uma beta-dicetona, fosfito orgénico e/ou di-hidropiri-
dina; e

d) 0,01 a 5 partes em peso de, pelo menos, um 6xido
de metal alcalino-terroso, um hidréxido de metal alcalino-

A4




~terroso e/ou um 6xido de metal alecalino-terroso parcialmente
hidratado, preferivelmente, o6xido de cdlcio e/ou éxido de
magnésio e/ou 6xido de cdleio parcialmente hidratado e/ou
6xido de magnésio parcialmente hidratado e/ou dolomite cal-
cinada ou dolomite calcinada parcialmente hidratada, em gque

o 6xido de metal alcalino-terroso, o hidrdéxido de metal al-
calino~terroso e/ou o 0xido de metal alcalino-terroso par-
cialmente hidratado, preferencialmente o 6xido de cdlcio e/ou
o 6xido de magnésio e/ou o oOxido de cdlecioc parcialmente hi-
dratado e/ou o 6xido de magnésio parcialmente hidratado e/ou
a dolomite calcinada ou a dolomite calcinada parcialmente hi-
dratada, sdo revestidos com um agente de tratamento de modi-
ficagdo da superficie, ou um agente de revestimento sobre a
superficie total ou em dreas parciais da superficie; e

e) 0,01 a 15 partes em peso de, pelo menos, uma car-
ga, preferivelmente, uma. carga.orgahica de que, pelo menos,
total ou umaparte da carga é revestida com um agente de tra-
tamento modificado superficialmente ou um agente de revesti-
mento em dreas parciais da superficie exterior, caracteriza-
do pelo facto de o pléstico ou os plasticos e os outros serem
misturados dentro de um misturador a quente a temperaturas
superiores a 35°G e, mediante a subida de temperatura, serem
aquecidos até uma temperatura compreendida entre 100 e 125%¢
(expressa como temperatura de massa), de preferéncia, entre
110 e 120°C e, em seguida, a massa de moldagao ser arrefeci-
da num misturador de arrefecimento até temperaturas inferio-
res a 40°C, de preferéncia, inferiores a 3500.

22, - Processo de acordo com a reivindicacdo 1, ca-
racterizado pelo facto de se misturar previamente Q plastico
ou a mistura de plasticos, com o éxido ou o hidrdxido de me-
tal alcalino-terroso e/ou oxido de metal alcalino-terroso
parcialmente hidratado, e os outros aditivos sdélidos & tem-
peratura ambiente (excepto didxido de titfnio) a ume tempera-




tura compreendida no intervalo entre 35 e 50°C, de preferén-
cia, entre 37 e 45°C, num misturador aquecido; em seguida,
se misturar ainda os aditivos liquidos apds uma elevacgdo de
temperatura, até se atingir uma temperatura compreendida en-
tre 55 e 65°0, preferivelmente entre 57 e 62°C e em seguida
com aumento de temperatura a 100 ateé 12500 (expressa como
temperatura da massa), de preferéncia, a 110 e 120°C se mis-
turar mais e, depois, se arrefecer a massa de moldagldo num
misturador com arrefecimento até temperaturas inferiores a
4000, preferivelmente inferiores a 3500.

32, -~ Processo de acordo com a reivindicagdo 1 e 2,
caracterizado pelo facto de, no caso de se usar didxido de
tit&nio como pigmento, a adigdo de dioxido de titénio & mis-
tura de pldsticos aditivos previamente misturada no mistura-
dor a quente, se efectuar a uma temperatura compreendida en-
tre 90 e 12500 (expressa como temperatura da massa), de pre~
feréncia, entre 110 e 12000, e a seguir se arrefecer a massa
de moldagdo num dispositivo misturador com arrefecimento,
ate temperaturas inferiores a 4000, preferivelmente inferio-
res a 35°C.

42, - Processo de acordo com a reivindicacdo 1, ca-
racterizado pelo facto de a massa de moldagao, por cada 100
partes em peso de mistura de PVC ou do polimero misto de clo-
reto de vinilo conter ou ser comstituido adicionalmente por

f) 0,01 a 5 partes em peso de, pelo menos, um agen-—
te lubrificante exterior e /ou um agente lubrificante interior
e /ou

g) 0,01 a 5 partes em peso de um agente auxiliar do
processamento ou de um aditivo, preferivelmente escolhido do
grupo dos metacrilatos de algquilo poliméricos.




- 26, -
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528, - Processo de acordo com uma ou mais das reivin-

dicagoes 1 a 4, caracterizado pelo facto de a massa de molda-
¢do conter adicionalmente ou ser constitufda por

a) 0,05 a 1,5 partes em peso de, pelo menos, um car—
boxilato de calcio;

b) 0,05 a 1,5 partes em peso de, pelo menos, um car-
boxilato de zinco;

¢c) 0,05a 2 partes em peso de, pelo menos, um agente
coestabilizador orgénico, escolhido do grupo formado por,
relo menos, uma beta-dicetona, um fosfito orginico e/ou uma
di-hidropiridina;

d) 0,05 a 1,5 partes em peso de o6xido de cdlcio e /ou
6xido de magnésio e/ou éxido de cdlcio parcialmente hidratado
e/ou 6xido de magnésio parcialmente hidratado e/ou dolomite
calcinada ou dolomite calcinada parcialmente hidratada, em
que o 6xido do metal alcalino-terroso, o hidréxido de metal
alcalino-terroso e/ou o 6xido de metal alcalino-terroso par-
cialmente hidratado, preferencialmente, o6xido de cdlcio e/ou
6xido de magnésio e/ou 6xido de calcio parcialmente hidrata-
do e/ou éxido de magnésio parcialmente hidratado e/ou dolo-
mite calcinada ou dolomite calcinada parcialmente hidratada
€ revestido ou s@o revestidos, um agente de tratamento de
modificagao superficial, ou um agente de revestimento sobre
toda a superficie exterior ou sobre dreas parciais da referi-
da superficie exterior;

e) até 15 partes em peso de, pelo menos, uma carga,
preferivelmente uma carga inorgénica;

f£) 0,05 a 2 partes em peso de, pelo menos, um agente
lubrificante exterior e/ou um interior; e

g) 0,5 a 3,5 partes em peso de um agente auxiliar
do processamento ou de um aditivo, escolhido do grupo dos




metacrilatos de alquilo poliméricos, preferivelmente polime-
tacrilatos de metilo. '

62. - Processo de acordo com uma ou mais das reivin-
dicagoes 1 a 5, caracterizado pelo facto de o agente coesta-
bilizador, escolhido do grupo formado por, pelo menos, uma
beta-dicetona, um fosfito orginico e/ou di-hidropiridina, ser
substituidonuma proporgdo inferior a 70% em peso (relativos
a 100% em peso do agente coestabilizador empregado), preferi-
velmente inferior a 50% em peso, por um poliol.

78. - Processo de acordo com uma ou mais das reivin-
dicagbes 1 a 6, caracterizado pelo facto de se empregarem
adicionalmente, por cada 100 partes em peso da mistura de
PVC ou do copolimero misto de cloreto de vinilo, os seguintes
componentes: '

h) 0,01 a 10 partes em peso, preferivelmente, 0,5 a
5 partes em peso de um pigmento e/ou de um corante e/ou

i) 0,05 a 4 partes em peso, preferivelmente, 0,1 a
2 partes em peso de, pelo menos, um agente propulsor e/ou

j) 0,5 a 10 partes em peso, de preferéncia, 1 a 8
partes em peso de, pelo menos, um agente de protecgdo contra
as chamas.

82, - Processo de acordo com uma ou mais das reivin-
dicagctes 1 a 7, caracterizado pelo facto de se revestir o
6xido de cédlcio, 6xido de magnésio, d6xido de calcio parcial-
mente hidratado, éxido de magnésio parcialmente hidratado,
dolomite calcinada, com um agente de tratamento para modifi-
cacao da superficie, em toda a superficie exterior ou em
dreas parciais da referida superficie exterior, e o agente
de tratamento para modificagao da superficie_ou o agente de
revestimento ser um &dcido gordo saturado ou insaturado ou os




seug ésteres, sais ou derivados.

92, - Processo de acordo com ume ou mais das reivin-
dicacoes 1 a 8, caracterizado pelo facto de se modificar a
superficie de déxido de cdlecio, d6xido de magnésio, 6xido de
cédleio parcialmente hidratado, 6xido de magnésio parcialmen-
te hidratado, dolomite calecinada e/ou dolomite calcinada par-
cialmente hidratada, com um &cido gordo saturado ou insatura-
do, que possui, além do grupo COOH, de éster e/ou COO, pelo
menos, um grupo OH ou pelo menos um outro grupo polar.

102. - Processo de acordo com uma ow mais das reivin
dicagoes 1 a 9, caracterizado pelo facto de o acrilato de
alquilo, de preferéncia, acrilato de butilo, empregado como
substincia de modificacdo, ser substituido numa proporcdo in-
ferior a 60% em peso (relativamente a 100 partes em peso do
agente de modificagdo empregado), preferivelmente inferior a
35% em peso, por polimetacrilato de metilo (PMMA).

112, - Processo de acordo com uma ou mais das reivin|
dicagles 1 a 10, caracterizado pelo facto de o homopolimero,
copolimero e/ou terpolimero de cloreto de vinilo contido na
massa de moldacgdo possuir um valor de K médio compreendido
entre 58 e 73, de preferéncia, entre 64 e Tl.

122, - Processo para a fabricag@o de perfis ou de
objectos de plastico, de preferénecia, perfis para janelas
ou tubos ou objectos de extrusfo pelo método de extrusdo ou
de moldagao com injecgao, caracterizado pelo facto de se em-
pregar uma massa de moldagao & base de cloreto de polivinilo
isenta de agentes plastificantes, de acordo com gqualquer das
reivindicagdes 1 a 11, que contém, por 100 partes em peso de
plastico, mais do que 70% em peso, preferivelmente, mais do
gque 85% em peso de um homopolimero, copolimero e/ou terpoli-
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mero de cloreto de vinilo e/ou misturas ou ligas de homopo-
limero, copolimero e/ou terpolimero de cloreto de vinilo com
um teor de cloreto de vinilo ou de PVC superior a T70% em
peso, preferivelmente superior a 85% em peso, e 15 a 0% em
peso de, pelo menos, um polimero que modifica a resisténecia
a0 choque (ou do respectivo teor de mondémero nos polimeros
mistos), escolhido do grupo dos acrilatos de alquilo, poli-
etilenos clorados, copolimeros de etileno-acetato de vinilo
ou terpolimeros de etileno-acetato de vinilo-monédxido de car-
bono, em que por cada 100 partes em peso desta mistura de

PVC ou do polimero misto de cloreto de vinilo, estdo contidos
ainda, eventualmente, além de pigmentos, corantes, agentes
lubrificantes, agentes propulsores, agentes de protecgao con-
tra as chamas, cargas, fibras de reforgo ou outros aditivos

e agentes auxiliares do processamento,

a) 0,01 a 3 partes em peso de, pelo menos, um carbo-
xilato de calcio;

b) 0,01 a 3 partes em peso de, pelo menos, um carbo-
xilato de zinco;

c¢) 0,01 a 3 partes em peso de, pelo menos, um agente
coestabilizador orgédnico escolhido do grupo formado, pelo me=-
nos, por uma beta-dicetona, fosfito orgénico e/ou di-hidro-
piridina; e

d) 0,01 a 5 partes em peso de, pelo menos, um oxido
de metal alcalino-terroso, um hidréxido de metal alcalino-
-terroso e/ou um 6xido de metal alcalino-terroso parcialmen-—
te hidratado, preferivelmente, oxido de cdlcio e/ou 6xido de
magnésio, e/ou 6xido de cdlcio parcialmente hidratado e/ou
0xido de magnesio parcialmente hidratado e/ou dolomite calci-
nada ou dolomite calcinada parcialmente hidratada, em que o
6xido de metal alcalino-terroso, o hidrdoxido de metal alcali-
no-terroso e/ou o 6xido de metal alcalino-terroso parcialmen-




te hidratado, preferencialmente, o6xido de cdlcio e/ou éxido
de magnésio e/ou 6xido de cdlcio parcialmente hidratado e/ou
6xido de magnésio parcialmente hidratado e/ou dolomite cal-
cinada ou dolomite calcinada parcialmente hidratada, sdo re-
vestidos com um agente de tratamente de modificacdo da su-
perficie, ou um agente de revestimento sobre toda a super-
ficie exterior ou em dreas parciais da referida superficie.

Lisboa, 22 de Agosto de 1990

0 Agente Oficial da Propriedade Industrial

Sl A ( /4‘;%‘_

Américo da Silva Carvatho
Agente Ofioizl de Propriedade Industrial

R. Castilho, 201-8. E.-1000 LISBOA
Telefs. 651339-654613
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