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(54) Zpusob vyroby porcelanového zboZi s tvarovanymi okraji, otvory,
ptipadné reliéfy vytvarenymi laserem

Zpisob vyroby porceldnového zbozZi s tva-
rovanymi okraji, otvory, pfipadné& reliéfy,
jako kup¥. ozdobnych prolamovanych tali¥t,
p¥i némZz se na polotovar vyrobku, ktery
byl vypdlen po dobu ZOOai 50 minut p¥i
teploté od 700 do 800 ~C pusobi laserovym
paprskem za dCelem vytvo¥eni okraje nebo
vypdleni otvorl &i reliéfld, nafeZ se na
takto upraveny polotovar nand$i potisk a po
glazurovdni se polotovar vypaluje p¥i
teploté v rozmezi od.l 300 do 1 400 “C na
kone&ny vyrobek.
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vyndlez se tykd zplGsobu vyroby porceldnového zbo%Zi s tvarovanymi okraji, otvory,
pripadné reliéfy vytvatenymi laserem, zv1a3té laserem prolamovanych tali¥i, zdobenych
malovanim, runim nebo strojnim potiskem a glazovéanim.

Dosud se otvory v ozdobnych porceldnovych talitrich vy¥ezdvaji run& pomoci noZiki
v polotovarech ve tvarném stavu, coZ je velmi pracné, ndkladné a pro pracovnika, ktery
tuto prdci vykondvd, znadné tnavné a ndro¢né na pozornost. ProtoZe pfi této technologii
je vyZadovéna neobylejné vysokd pYesnost, dochdzi i p¥i nejvét8i pozornosti zcela bé&Zné

k pom&rné znalné zmetkovosti, kterd je v&t3inou zpisobovdna dnavou pracovnika.

Cést ruéné protezanych polotovarG vykazuje navic ur&ité nepfesnosti zpisobené
chovanim materidlu ve tvArném stavu a musi byt vyfazena z dal$iho vyrobniho procesu.
Po vyFtezéni otvorl v materidlu polotovaru v tvarném stavu nastdvaji pak navic jesté
urdité deformace vlivem porusSeni struktury tvdrného materidlu, ke kterym miZe dojit

ve kterékoliv dalsi fazi vyroby, ¢imZ dochdzi k dalSi zmetkovitosti.

Ukolem vyndlezu je odstranit popsané nevyhody p¥i vyrobé& porceldnového zboZi
s tvarovanymi okraji, p¥ipadn& otvory &i reliéfy.

Je ji%Z obecnd zndma moZnost vytva¥eni otvort v kovovych a nekovovych materidlech,
tedy i v keramickych materidlech, pouZitim laseru. Vytvédfeni otvord nebo tvarovéni
keramiky laserem je zndmo napfiklad z britského patentového spisu ¢islo 1570824 a z
z americkych patentovych spist Cislo 4336439 a 4467168. ZpUsob podle vyndlezu je zaloZen

na tomto pouZiti laseru.

Predmétem vyndlezu je zpusob vyroby porceldénového zboZi s tvarovanymi okraji,
otvory, p¥ipadnd reliéfy vytva¥enymi laserem, 2v143té& laserem prolamovanych tali¥ud,
zdobenych malovédnim, rudnim nebo strojnim potiskem a glazovdnim, p¥i némZ se vytisk
z tvdrné hmoty po vyto&eni nebo odliti vypaluje po dobu 20 aZ 50 minut p¥i teploté
od 700 do 800 °C a na takto ziskaném polotovaru vyrobku se pomoci laserového paprsku
vytva¥i pofadovany okraj, otvory, pfipadné jiny reliéf, nafeZ se takto upraveny polotovar
vyrobku maluje anebo opat¥uje ruéné nebo strojové potiskem a po glazurovdni se polotovar

vypaluje p¥i teplot& v rozmezi od 1 300 do 1 400 ?C na koneény vyrobek.

Velkou vyhodou zplisobu vyroby porceldnového zboZi podle vyndlezu, zv14a5té pak
ozdobnych tvarovanych a prolamovanych tali¥t a misek je odstrané&ni dosavadni vysoké
zmetkovitosti prakticky v plném rozsahu, nebot se otvory, okraje, zéf¥ezy a p¥ipadné
jiné reliéfy vytvaf¥eji jiZ p¥imo na tuhém polotovaru vyrobku po prvnim vypéleni,

u n&hoZ jiZ p¥i dalsich fézich vyrobky nedoché&zf k deformacim, jak se b&Zné& stévd
u polotovarld opracovdvanych ve tvarném, to je té&stovitém stavu.

Daldi pfednosti technologie podle vyndlezu je to, #%e vyrobou podle vyndlezu lze
vytvd¥et i takové otvory, zéfezy, reliéfy a okraje, které aZ dosud nemohl sebezru&né&jsi
pracovnik ru&nim vy¥ezdvdnfim zajistit. Zplisob vyroby podle vyndlezu vytvd¥i ddle p¥ed-
poklady pro vznik zcela novych tvarh vyrobkG z porceldnu, které z divodu shora uvedenych
nemohly byt ru&né& vyrébény.

P¥iklad vyroby prolamovanych ozdobnych tali¥l nebo misek: Na polotovar ozdobného
tali¥e nebo misky, ktery byl vypdlen p¥i teploté 700 °c po dobu 20 aZ 50 minut, se
plsobi v misté budouciho otvoru, zi¥ezu nebo okraje laserovym paprskem v rozsahu od
600 do 11 000 nm a/nebo paprsky odraZenymi od hladké plochy, napf. zrcadla. Vypalovdni
otvorl, resp. propalovdni materidlu v mistech budociho obvodu talife nebo otvoru pomoci
laserového paprsku se dé&je za pfipadného p¥ivddéni pracovniho plynu, kupf. kysliku,
argonu atd.
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Potadovany tvar otvoru, okraje, zdfezu apod. ve zpracovdvaném polotovaru vyrobku
po prvnim vypdleni vznikd pak relativnim pohybem laserového paprsku nebo svazku laserovych
paprskl fizenym mikropoditadem. Obdobnym zplsobem lze vytvé¥et na polotovarech po
prvaim vypéleni i rhzné kresby nebo monogramy, anebo zdtezy a ryhy p¥imo na plose polo-
tovaru.

PREDMET VYNALEZU

- Zpisob vyroby porceldnového zboZi s tvarovanymi okraji, otvory, pfipadné reliéfy,
vytvd¥enymi laserem, 2zv1&3té laserem ‘prolamovanych tali¥d, zdobenych malovénim, ruénim
nebo strojnim potiskem a glazovdnim, vyznadujici se tim, Ze se vylisek 2z tvdrné hmoty
po vytoleni nebo odliti vypaluje po dobu 20 aZ 50 minut p¥i teploté od 700 do 800 o¢»
a na takto ziskaném polotovaru vyrobku se pomoci laserového paprsku vytvdfi poZadovany
okraj, otvory, p¥ipadné& jiny reliéf, naceZ se takto upraveny polotovar vyrobku maluje
anebo opat¥uje ruéné nebo strojové potiskem a po glazurovdni se polotovar vypaluje
p¥i teplot& v rozmezi od 1 300 do 1 400 O¢ na kone&ny vyrobek.
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