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Sposób wytwarzania odlewów warstwowych
z nakładkami ze stopów

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarzania
odlewów warstwowych z nakładkami ze stopów
o wysokiej twardości odpornych na ścieranie.

Znany jest sposób otrzymywania warstwy po¬
wierzchniowej o wysokiej twardości na odlewach
przez wstawienie twardych materiałów w postaci
wkładek do wnęki formy i zalewanie ich ciekłym
metalem (Franciszek Rudol, Zbrojenie powierzchni
odlewów twardymi materiałami, Przegląd Odlew¬
nictwa nr 11, 1969, str. 381—385).

Sposób wytwarzania odlewów warstwowych we¬
dług wynalazku polega na zalewaniu ciekłym meta¬
lem wkładek metalowych posiadających na po¬
wierzchniach łączonych występy o kształcie kąto¬
wym.

Wkładki posiadające na powierzchniach łączo¬
nych występy łatwo ulegają dyfuzyjnemu połącze¬
niu z odlewem, co daje trwałe połączenie wkładek
z odlewem. Odlewy otrzymane sposobem według
wynalazku spełniają wszystkie wymagania stawia¬
ne częściom maszyn narażonym na ścieranie i ude¬
rzenia.

Sposób wytwarzania odlewów warstwowych we¬
dług wynalazku objaśnia rysunek, na którym fig. 1
przedstawia wkładkę, a fig. 2 — połączenie odlewu
z nakładką.

5 Na powierzchni łączonej wkładki znajdują się
występy o kształcie kątowym. Ostre zakończenia
występów ulegają stopieniu w czasie zalewania
wkładki z ciekłym metalem.

Stopione wierzchołki występów kątowych stano-
10 wią dobre połączenie odlewu z wkładką. Kształt

i wielkość występów kątowych zależy od tempera¬
tury ciekłego metalu i ilości metalu wlewanego do
formy odlewniczej.

Zastrzeżenie patentowe
15 '

Sposób wytwarzania odlewów warstwowych z na¬
kładkami ze stopów o wysokiej twardości odpor¬
nych na ścieranie przez umieszczenie wkładki
w formie i zalewanie ciekłym metalem, znamienny

20 tym, że stosuje się wkładki metalowe posiadające
na powierzchniach łączonych występy o kształcie
kątowym.
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