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Sposéb wytwarzania odlewéw warstwowych
zZ nakfadkami ze stopow

1

Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania
odlewow warstwowych z nakladkami
o wysokiej twardosci odpornych na Scieranie.

Znany jest spos6b otrzymywania warstwy po-
wierzchniowej o wysokiej twardosci na odlewach
przez wstawienie twardych materialow w postaci
wkladek do wneki formy i zalewanie ich cieklym
metalem (Franciszek Rudol, Zbrojenie powierzchai
odlewéw twardymi materialami, Przeglad Odlew-
nictwa nr 11, 1969, str. 381—385).

Sposéb wytwarzania odlewow warstwowych we-
dlug wynalazku polega na zalewaniu cieklym meta-
lem wkladek metalowych posiadajgcych na po-
wierzchniach Igczonych wystepy o ksztalcie kgto-
wym,

Wktladki posiadajace na powierzchniach @gczo-
nych wystepy latwo ulegajg dyfuzyjnemu polgcze-
niu z odlewem, co daje trwale polgczenie wkladek
z odlewem. Odlewy otrzymane sposobem wedlug
wynalazku spelniajg wszystkie wymagania stawia-
ne czeSciom maszyn narazonym na S$cieranie i ude-
rzenia.
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Spos6b wytwarzania odlewéw warstwowych we-
dlug wynalazku objasnia rysunek, na ktorym fig. 1
przedstawia wkladke, a fig. 2 — polgczenie odlewu
z nakladks.

Na powierzchni laczonej wkladki znajdujg sie
wystepy o ksztalcie katowym. Ostre zakonczenia
wystepow tUlegaja stopieniu w czasie zalewania

“wkladki z cieklym metalem.

Stopione wierzcholki wystepow katowych stano-
wig dobre polgczenie odlewu z wkladkg. Ksztalt
i wielko$é wystepow katowych zaquy od tempera-
tury cieklego metalu i iloSci metalu wlewanego do
formy odlewniczej.

Zastrzezenie patentowe

.

Spos6b wytwarzania odlew6ow warstwowych z na-
kladkami ze stopow o wysokiej twardosci odpor-
nych na $cieranie przez umieszczenie wkladki
w formie i zalewanie cieklym metalem, znamienny
tym, ze stosuje sie wkladki metalowe posiadajgce
na powierzchniach 1jczonych wystepy o ksztalcie
katowym.



84 455

Fig. 1.

Fig2.
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