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(54) FILTRIERVORRICHTUNG, VORZUGSWEISE FUR VERUNREINIGTES, PLASTIFIZIERTES KUNSTSTOFFMATERIAL

(57) Eine Filtriervorrichtung, vorzugsweise flr verunreinigtes
plastifiziertes Kunststoffmaterial hat ein Gehause (1), in wel-
chem ein hohlzylindrisches Filterelement (2) angeordnet ist,
das mit einer Vielzahl von feinen Durchgangsoffnungen (12)
fur das Filtrat versehen ist. Das zu filtrierende Material wird
durch eine EinlaBoffnung (6) einem Verteilerraum (8) zuge-
fuhrt und das Filtrat strémt nach Passieren des Filterele-
mentes (2) in einen Sammelraum (13), der mit einer
Auslaéfinung (14) des Gehauses (1) in Verbindung steht.
Verteilerraum (8) und Sammelraum (13) erstrecken sich
tber einen wesentlichen Teil der axialen Lange des Filter-
elementes (2). An die zustromseitige Mantelfiache des Fil-
terelementes (2) sind Schaberelemente (4) angedrickt.
Jedes Schaberelement (4) liegt mit einer Schabkante (5)
schrag zur Achse des Filterelementes (2) an diesem an,
sodaf3 die Schaberelemente (4) bei einer Relativverdrehung
zwischen Filterelement (2) und Schaberelementen (4) die
Rickstande von der Mantelflache des Filterelementes (2)
abkratzen und zu einer gesonderten Abfuhréffnung (22) des
Gehauses (1) tordern. Die Schaberelemente (4) sind an
einer Hiise (3) gehalten, die einen vom Gehause (1) geson-
derten Bauteil bildet und mit mehreren die Wand der Hulse
() durchsetzenden Offnungen (11) versehen ist, durch die
das zu filtrierende Material zum Filterelement (2) stromt.
Dadurch werden Montage und Demontage des Filterele-
mentes erleichtert.

IR ed7aa18



10

20

25

30

35

45

50

55

AT 403 558 B

Die Erfindung bezieht sich auf eine Filtriervorrichtung, vorzugsweise flr verunreinigtes plastifiziertes
Kunststoffmaterial, mit einem Gehiuse, in weichem ein hohlzylindrisches Filterelement angeordnet ist, das
mit einer Vielzahl von feinen Durchgangsoffnungen fur das Filtrat versehen ist, wobei das zu filtrierende
Material dem Filterelement von zumindest einer EinlaB6ffnung des Gehduses Uber zumindest einen sich
tiber einen wesentlichen Teil der axialen Lange des Filterelementes erstreckenden Verteilerraum zugefuhrt
wird und das Filtrat nach Passieren des Filterelementes in einen sich ebenfalls Uber einen wesentlichen Teil
der axialen Linge des Filterelementes erstreckenden Sammelraum strémt, der mit zumindest einer
AuslaBdffnung des Gehduses in Verbindung steht, und wobei an die zustromseitige Mantelfliche des
Filterelementes Schaberelemente angedriickt sind, deren jedes mit zumindest einer Schabkante schrdg zur
Achse des Filterelementes an diesem anliegt, soda8 die Schaberelemente bei einer um die Achse des
Filterelementes erfolgenden Relativverdrehung zwischen Filterelement und Schaberelementen die vom
Filterelement zurlickgehaltenen Rickstdnde von der Mantelfldche des Filterelementes abkratzen und zu
einer gesonderten Abfuhrdfinung des Gehduses fGrdern.

Eine soiche Filtriervorrichtung ist bekannt (WO 93/15819 A1). Diese bekannte Konstruktion bringt grofe
Vorteile in Bezug auf die Filtrierung des zugefiihrten Kunststoffmateriales, da eine groBe aktive Filterfliche
zur Verfligung steht und fiir eine laufende Abfuhr der Verunreinigungen gesorgt ist, sodaB kontinuierlich
Uber einen langen Zeitraum gearbeitet werden kann. Schwierigkeiten entstehen bei der bekannten Konstruk-
tion jedoch dann, wenn das Filterelement zwecks Reparatur oder Ersatz ausgebaut und nach Durchfihrung
dieser Arbeiten wieder eingebaut werden muB, denn bei der bekannten Konstruktion sind die Schaberele-
mente durch Federdruck gegen das Filterelement gedriickt und behindern daher das axiale Ausziehen und
vor allem das Wiedereinschieben des Filterelementes. AuBerdem ist nachteilig, daB vom zugefiihrten
Kunststoffmaterial mitgefiihrte grobe Verunreinigungen, z.B. Metallteilchen oder Steinchen, zwar vom
Filterelement zurlickgehalten werden, bei ihrem Transport in axialer Richtung zur Abfuhréffnung jedoch
durch den Druck des zugeflihrten Materiales gegen das Filterelement gedriickt sind und daher dieses
zerkratzen.

Die Erfindung setzt sich zur Aufgabe, diese Nachteile zu vermeiden und Ein- und Ausbau des
Filterelementes, zu welchem Zweck auch immer, zu erleichtern und im Betrieb eine Schonung des
Filterelementes zu erzielen. Die Erfindung 15st diese Aufgabe dadurch, da8 die Schaberelemente an einer
Hiilse gehalten sind, die einen vorn Gehduse gesonderten Bauteil bildet und mit mehreren die Wand der
Hilse durchsetzenden Offnungen versehen ist, durch die das zu filtrierende Material zum Filterelement
strémt. Zum Unterschied von der eingangs geschilderten bekannten Konstruktion, bei weicher die Filterele-
mente an der Innenwand des GehZuses gehalten sind, erfoigt diese Halterung beim Erfindungsgegenstand
durch die gesonderte Hiilse, die fiir sich aus dem Gehduse ausbaubar ist, wobei die Schaberelemente von
dieser Hillse mitgenommen werden. Dies ermdglicht es, Filterelement und die die Schaberelemente
haltende Hiilse gemeinsam aus dem Geh#use herauszuziehen bzw. wieder in das Gehduse einzuschieben,
sodaB bei diesem Ausbau bzw. Einbau keine Relativverschiebung zwischen Filterelement und den Schaber-
elementen auftritt. Selbstverstandlich ist jedoch auch ein gesonderter Ausbau des Filterelementes bzw. der
die Schaberelemente tragenden Hiilse mdglich.

Ein weiterer wesentlicher Vorteil liegt darin, daB die Lochung der Hiilse gleichsam ein Vorfilter fur das
eigentliche Filterelement bildet, sodaB die Hiilse eine Grobfilterung bewirkt und dadurch das lediglich eine
Feinfilterung durchfiihrende Filterelement entlastet. Bei zweckmaBiger Bemessung der Offnungen der Hiilse
bleiben ndmlich grobe Verunreinigungen, z.B. Metaliteile wie Nigel, Schrauben oder Muttem oder grdBere
Steinchen, an der Zustromseite der Hiilse zurlick und gelangen daher nicht bis zum das Feinfilter bildenden
Filterslement und kdnnen daher dieses nicht zerkratzen und verletzen. Selbst wenn sich nach l&ngerem
Betrieb eine teilweise Verlegung einzelner Locher der Hiilse ergibt, so wirkt sich dies auf die Zufuhr des zu
filtrierenden Kunststoffmateriales zur Hilse kaum aus. Sollte doch ein wesentlicher Abfall auftreten, kann,
wie erwdhnt, die Hilse problemios ausgebaut und gereinigt werden.

Ein weiterer wesentlicher Vorteil der Erfindung besteht darin, daB sich die Mdglichkeit einer besonders
vorteilhaften Weiterbildung ergibt, nimilich, da8 die Schaberelemente die Wand der Hillse durchsetzen und
durch die Druckdifferenz der beiderseits der Hiilse befindlichen Mengen des zu filtrierenden Materiales an
das Filterelement angedriickt sind. (Diese Druckdifferenz kann einerseits entstehen durch Zuwachsen der
Lochung der das Grobfilter bildenden Hiilse, anderseits durch den Druckabfall beim Passieren dieser
Lochung.) Eine solche Konstruktion ist wesentlich giinstiger als die ebenfails mogliche Variante, die
Schaberelemente durch in die Hiilse eingebaute Federn gegen das Filterelement zu drlicken, denn ein
solcher Federdruck wirkt - auBer bei Federbruch - stindig, wogegen die erwdhnte Druckdifferenz nur im
Betrieb auftritt, wogegen bei Betriebsstillstand zwecks Ausbau des Filterelementes und/oder der Hiilse die
erwihnte Druckdifferenz nicht mehr besteht.
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Eine besonders glinstige Konstruktion besteht im Rahmen der Erfindung dann, wenn die Hiilse in einem
ringférmigen Hohlraum zwischen den mittels einer zentralen Welle um seine Lingsachse verdrehbaren
Filterelement und der Innenwand des Gehduses angeordnet ist und an einem Stirnende einen Flansch tragt,
der am Gehduse befestigt ist, sodaB nach L&sen dieser Befestigung die Hilse in Achsrichtung des
Filterelementes aus dem Gehduse herausziehbar ist. In einem solchen Fall erfolgt die Zufuhr des zu
filtrierenden Kunststoffmateriales von der AuBenseite zum Filterelement. Es ist jedoch auch die umgekehrte
Grundanordnung mdglich, bei welcher erfindungsgemis die Hllse innerhalb des im Geh3use unverdrehbar
gehaltenen Filterelementes angeordnet ist und an einem Stirnende mit einer zentralen Welle drehschliissig
verbunden ist, wogegen das andere Stirnende der Hulse offen ist und mit der EinlaB5ffnung des Gehduses
in Verbindung flir den Zustrom des zu filtrierenden Materiales steht, wobei die Hiilse nach Abnahme einer
Gehdusestimwand aus dem Gehduse mit der Welle herausziehbar ist. Die erfindungsgeméBe Konstruktion
ist daher flexibel in Bezug auf die Durchstromrichtung des Filterelementes.

Zur Erleichterung des Ein- und Ausbaues ist es zweckmiBig, wenn das Filterelement oder die Hiilse
zwischen zwei Stirnteilen des Gehduses eingespannt und mit diesen Stirnteilen I6sbar verbunden ist. Eine
zweckm@Bige Weiterbildung besteht hiebei darin, daB der eine Gehduseteil in AnschiuB an das Filterele-
ment bzw. die Hilse einen mittigen Abfuhrkanal flir die abgekratzten Verunreinigungen hat, in welchem eine
mit Schneckengéngen zum Austrag der Verunreinigungen versehene Welle gelagert ist. Eine besonders
ginstige Konstruktion ergibt sich hiebei dann, wenn an der Zustromseite des Filterelementes ein Ringraum
vorgesehen ist, in welchem die Schabkanten der Schaber liegen, wobei die AuBenmantelfidiche dieses
Ringraumes sich, vorzugsweise konisch, auf den Durchmesser des Abfuhrkanales verringert.

Als Montagehilfe trdgt gemaB einer Weiterbildung der Erfindung jedes Schaberelement an der Zustrom-
seite eine Verbreiterung.

Es empfiehlt sich, die Hilse verhditnisméBig dickwandig auszubilden, sodaB8 auch hohe Driicke des
zugefiihrten verunreinigten Kunststoffmateriales aufgenommen werden kdnnen. ZweckmiBig verhdlt sich
die in radialer Richtung des Filterelementes gemessene Dicke der Hilse zu der in gleicher Richtung
gemessenen Dicke des Schaberelementes wie 1:1,2 bis 1:2,5.

Wenngleich sich die vorliegende Erfindung in erster Linie flir die Filtrierung verunreinigter, plastifizierter
Kunststoffschmelzen eignet, so ist die erfindungsgeméBe Konstruktion im wesentlichen mit den gleichen
Vorteilen auch anwendbar auf die Filtrierung anderer verunreinigter Fllissigkeiten, z.B. von Abwissern.

Weitere Kennzeichen und Vorteile ergeben sich aus der Beschreibung von Ausfiihrungsbeispielen,
welche in der Zeichnung schematisch dargestellt sind. Fig.1 zeigt im Axialschnitt eine Konstruktion, bei
welcher der Zustrom des zu filtrierenden Materiales zum Filterelement von auBen erfolgt. Fig.2 ist ein
Schnitt nach der Linie {l - Il der Fig.1. Fig.3 zeigt ein Detail im Schnitt nach der Linie !l - Il der Fig.1. Fig.4
zeigt im Axialschnitt ein zweites AusfUhrungsbeispiel, bei welchem der Zustrom des zu filtrierenden
Materiales zum Filterelement von innen erfolgt. Fig.5 ist ein Schnitt nach der Linie V-V der Fig.4 und Fig.6
zeigt ein Detail im Schnitt nach der Linie VI - VI der Fig.4.

Bei der Ausfiihrungsform nach den Figuren 1 bis 3 sind in einem Gehduse 1 ein hohlzylindrisches
Filterelement 2 und eine Hiilse 3 angeordnet, welche mehrere bogenférmige Schaberelemente 4 trigt, die
mit Schabkanten 5 entlang zumindest einer Schraubenlinie am AuBenmantel des Filterelementes 2 anliegen.
Der Zustrom des zu filtrierenden verunreinigten plastifizierten Kunststoffmateriales erfolgt durch eine radiale
EinlaB6ffnung 6 des Geh3uses 1 in Richtung des Pfeiles 7. Die EinlaB&finung 6 flihrt in einen im
wesentlichen hohlzylindrischen Verteilerraum 8, welicher durch die Hiilse 3 in zwei ineinander angeordnete
Abschnitte 9 und 10 unterteilt ist. Die Hllse 3 ist mit einer Vielzahl von ihre Wand durchsetzenden
Offnungen 11 versehen, sodaB die Hiilse 3 gleichsam ein Vorfilter flir grSbere Verunreinigungen des
zugefiihrten Kunststoffmateriales bildet, welches nach Passieren der Offnungen 11 die AuBenseite des
Filterelementes 2 erreicht. Dieses Filterelement 2 ist mit einer Vielzahl feiner Durchgangséffnungen 12 fiir
das Filtrat versehen, welches nach Passieren dieser Offnungen 12 in einen im Bereich der Langsachse des
Gehduses 1 angeordneten Sammeiraum 13 gelangt, welcher sich ebenfalls Uber die gesamte Linge des
Filterelementes 2 erstreckt und an seinem einen Stirnende mit einer AuslaBsfinung 14 des Geh3uses 1 in
Verbindung steht, durch welche das Filtrat in Richtung des Pfeiles 15 abstrémt. Der duBere Abschnitt 9 des
Verteiletraumes 8 bildet also einen Vorfilterraum, der innere Abschnitt 10 den Feinfilterraum. Das Filterele-
ment 2 kann von einem Blechhohlzylinder gebildet sein, dessen Lécher zweckmiBig laser- oder elektronen-
strahigebohrt sind. Da jedoch der Druck des filtrierenden Kunststoffmateriales in der Regel sehr hoch ist
(bis etwa 400 bar), ist es, um diesen hohen Druck aufzunehmen, giinstiger, das Filterelement 2 zweischich-
tig auszubilden. Die &uBere, wesentlich dinnere Schicht ist von einem zur Hohlzylinderform gebogenen
Blech gebildet, welches die feinen Durchgangsdffnungen 12 aufweist. Die innere, im Vergleich zu diesem
Biech wesentlich dickere Schicht ist von einem die 4uBere Schicht abstiitzenden metallischen Hohlzylinder
gebildet, der ebenfalls Durchgangsdffnungen aufweist, die jedoch wesentlich gré8eren Durchmesser aufwei-
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sen als die feinen Durchgangstfinungen 12 der Filterronde. Aus den Fig.1 und 2 ist dieser Aufbau
ersichtlich (Filterronde 16 und Abstiitzzylinder 17). Diese Konstruktion bietet auch den Vorteil, daB der
Abstiitzzylinder 17 drehschliissig, zweckmaBig einstlickig, mit einer zentralen Welle 18 verbunden werden
kann, durch welche das Filterelement 2 in Richtung des Pfeiles 19 um seine Langsachse verdreht wird. Der
Antrieb hieflir kann beliebiger Art sein und ist der Einfachheit halber nicht dargesteilt. Durch diese
Relativverdrehung des Filterelementes 2 in Bezug auf die unverdrehbaren Schaberelemente 4 ergibt sich im
Zusammenhang mit der Schigsteliung der Schabkanten 5 relativ zur Langsachse des Filterelementes 2 der
Effekt, daB die von den Schabkanten 5 von der AuBenfiiche des Filterelementes 2 abgekratzten Verunreini-
gungen laufend nach rechts (Fig.1) geférdert werden, wo sie in einen Abfuhrkanal 20 gelangen, in welchem
sie durch an der Welle 18 vorgesehene Schneckenginge 21 weiter nach rechts zu einer seitlich gerichteten
Abfuhréffnung 22 gelangen, durch welche die Verunreinigungen in Richtung des Pfeiles 23 aus dem
gesamten Gehduse 1 austreten. An einem Uber diese AuslaB&ffnung 22 hinausreichenden Abschnitt 24 der
Welle 18 ist ein weiteres Schneckengewinde 25 vorgesehen, welches eine der Steigungsrichiung der
Schneckenginge 21 entgegengesetzt gerichtete Steigung aufweist und daher als Dichtung wirkt, sodaB die
von den Schneckengingen 21 angelieferten Verunreinigungen verldBlich durch die Abfuhrdffnung 22
ausgedriickt werden. Die beiden Schnecken 21, 25 sind in gesonderten Bauteilen 26, 27 des Gehduses 1
angeordnet, die miteinander bzw. mit den restlichen Gehduseteilen verschraubt sind. Am Gehduseteil 26
kénnen Kuhlrippen 28 und/oder ein Heizband 29 vorgesehen sein, um die Konsistenz der von den
Schneckengingen 21 gefSrderten Verunreinigungen nach Wunsch beeinflussen zu knnen.

Jedes der bogenférmigen Schaberelemente 4 ist im Betrieb mit seiner Schabkante 5 nachgiebig an die
AuBenmantelfliche des Filterelementes 2 angedriickt. Dies kdnnte durch gegen das Gehduse 1 oder gegen
die Hillse 3 abgestiitzte, auf die Schaberelemente 4 einwirkende Federn erfolgen, bei der vorliegenden
Ausfihrungsform geschieht diese Andriickung jedoch durch den beidseits der Hiise 3 entstehenden
Differenzdruck. Das im Abschnitt 9 des Verteiletraumes 8 befindliche Kunststoffmaterial hat ja einen
héheren Druck als das im Abschnitt 10 des Verteilerraumes 8 befindiiche Kunststoffmaterial, soda8
zwischen den beiden Abschnitten 9, 10 eine Druckdifferenz besteht, die hervorgerufen wird durch die
Notwendigkeit flir das Kunststoffmaterial, die Oftnungen 11 der Hiilse 3 passieren zu missen. Als
Montagehilfe ist jedes Schaberelement 4, das in einer seiner Form angepaBten bogenférmigen Durchbre-
chung 30 der Hilse 3 in radialer Richtung beweglich gefiihrt ist, an der Zustromseite, also an seinem
AuBenrand, mit einer Verbreiterung 31 versehen. Die in radialer Richtung gemessene Abmessung der Hiilse
3 ist daher geringer als die in gleicher Richtung gemessene Abmessung der Schaberelemente 4, das
Verhiltnis betrdgt zweckmiBig 1:1,2 bis 1:2,5. Jedoch ist die Hilse 3 dickwandiger als das gesamte
Filterelement 2, das Verhiltnis der Wanddicken betrdgt zumindest 2, vorzugsweise etwa 10.

Wie bereits erwihnt, sind die Offnungen 11 der Hiise 3 wesentlich gréB8er als die Durchgangs&ffnun-
gen 12 des Filterelementes 2. Das Querschnittsverhéitnis dieser Offnungen ist in der Regel gréBer als 10:1.

Wie ersichtlich, hért die Andrlickung der Schaberelemente 4 an das Filterelement 2 auf, sobald kein
Kunststoffmaterial mehr unter Druck durch die EinlaBdffnung & zugefiihrt wird. Dies erleichtert die Montage
und Demontage des Filterelementes 2 und auch der Hiilse 3 nicht nur beim anfénglichen Zusammenbau,
sondern auch spiter, etwa bei der Wartung, Reparatur oder beim Ersatz. Wie ersichtlich, hat das
Filterelement 2 einen AuBendurchmesser, welcher gleich oder geringer ist, als der AuBendurchmesser der
Schneckenginge 21 auf der Welle 18 und der AuBendurchmesser der Schneckengédnge 25 auf dem
Abschnitt 24 der Welle 18. Das Filterelement 2 kann daher nach rechts aus dem Gehduse 1 herausgezogen
werden. Es ist aber auch ein Ausbau des Filterelementes 2 und der mit ihm verbundenen Welle 18 nach
links m&glich, wenn das Gehduse, wie dies Fig.1 zeigt, auch auf seiner linken Seite in weitere Bauteile 32,
33 unterteilt ist, die miteinander und mit dem rechts benachbarten Gehdusebauteil 26 verschraubt sind.
Nach Abschrauben des linken Gehiusebauteiles 33, welcher die AuslaBdffnung 14 aufweist, kann das
Filterelement 2 samt der Welle 18 nach links ausgebaut werden. Die Wiedereinschiebung dieser Bauteile
nach rechts wird durch die eine Freistellung bildenden, die Schabkanten 5 der Schaberelemente 4
bildenden Innenwznde 34 der Schaberelemente 4 erleichtert. Diese Freistellung vergroBert zugieich den
AnpreBdruck der Schaberelemente 4 an das Filterelement 2.

Ein Ausbau der Hillse 3 ist dadurch leicht mdglich, da8 diese Hiilse 3 einen von den Gehdusebauteilen
gesonderten Bauteil bildet, der an seinem einen Stimende einen Flansch 35 trégt, der durch die Verschrau-
bung 36 der Gehdusebauteile 32, 26 unverdrehbar und starr am Gehduse 1 gehalten ist. Nach Ldsung
dieser Verschraubung lassen sich die Gehdusebauteile 26, 32 trennen und die Hilse 3 samt den von ihr
gehaltenen Schaberelementen 4 aus dem Gehdusebauteil 32 herausziehen. Hiebei ist vorteilhaft, daB
zumindest jene Schaberelemente 4, welche an der oberen Hilfte der Hiilse 3 sitzen, infolge lhrer
Verbreiterungen 31 nicht durch die Durchbrechungen der Hiilse 3 durchfallen kdnnen.
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Wie Fig.1 weiters zeigt, ist die Hilse 3 zwischen den beiden stirnseitig angeordneten Bauteilen 26, 33
des Gehduses eingespannt und zusitzlich zur Verschraubung 36 durch einen nach innen gerichteten
Flansch 37 des Gehdusebauteiles 32 zentriert.

Wie ersichtlich, ist es problemlios mdglich, die Hillse 3 samt den von ihr getragenen Schaberelementen
4 zusammen mit dem Filterelement 2 auszubauen, soda8 bei dieser Demontage und bei der nachfolgenden
Wiedermontage jedwede Zerkratzung des Filterelementes 2 durch die scharfen Schabkanten 5 vermieden
wird.

Bei der Ausfihrungsform nach den Fig.4 bis 6 ist die Grundanordnung im Vergleich zur Ausflhrungs-
form nach den Fig.1 bis 3 umgekehrt, denn es liegt das Filterelement 2 auBen und die Hiilse 3 innen.
Weiters ist unterschiedlich, daB8 gem#B Fig.4 die Hilse 3 mittels der Welle 18 verdreht wird und das
Filterelement 2 unverdrehbar im GehZuse gehalten ist. Um diesem Grundaufbau gerecht zu werden, ist die
Einlagoffnung 6, durch welche das zu filtrierende Kunststoffmaterial in Richtung des Pfeiles 7 zugefiihrt
wird, im linken Geh3usebauteil 33 vorgesehen, welcher zugleich eine zentrale Bohrung 38 zur Drehlagerung
der Hiilse 3 aufweist. Das Filterelement 2 ist im Geh&duse 1 unverdrehbar gehalten und hiezu zwischen die
Geh3usebauteile 26, 33 eingespannt, die mit dem mittigen Geh3usebauteil 32 durch eine nicht dargestellte
Verschraubung zusammengehalten sind. Der Verteilerraum 8 fur das zugefiihrte zu filtrierende Material liegt
im Bereich der Ldngsachse der gesamten Konstruktion und ist durch die Hiilse 3 wieder in zwei ineinander
angeordnete Abschnitte 9, 10 unterteilt, von denen der Abschnitt 9 mittig und an der Innenseite der Hiise 3
liegt, wogegen der Abschnitt 10 an der AuBenseite der Hiilse 3 angeordnet ist. Die Verbreiterungen 31 der
Schaberelemente 4 liegen wieder im Abschnitt 9, jedoch liegen die Schabkanten 5 der Schaberelemente 4
an der Innenseite des Filterelementes 2 an der Filtetronde dessselben an. Das Filterelement 2 ist von einem
ringférmigen Sammeiraum 13 umgeben, der mit der im GehZusebauteil 33 angeordneten AusiaBsffnung 14
fur das in Richtung des Pfeiles 15 austretende Filtrat in Verbindung steht. Die Innenwand des Sammelrau-
mes 13 ist entsprechend der zylindrischen Form des Filterelmentes 2 ebenfalls zylindrisch, die AuBenwand
39 des Sammelraumes 13 kann mit sich gegen die AuslaBoffnung 14 geringfiligig konisch erweitertendem
Durchmesser ausgebildet sein.

Ein- und Ausbau der Hilse 3 und des Filterelementes 2 sind nach Demontage des Geh&usebauteiles
33 sowohl nach links méglich als auch nach Demontage des GehAusebauteiles 26 nach rechts.

Im Ubrigen entspricht die Ausflihrungsform nach den Fig.4 bis 6 jener nach den Fig.1 bis 3.

Bei beiden Ausflhrungsformen ist das in der Zeichnung rechts liegende Stirnende des mittigen
Raumes (Sammelraum 13 in Fig.1 bzw. Verteilerraum 8 in Fig.4) geschlossen, um die Welle 18 als
Voliwelle auszubilden und einen Austritt des im Raum 13 bzw. 8 befindlichen Kunststoffmateriales nach
rechts zu verhindern.

Bei beiden Ausflihrungsbeispielen erstreckt sich jedes Schaberelement 4 nur Uber einen geringen
Bruchteil der axialen Linge des Filterelementes 2 und liegt dementsprechend nur Uber einen geringen
Abschnitt dieser Ladnge am Filterelement 2 an. Ebenso streckt sich, in Umfangsrichtung des Filterelements
2 gesehen, die Schabkante 5 nur Uber einen Bruchteil dieses Umfanges. Selbstverstindlich mu8 die
Schrégstellung der Schaberelemente 4, deren Schabkanten zweckmiBig entlang zumindest einer Schrau-
benlinie angeordent sind, so gewahit sein, daB sich die gwiinschte FSrderung der Verunreinigungen in
Richtung zur Abfuhrdffnung 22 ergibt.

Patentanspriiche

1. Filtriervorrichtung, vorzugsweise flir verunreinigtes plastifiziertes Kunststoffmaterial, mit einem Geh&use,
in welchem ein hohlzylindrisches Filterelement angeordnet ist, das mit einer Vieizahl von feinen
Durchgangséffnungen fiir das Filtrat versehen ist, wobei das zu filtrierende Material dem Filterslement
von zumindest einer EinlaB8dffnung des Gehduses liber zumindest einen sich liber einen wesentlichen
Teil der axialen Ladnge des Filterelementes erstreckenden Verteiletraum zugefiihrt wird und das Filtrat
nach Passieren des Filterelementes in einen sich ebenfalls lber einen wesentlichen Teil der axialen
Lénge des Filterelementes erstreckenden Sammelraum strémt, der mit zumindest einer AuslaBdffnung
des Gehduses in Verbindung steht, und wobei an die zustromseitige Mantelfliche des Filterelementes
Schaberelemente angedriickt sind, deren jedes mit zumindest einer Schabkante schrdg zur Achse des
Filterelementes an diesem anliegt, soda die Schaberelemente bei einer um die Achse des Filterele-
mentes erfolgenden Relativverdrehung zwischen Filterelement und Schaberelementen die vom Filter-
element zurlickgehaltenen Rickstinde von der Manteifliche des Filterelementes abkratzen und zu
einer gesonderten AbfuhrSffnung des GehZuses fordern, dadurch gekennzeichnet, daB die Schaber-
elemente (4) an einer Hulse (3) gehalten sind, die einen vom Gehduse (1) gesonderten Bauteil bildet
und mit mehreren die Wand der Hiilse (3) durchsetzenden Offnungen (11) vesehen ist, durch die das
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zu filtrierende Material zum Filterelement (2) stromt.

Filtriervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die Schaberelemente (4) die Wand
der Hiilse (3) durchsetzen und durch die Druckdifferenz der beiderseits der Hiilse (3) befindlichen
Mengen des zu filtrierenden Materiales an das Filterelement (2) angedriickt sind.

Filtriervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da8 die Hiilse (3) in einem
ringférmigen Hohlraum zwischen dem mittels einer zentralen Welle (18) um seine L&ngsachse
verdrehbaren Filterelement (2) und der Innenwand des Gehduses (1) angeordnet ist und an einem
Stirnende einen Flansch (35) tragt, der am Gehduse (1) befestigt ist, sodaB nach Ldsen dieser
Befestigung die Hiilse (3) in Achsrichtung des Filterelementes (2) aus dem Gehduse (1) herausziehbar
ist.

Filtriervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da8 die Hiise (3) innerhalb des
im Gehduse (1) unverdrehbar gehaltenen Filterelementes (2) angeordnet ist und an einem Stirnende mit
einer zentralen Welle (18) drehschliiissig verbunden ist, wogegen das andere Stirnende der Hilse (3)
offen ist und mit der EinlaBdfinung (6) des Gehduses (1) in Verbindung flir den Zustrom des zu
filtrierenden Materiales steht, und daB die Hiilse (3) nach Abnahme eines stirnseitigen Geh4dusebautei-
les (33) aus dem Gehiuse (1), vorzugsweise zusammen mit der Welle (18) herausziehbar ist.

Filtriervorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, da8 das Filterelement (2) oder
die Hiilse (3) zwischen zwei Bauteilen (26, 33) des Gehduses (1) eingespannt und mit diesen
Gehdusebauteilen |Gsbar verbunden ist.

Filtriervorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB ein stirnseitiger Gehdusebauteil
(26) im Anschiu8 an das Filterelement (2) bzw. an die Hulse (3) einen mittigen Abfuhrkanal (20) fur die
abgeschabten Verunreinigungen hat, in welchem eine mit Schneckengédngen (21) zum Austrag der
Verunreinigungen versehene Welle (18) gelagert ist.

Filtriervorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, da8 an der Zustromseite des Filterele-
mentes (2) ein ringférmiger Abschnitt des Verteilerraumes (8) vorgesehen ist, in weichem die Schab-
kanten (5) der Schaberelemente (4) liegen und dessen AuBenmantelfiiche sich, gegebenentfalls
konisch, auf den Durchmesser des Abfuhrkanales (20) verringert.

Filtriervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, da8 jedes Schaber-
element (4) nur Uber einen geringen Bruchteil der axialen Linge des Filterelementes (2) an diesem
anliegt und, gesehen in Axialrichtung des Filterelementes (2), sich nur {lber einen Bruchteil des
Umfanges des Filterelementes (2) erstreckt.

Filtriervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da8 die Schabkanten
(5) aller Schaberelemente (4) entlang zumindest einer Schraubenlinie angeordnet sind.

Filtriervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, da8 jedes Schaber-
element (4) an der Zustromseite eine Verbreiterung (31) trédgt.

Filtriervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die in radialer
Richtung des Filterelementes (2) gemessene Dicke der Hiise (3) sich zu der in gleicher Richtung
gemessenen Dicke des Schaberelementes (4) wie 1:1,2 bis 1:2,5 verhalt.

Filtriervorrichtung nach einem der Anspriiche 1bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB das Quer-
schnittsverhiltnis jeder Offnung (11) der Huilse (3) zu jeder Durchgangsdffnung (12) des Filterelemen-
tes (2) groBer ist als 10:1.

Filtriervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, da8 die bogenf&r-
migen Schaberelemente (4) in ihrem Querschnitt angepaBten bogenfdrmigen Durchbrechnungen (30)
der Hiiise (3) in radialer Richtung beweglich geflihrt sind.
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14. Filtriervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, da8 die in radialer
Richtung gemessene Dicke der Wand der Hilse (3) mindestens zweimal, vorzugsweise etwa zehnmal
so groB ist wie die in gleicher Richtung gemessene Dicke der Wand des Filterelementes (2).

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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