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(54) Zpisob postupného zdpustkového kovéni

a zarizenl k provédé&ni tohoto zpisobu

ReSen{ se tykd zpisobu vyroby rozm&rnych
podleuhlych vykovkd zdpustkovym kovénim
na mechanickych lisech a zaiffzeni pro ten-
to zplsob vyroby. (lelem vyndlezu je umoi-

n&n{ vyroby uvedenych vykovkd na podstat- 8 Z. ,Z_ ;/f_g_
n& slabdich a dostupnych kovacich lisech AN / T

neZ by jejich velikosti prfsluSelo. Uvede- a - uj =

ného ¥elu se dosdhne tim, Ze se rozmérny - R E o Y -1
podlouhly vykovek nedokovévé v jednom zdvi- \ o o —

hu cely, ale po &dstech, napf. tek, Ze se 3 _H _

v prvnim zdvibu kovu na hotovo koncové T V?k@igﬁﬂ%ﬁﬁ/

¢ésti vykovku a v druhém zdvihu stfedm{
tésti vykovku. Nédstroj je pro tento ulel
tvoren spodni celistvou zdépustkou, upnutou
v ose lisu a délenou horni zépustkou tak,
e jeji koncové ¥dsti Jjsou pevné a st¥edni
&ést s dvéme rovnob&Znymi dutinami se po-
souvéd. V prvnim zdvihu prvm{ dutima nekove,
vytvar{ jen prechodové oblasti, v druhém
zdvihu kdy jsou koncové ¥désti vykovku jiZ
vykovédny dokovévd st¥ednf &dst vykovku
druhs zépustkové dutima stPednf &dsti po-
suvné zdpustky.
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Vynélez se tyké zpisobu postupného zépustkového kovéni
a zarizeni k provédéni tohoto zplsobu, zejména u rozmérnych
dlouhych vykovkl z predkovanych polotovarid, napiiklad kovéni
vykovkd klikovych h¥ideld.

Ke kovéni rozm&rnych vykovkd, napriklad klikovych hiideld
t&Zkych vzn&tovych motord se pouZiva umérné silnych kovacich
list. Klikové hiidele se obvykle kovaji vcelku, v zépustce.

Se vzristajicimi rozm&ry vykovkd vzristaji i velikosti a sily
kovacich lisd, které jsou fasto omezovény vyrobnimi nebo nékla-
dovymi moZnostmi.

Uvedené nedostatky odstranuje zptisob postupného zépustko-
vého kovéni a zarizeni k provadéni tohoto zpisobu, zejména u
rozmérnych dlouhych vykovkd z predkovanych polotovard, napfi-
klad kovédni vykovkd klikovych hiideld, podle vyndlezu, jehoZ
podstatou je, Ze polotovar je kovén do kone&ného tvaru po &Eés-
tech, nejmén& ve dvou zdvizich, kdy v prvanim zdvihu se vykovou
na hotovo koncové &ésti vykovku s pfechodovymi oblastmi mezi
kovanou a nekovanou &ésti vykovku a v dalsich zdvizich se do-
kond¢i stredni &4st vykovku. Podstatou zarizeni k provédéni to-
hoto zplsobu Jje, Ze sestdvéd ze spodni zépustky a z harni zépust-
ky, kde jedna ze zépustek je celistivé a druhé je d&lené. V jednom
z alternativnich provedeni je spodni zépustka celistva a horni
zdpustka d&lend a sestévéd ze stiedniho dilu s tvarovaci dutinou
a s prechodovou dutinou a ze dvou krajnich dild s tvarovaci
dutinou, kde stiednf dil a oba krajn{ dily jsou vzdjemn&
prestavitelné, a to pri&n& nebo vyskové. V dalSim alternativnim
provedeni je na vySkové prestavitelném st¥ednim dilu uspoirédéan
plochy, p¥i¥n& posuvny klin, pridemZ st¥edni df{l obsahuje pou-
ze tvarovaci dutinu. V dal3im prikladu provedeni je pro kaZdy
kovac{ zdvih vytvoPfena samostatnéd tvarovaci dutina,

Vyhodou zpisobu postupného zdpustkového kovéni a zarizeni
k provéd&ni tohoto zpisobu je, Ze.umoéﬁuje kovat rozmérné sou=-
dsti po &dstech, ve dvou nebo vice zdvizich kovaciho lisu a
podstatnd mendi silou neZ pii kovani vykovkd v zépustce vcelku.
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Je proto moZno pouZit kovacich lisd podstatn& slabSich, a tim
i vyrobn& a cenové dostupn&j8ich, bez podstatného sniZeni pro-
duktivity préce. Dal3i vyhodou tohoto zpdisobu je, Ze pfi po=
stupném ddvkovéni vykovku v Jjednotlivych zdvizich v délené
zédpustce neni tieba t&%fky vykovek pirendSet z jedné zdpustky
do druhé. Mezi Jednotlivymi zdvihy se pouze mechanicky presou-
vajil zépustkové dutiny presuvnych d11l4 d&lené zépustky. Zari-
zeni je pritom upnuto v ose kovaciho lisu, takZe prfi kovéni
nevznikaji neZdédouci stranové momenty.

Na pripojenych v;kresggk je znézorn&n piiklad konkrétniho
provedeni zpisobu a zaPizeni{ podle vynédlezu, kde na obr, 1 je
znézorn&n predkovek, na obr. 2 vykovek po prvnim zdvihu s vy-
kovanymi koncovymi &éstmi, na obr. 3 vykovek po druhém zdvihu,
s dokovanou i stredni &dsti. Na obr. 4 je priklad zaif{zeni podle
vynélezu. Na obr. 5 je pohled do horni délené zdpustky, na obr.
6 pr&fez prvni dutinou posuvné sti'edni Césti zé&pustky, na obr.
7 Jje znézornén posuvny dil ve tvaru plochého klinu.

Zplsob postupného zépustkového kovéani, zejména rozmérnych
dlouhych vykovkd z predkovanych polotovard, se vyznaduje tim,
Ze polotovar 9 je kovdn do kone&ného tveru po &éstech, nejméné
ve dvou zdvizich, kdy v prvnim zdvihu se vykovou na hotovo kon-
cové &dsti 10 vykovku 11 s prechodovymi oblastmi 4 mezi kovanou
a nekovanou &ésti vykovku 1l a v dal8ich zdvizich se dokondi stlfed~-
ni ¢ést 12 vykovku 11 . Pro kovéni je s vyhodou pouZito mechanic=
kého kovaciho lisu,

Zatizenl k provédd&ni zpisobu postupného zdpustkového kové-
ni se vyznaluje tim, Ze sesté&véd ze spodni zdpustky 1l a z horni
zépustky 2, kde jedna ze zépustek 1,2 je celistvéd a druhd je
d&lené. V jednom z prikladl provedeni je spodni zdpustka 1 ce~
listvé a horni zépustka 2 je d€lenéd a sestévé ze stredniho di-
lu 3 s tvarovaci dutinou 6 a s pifechodovou dutinou T a ze dvou
krajnich d118 8 s tvarovaci dutinou 6, kde st¥edni 41l 3 a oba
krajni dily 8 jsou vzdjemné& prestavitelné. V jiném pPikladu je
spodni zépustka 1 d&lené a horni zépustka 2 je celistva,
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Stifedni df{l J a oba krajni dily 8 jsou vzéjemn& pri&n& nebo vys-
kov¥ prestavitelné mezi kovaci a vychozi polohou, prilemZ stied-
ni d11 3 je pevny a oba krajni dily 8 jsou posuvné nebo krajni
dily 8 jsou pevné a stiedni dil J je posuvny. Stredni d4il 3 je
$irs1 neZ krajni dily 8, protoZe obsahuje dvé zdpustkové dutiny,
a to tvarovaec{ dutinu 6 a prechodovou dutinu 7, které jsou vzé~
jemn® rovnob&Zné. Pevné Céasti spodni zépustky L a horni zépust-
ky 2 jsou pevné& upnuty v ose kovaciho lisu. V alternativnim
provedeni{, kdy stiedni dil 3 a oba krajni dily & jsou vzéjemné&
vyskovd prestavitelné, je na vy3kové prestavitelném stfednim d4i-
lu 3 uspoiédén plochy pri¥n& posuvny klin 5, prilem% stiedni dil
3 obsshuje pouze tverovaci dutinu 6. Obdobné usporédéni miZe byt
v provedeni s posuvnymi krajnimi dily 8. V del3im p¥ikladu kon-
krétniho provedeni za¥izeni podle vyndlezu Jje pro kazdy kovaci
zdvih vytvoiena samostatnéd tvarovaci dutina 6.

8innost zarizeni bude popséna na prikladu postupného zé-
pustkového kovéni vykovkd klikového hiridele t&€Zkého vzné&tového
motoru, & to v zékladnim zpisobu kovédni na dva zdvihy kovaciho
lisu a v zékladnim uspofédéni zaifizeni se spodni zdpustkou )
celistvou a s horni zdpustkou 2 d&lenou a s pfidén& prestavitel-
nym st¥ednim dilem 3 a s pevnymi krajnimi dfly 8. V prvnim zdvi-~
hu kovaciho lisu jsou z pelotovaru 3 vykovény tvarovacimi duti-
nami 6 krajnich pevnych dild & horni délené zépusiky 2 koncové
tésti 10 vykovku 11 a soulasn& jsou vykovény prechodovymi du-
tinami 7 stiedniho pPfesuvného dilu 3 prechodové oblasti 4 mezi
stPedni ¥éstf{ 12 a koncovymi Céstmi 10 vykovku 1ll. Nésleduje
p¥i¥né presunuti strfedniho dilu J a v dal8im zdvihu kovaciho
1isu se dokon¥f stiedni &ést 12 vykovku 11 tvarovaci dutinou §
st¥ednfho dflu 3 horni zdpustky 2 proti tvarovaci dutin& 6
spodni zépustky L.
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Zpisob postupného zépustkového kovéni, zejména rozmérnfch
dlouhych vykovkd z predkovanych polotovard, vyznadujici se
tim, Ze polotovar je kovén do koneéného tvaru po &&stech,
ne jmén¥d ve dvou zdvizich, kdy v prvnim zdvihu se vykovou na
hotovo koncové dé4sti vykovku s pPechodovymi oblastmi mezi
kovanou a nekovanou &&ésti vykovku a v daldich zdvizich se
dokonéi stredni &ést vykovku.

Zarizeni k provéd¥ni zpisobu podle bodu 1 vyznalujici se
tim, Ze sestévé ze spodni zépustky /1/ a z horni zépustky /2/,
kde jedna ze zépustek /1,2/ je celistvéd a druhé je d&lené.

Zarizeni podle bodu Z,Vyznaéujici se tim, Ze spodni zépusti-
ka /1/ je celistvé a horni zédpustka /2/ je d&lené a sestévé
ze stredniho dilu /3/ s tvarovaci dutinou /6/ a s piechodovou
dutinou /7/ a ze dvou krajnich dild /8/ s tvarovaci dutinou
/6/, kde st¥edni dil /3/ & oba krajni dily /&/ jsou vzédjemnd
pPestavitelné.,

Zarizeni podle bodu 2, vyznadujici se tim, Ze spodni zdpust-
ka /1/ je délené a horn{ zdpustka /2/ je celistvé.

Zatizeni podle bodd 2, 3, 4,vyznalujici se tim, Ze stredni
dil /3/ & oba krajni dily /8/ jsou vzéjemné& pii&né& prestavi-
telné.
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Zarizeni podle bodd 2, 3, 4, vyznalujici se tim, Ze stiedni
dil /3/ a oba krajni dily /8/ jsou vzé&jemnd vy3kov& presta-
vitelné.

Zarizeni podle bodu 6, vyznadujici se tim, Ze na vydkovd
pfestavitelném st¥ednim dflu /3/ je uspofédén plochy,
prién& posuvny klin /2/, pri¥em? st¥edni dil /3/ obsahuje
pouze tvarovaci dutinu /6/.

Zarizeni podle bodu 2 vyznalujici se tim, Ze pro kazdy
kovaci zdvih je vytvorena samostatnd tvarovaci dutina /6/.
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