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(54) Wassersportgerit fiir den Selbstbau

(67) Wassersportgerat flir den  Selbstbau, dessen
Bootsrumpf in Knickspantbauweie aus einzelnen,
langlichen Paneelen (1) gefertigt ist, die entlang ihrer
Langskanten In einem Montagewinkel zueinander durch
Draht- und Klebeverbindungen aneinander gefiigt sind.
Erfindungsgemal wird hierbei vorgeschlagen, dass im
Bereich der Drahtverbindungen ein erstes Paneel (1)
an zumindest einer seiner Langskanten zumindest eine
seitliche Ausnehmung (5) aufweist, in die ein, an der
Langskante eines angefligten, zweiten Paneels (1)
angeordneter Fortsatz (6) formschlissig eingreift.
Mithilfe des erfindungsgemalen Maflnahmen wird
somit der Eigenbau des Wassersportgerates in
Knickspantbauweie auch flir den Laien ermdglicht, da
der schwierige Montageschritt des Zusammenbaues
des Bootsrumpfes entscheidend erleichtert wird.

Fig. 6
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Zusammenfassung:

Wassersportgerat fiur den Selbstbau, dessen Bootsrumpf in
Knickspantbauweie aus einzelnen, l&nglichen Paneelen (L)
gefertigt ist, die entlang i1hrer L&ngskanten in einem
Montagewinkel zueinander durch Draht- und Klebeverbindungen
aneinander gefugt sind. Erfindungsgemif wird hierbei
vorgeschlagen, .dass 1im Bereich der Drahtverbindungen ein
erstes Paneel (1) an zumindest einer seiner Langskanten
zumindest eine seitliche Ausnehmung (5) aufweist, in die ein,
an der Langskante eines angefigten, zweiten Paneels (1)
angeordneter Fortsatz (6) formschliissig eingreift. Mithilfe
des erfindungsgemédfien Mafnahmen wird somit der Eigenbau des
Wassersportgerdtes in Knickspantbauweie auch fir den Laien
ermdglicht, da der schwierige Montageschritt des Zusammenbaues

des Bootsrumpfes entscheidend erleichtert wird.

Fig. 6
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Die Erfindung betrifft ein Wassersportgerdt, dessen Bootsrumpf
in Knickspantbauweie aus einzelnen, langlichen Paneelen
gefertigt ist, die entlang ihrer L&ngskanten in einem
Montagewinkel =zueinander durch Draht- und Klebeverbindungen

aneinander gefiligt sind, gemab dem Oberbegriff von Anspruch 1.

Bei dem Wassersportgerdt kann es sich etwa um ein Kanu, Kajak,
einen Kanadier oder auch ein Segelboot handeln.
Wassersportgerdte dieser Art sind in vielfdltiger Ausfiihrung
bekannt, in der so genannten Knickspantbauweise wird jedoch
ein einfacher Selbstbau ermbglicht! Durch die Knickspant-
Bauweise erhdlt das Wassersportgerdt aulRerdem einen deutlich
ausgepradgten Kiel, der einen guten Geradeauslauf ermdglicht.
Bei der Knickspantbauweise liegen die l&nglichen Paneele, die
die Seitenteile und Bodenteile des Bootsrumpfes Dbilden,
entlang ihrer Langskanten in einem Montagewinkel aneinander
an, sodass die Aubenkontur des Bootsrumpfes einen Knick
zwischen zwei aneinander liegenden Paneelen Dbildet. In
weliterer Folge werden aneinander liegende Paneele zumeist
durch Draht- wund Klebeverbindungen aneinander gefigt. Die
entsprechende Flgetechnik ist 1im Bootsbau auch unter dem
Begriff '"stitch and glue" Dbekannt. Mithilfe von Bohrungen
entlang der Lé&ngskanten der Paneele werden Drahtverbindungen
hergestellt, und die Fuge anschlieBend verklebt. Wahlweise
kann die Fuge 1in weiterer Folge durch Auftrag geeigneter
Harze, etwa Epoxid-Harz, sowie mit Glasfasergeweben verstdrkt

und abgedichtet werden.

Das Aneinanderfligen der l&nglichen Paneele Dbereitet Jjedoch
mitunter erhebliche Schwierigkeiten, da sie gegenseitig exakt
ausgerichtet und im  korrekten Montagewinkel miteinander
verbunden werden milissen. Insbesondere  der Selbstbau von
Wassersportgerdten in Knickspantbauweise wird dadurch
erheblich erschwert, der zumeist unter begrenzter technischer

Ausstattung und ohne Hilfspersonen durchgefihrt werden muss.

Es ist daher das Ziel der Erfindung ein Wassersportgerdt in
Knickspantbauweie zu verwirklichen, dessen . Zusammenbau
erleichtert wird, und das sich somit insbesondere fir den

Selbstbau eignet.
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Dieses Ziel wird durch die Merkmale von Anspruch 1 erreicht.
Anspruch 1 bezieht sich auf ein Wassersportgerdt, vorzugsweise
ein Kanu, dessen Bootsrumpf in Knickspantbauweie aus
einzelnen, 1langlichen Paneelen gefertigt ist, die -entlang
ihrer Langskanten 1in einem Montagewinkel zueinander duzrch
Draht- und Klebeverbindungen anelinander gefligt © sind.
ErfindungsgemdB wird hierbei vorgeschlagen, dass 1im Bereich
der Drahtverbindungen ein erstes Paneel an zumindest einer
seiner Langskanten zumindest eine seitliche Ausnehmung
aufweist, in die ein, an der L&ngskante eines angefligten,
zwelten Paneels angéordneter Fortsatz formschliissig eingreift.
Auf diese Weise werden aneinander liegende Paneele relativ
zueinander in  Langsrichtung fixiert, wobei  hierzu die
seitlichen Ausnehmungen im Bereich der Drahtverbindungen
anzuordnen sind, um die Montage 2zu erleichtern und die

Festigkeit der Verbindung zu erhdhen.

Vorzugéweise Uberragt dabei die seitliche Ausnehmung eines
Paneels die L&ngskante desselben Paneels, da zwel aneinander
liegende Paneele in einem Montagewinkel zueinander zu
befestigen sind und durch die so geformten Haltenasen der Sitz

des Fortsatzes verbessert wird.

Des Weiteren kann vorgesehen sein, dass die Ausnehmungen
unterschiedliche Breiten aufweisen. Da die Fortsdtze aufgrund
des erforderlichen, formschlissigen - Sitzes in ihren
Abmessungen den ihnen  Jeweills zugeordneten  Ausnehmungen
entsprechen, passt somit nicht jeder Fortsatz in Jede
Ausnehmung. Auf diese Weise kann sicher gestellt wrden, dass
die Paneele lediglich in einer eindeutigen Position aneinander
gefigt werden konnen und somit vermieden werden, dass zwei.
Paneele in fehlerhafter, seitlicher Verschiebung aneinander

gefigt werden.

Insbesondere fiir den Selbstbau 1ist die TransportgrdRe der
Paneele wesentlich. Um die TransportgrdRe zu verringern, aber
den Montageaufwand nicht wesentlich zu erhdhen wird daher
vorgeschlagen, dass die Paneele éus, in Langsrichtung
aneinander liegenden Teilstlicken gebildet werden, die tUber

eine, 1in . Querrichtung der Paneele verlaufende Verzahnung
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ineinander greifen. Eine Verzahnung richtet in einfacher Weise
zwel in Langsrichtung zu verbindende Teilsticke sowohl in
Liangsrichtung, als auch in Querrichtung in eindeutiger Weise
aus, sodass auch bei der Montage im Selbstbau Fehlerquellen

vermieden werden.

Eine weitere Fehlerquelle besteht in der Wahl des korrekten
Montagewinkels. Hierfiir wird vorgeschlagen, dass bei einem
Bausatz fir ein erfindungsgemafles Wassersportgerat
Stitzplatten zur Aufnahme des Bootsrumpfes wd&hrend der Montage
vorgesehen sind, deren Aufnahmebereich eine Kontur aufweisen,
die jeweils ~der AuRenkontur eines Querschnittes des
Bootsrumpfes.entspricht, wobei im Bereich der Knickstellen der
Kontur des Aufnahmebereiches von der Kontur abstehende
Winkelelemente vorgesehen sind, deren Innenwinkel dem
Montagewinkel entspricht. Werden daher im Zuge der Montage die
Paneele in den Aufnahmebereich der Stutzplatten eingelegt,
greifen die abstehenden Winkelelemente in die Fﬁgen zwischen

den Paneelen ein und fixieren sie im korrekten Montagewinkel.

Die Erfindung wird im Folgenden anhand von
Ausfithrungsbeispielen mithilfe der beiliegenden Figuren ndher

erlautert. Es zeigen hierbei die

Fig. 1 eine schematische Ansicht zweler aneinander liegender

Teilsticke eines Paneels,
Fig. 2 die Vorderansciht einer Stitzplatte,

Fig. 3 ein Montageschritt eines Bootsrumpfes, bei dem zwel

Seitenteile im Kiel und Heckbereich aneinander gefigt wurden,

Fig. 4 einen weiteren Montageschritt, bei dem auch die

Bodenteile des Bootsrumpfes aneinander gefligt wurden,

Fig. 5 ‘eine schematische Ansicht zur:Erléuterung der Draht-

und Klebeverbindungen, und die

Fig. 6 eine vergroBerte Ansicht einer erfindungsgemaben
Anordnung von seitlicher Ausnehmung . und formschlissig

eingreifendem Fortsatz.
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Das erfindungsgemdfle Wassersportgerat  wird in einem
Selbstbausatz bereitgestellt, das nicht nur alle
erforderlichen Bauteile, sondern auch " einfache

Montagehilfsmittel zur korrekten [Positionierung und Montage
der Bauteile enth&lt. Im Folgenden werden jedoch lediglich die
wesentlichsten Montageschritte flr den Selbstbau eines
erfindungsgemiBen Wassersportgerdtes beschrieben, wie sie zur

Erliduterung der Erfindung erforderlich sind.

Die langlichen Paneele 1 werden aufgrund 1ihrer Lénge
werkseitig in Teilstiicke 1la, 1b unterteilt, die in einem
‘ersten Montageschritt in Langsrichtung zu verbinden sind.
Hierzu weisen die Teilstiicke 1la, 1b 1in Querrichtung der
Paneele verlaufende Verzahnungen 2 auf, die in intuitiver
Weise lediglich eine korrekte Positionierung zueinander
erlauben (siehe Fig. 1). Die verzahnte Fuge wird in weiterer
Folge mit einem Klebétoff gefiillt und kann des Weiteren zur
Verstidrkung mit einem Glasfaserklebeband laminiert werden. Die
Paneele 1 sind etwa aus Sperrholz gefertigt und bilden die
spatere Beplankung des Bootsrumpfes, wébei sie Dbereits

werkseitig prdzise zugeschnitten sind.

Die so vorbereiteten Paneele 1 sind nun entlang ihrer
Langskanten in einem Montagewinkel aneinander zu figen. Hierzu
kénnen sie in die ebenfalls im Selbstbausatz mitgelieferten
Stiitzplatten 3 (siehe Fig. 2) eingelegt werden, wobel mehrere
Stutzplatten 3 parallel zueinander beabstandet aufgestellt
werden, und die Paneele 1 die Stiutzplatten 3 Jeweils queren.
Die Stitzplatten 3 weisen in ihrem Aufnahmebereich eine Kontur
8 auf, die Jjeweils der AuBenkontur eines Querschnittes des
Bootsrumpfes entspricht. In einem ersten Montageschritt des
Bootsrumpfes werden zwei als Seitenteile dienende Paneele 1 im
Kiel und Heckbereich durch Draht- und - Klebeverbindungeh
aneinander geflgt, wobei entlang der oberen Langskanten der
Seitenteile verlaufende und/oder das Innere des Bootsrumpfes
querende Verstirkungs- und Verbindungsleisten befestigt werden
kénnen. Hierbei wird die Konfiguration gem&l Fig. 3 erreicht,
die die Seitenteile des Bootsrumpfes ohne Stitzplatten 3

zeligt.
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In einem weiteren Montageschritt werden die als Bodenteile
dienenden Paneele 1 mithilfe wvon Draht- und Klébeverbindungeh
angefiigt ("angen&ht"), sodass eine Konfiguration gemaf Fig. 4
erreicht wird, die ein Knickspantkanu mit Spitzboden zeigt.
zur Verbindungserstellung sind die Paneele 1 entlang ihrer
Liangserstreckung im Bereich ihrer Langskanten mit Bohrungen 4
versehen, durch die ein Draht 10 aus einem Kunststoff, zumeist
jedoch aus einem metallischen Werkstoff wie Kupfer, gezogen
und verdrillt werden kann (siehe Fig.: 5). Dabei 1ist. es
wesentlich, dass die Paneele 1 sowohl in Langsrichtung prdzise
zuelnander positioniert werden, als auch der korrekte
Montagewinkel eingehalten wird. Um die korrekte Positionierung
zu erleichtern sind im Bereich der Drahtverbindungen der
Panéele 1 seitliche Ausnehmungen 5 vorgesehen, in die jeweils
ein, an der Liangskante eines angefligten, zweiten Paneels 1
angeordneter Fortsatz 6 formschlissig eingreift, wie 1in der
Fig. 6 ersichtlich ist. Die Ausnehmung 5 ist dabei
vorzugsweise so ausgebildet, dass sie die Léngskante desselben
Paneels 1 iiberragt und durch die so geformten Haltenasen 7 der

Sitz des Fortsatzes 6 in der Ausnehmung 5 verbessert wird.

Mithilfe der erfindungsgem&Ben Ausnehmungen 5 und der ihnen
zugeordneten Fortsdtze 6 kénnen die Paneele 1 1in deren
Langsrichtung zueinander korrekt positioniert werden. Um auch

den Montagewinkel zwischen den Paneelen 1 prédzise einzuhalten,
sind im  Bereich der Knickstellen der Kontur 8 des
Aufnahmebereiches der Stiutzplatten 3 von der Kontur 8
abstehende Winkelelemente 9 vorgesehen, deren Innenwinkel «
dem Montagewinkel entspricht, wobei der Montagewinkel der
Offnungswinkel der Fuge ist. Nachdem die Paneele 1 auf diese
Weise korrekt positioniert und mit Drahtverbindungen versehen
wurden, kann die Fuge zwischen aneinander liegenden Paneelen 1
mit Klebstoff, etwa einer Epoxidharz-Spachtelmasse, verfillt
und gegebenenfalls mit einem Glasfaserklebeband laminiert
werden. In weiterer Folge koénnen nach Zurichtung des
Rumpfinneren durch SchleifenQ Spachteln und Streichen
zusitzliche Elemente wie Ringspanten oder Schotten eingebaut
werden. Abschliefend erfolgt die Zurichtung des RumpfauBeren

durch Schleif-, Spachtel- und Streichvorgange.
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Mithilfe des erfindungsgemidBen MaBnahmen wird somit der
Eigenbau des Wassersportgerdtes in Knickspantbauweie auch fiur
den Laien ermdglicht, da der schwierige Montageschritt des

Zusammenbaues des Bootsrumpfes entscheidend erleichtert wird.
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Patentanspriche:

1. Wassersportgerat, dessen Bootsrumpf in Knickspantbauwele
aus einzelnén, langlichen Paneelen (1) gefertigt 1st, die
entlang ihrer L&ngskanten in einem Montagewinkel zueinander
durch Draht- und Klebeverbindungen aneinander gefligt sind,
dadurch gekennzeichnet, dass im Bereich der Drahtverbindungen
ein erstes Paneel (1) an zumindest einer seiner Léngskanten
zumindest eine seitliche Ausnehmung (5) aufweist, in die ein,
an der Lingskante eines angefﬁgteh, zweiten Paneels (1)

angeordneter Fortsatz (6) formschlissig eingreift;

2. Wassersportgerdt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die seitliche Ausnehmung (5) eines Paneels (1) die

Langskante desselben Paneels (1) Uberragt.

3. Wassersportgerat nach  Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die . Rusnehmungen (5) unterschiedliche

Breiten aufweisen.

4. Wassérsportgerét nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Paneele - (1) aus, in L&ngsrichtung
aneinander liegenden Teilstiicken (la, 1b) gebildet werden, die
Uber eine, "~ in Querrichtung der Paneele (1) verlaufende

Verzahnung (2) ineinander greifen.

5. Bausatz fir ein Wassersportgerdt nach einem der Anspriche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass Stitzplatten (3)> zur
Aufnahme des Bootsrumpfes widhrend der Montage vorgesehen sihd,
deren Aufnahmebereich eine Kontur (8) aufweisen, die jeweils
der AuBenkontur eines Querschnittes des Bootsrumpfes
entspricht, wobei im Bereich der Knickstellen der Kontur (8)
des Aufnahmebereiches von der Kontur (8) abstehende
Winkelelemente (9) vorgesehen sind, deren Innenwinkel (o) dem

‘Montagewinkel entspricht.

/

Wien, am {@, Okt. 2012 Klimzét ?g%ﬁn&a}l@({/

Pate t;7%élte oG
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Fig. 1

Fig. 2
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Patentanspriiche:

1. Wassersportgerit, dessen Bootsrumpf in Knickspantbauweie aus einzelnen, linglichen Paneelen (1)
gefertigt ist, die entlang ihrer Langskanten in einem Montagewinkel zueinander durch Draht- und
Klebeverbindungen aneinander gefiigt sind, dadurch gekennzeichnet, dass im Bereich der
Drahtverbindungen ein erstes Paneel (1) an zumindest einer seiner Lingskanten zumindest eine
seitliche Ausnehmung (5) aufweist, in die ein an der Langskante eines angefiigten zweiten Paneels (1)

angeordneter Fortsatz (6) formschliissig eingreift.

2. Wassersportgerit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die seitliche Ausnehmung (5)

eines Paneels (1) die Léingskanté desselben Paneels (1) iiberragt.

3. Wassersportgerit nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Paneele (1) aus in
Liangsrichtung aneinander liegenden Teilstiicken (la, 1b) gebildet werden, die iiber eine in

Querrichtung der Paneele (1) verlaufende Verzahnung (2) ineinander greifen.

4. Bausatz fiir ein Wassersportgerét nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass Stiitzplatten (3) zur Aufnahme des Bootsrumpfes wihrend der Montage vorgesehen sind, deren
Aufnahmebereich eine Kontur (8) aufweisen, die jeweils der AuBenkontur eines Querschnittes des
Bootsrumpfes entspricht, wobei im Bereich der Knickstellen der Kontur (8) des Aufnahmebereiches
von der Kontur (8) abstehende Winkelelemente (9) vorgesehen sind, deren Innenwinkel (o) dem

Montagewinkel entspricht.

Wien, am 30.12.2013 Kliment & Henhapel Patentanwilte OG
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