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(54) Riickziehbarer Anschlag fiir Einspannvorrichtung

(57) Die Erfindung betrifft einen riickziehbaren Anschiag fir Einspannvorrichtungen fir die Drehbearbeitung
hilsenformiger Teile, bei denen sehr kleine Lageabweichungen zwischen beiden Stirnflichen und Bohrung
erforderlich sind. Aufgabe der Erfindung ist es, einen riickziehbaren Anschliag fiir Einspannvorrichtungen zur
Drehbearbeitung zu schaffen, der bei Bedarf an ein handelsiibliches Spannfutter angebaut werden kann, so daf} das
Spannfutter fiir aligemeine Spannaufgaben verwendbar bleibt. Bei einem riickziehbaren Anschlag fiir
Einspannvorrichtungen wird das erfindungsgemaRB dadurch erreicht, daB ein an einem Spannfuttergrundkorper
angeordneter leicht auswechselbarer Grundkarper einen vorzugsweise achsgleich zur Drehachse liegenden
hydraulischen Zylinder und einen mit seiner Achse senkrecht dazu angeordneten hydraulischen Zylinder enthdit.

Fig. 1
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Erfindungsanspruch:

Rickziehbarer Anschlag flir Einspannvorrichtungen flir Drehbearbeitung, gekennzeichnet dadurch,
daB ein an einem Spannfutterkérper (1) angeordneter, leicht auswechselbarer Grundkérper (3) einen
achsgleich zur Drehachse liegenden hydraulischen Zylinder (6; 7) und einem mit seiner Achse
senkrecht dazu angeordneten hydraulischen Zylinder (8; 9) enthalt.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen rickziehbaren Anschiag fiir Einspannvorrichtungen fiir die Drehbearbeitung hiilsenférmiger Teile,
bei denen sehr kleine Lageabweichungen zwischen béiden Stirnflachen zur Bohrung erforderlich sind.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Fir die Drehbearbeitung hilsenférmiger Teile mit sehr kleinen zuldssigen Lageabweichungen der beiden Stirnflachen zur
Bohrung macht sich eine Bearbeitung der Bohrung und beider Stirnflichen in nur einer Aufspannung erforderlich. Das Spannen
des Werkstlickes erfolgt dabei am Auflendurchmesser. Zur axialen Lagebestimmung im Spannfutter ist ein zurlickziehbarer
Anschlag erforderlich, da die beim Spannen zur Lagebestimmung dienende Stirnflaiche des Werkstiickes nach erfolgter
Spannung bearbeitet werden soll.

Fir eine ahnliche Bearbeitungsaufgabe ist nach DE-OS 2946977 eine Losung bekannt, bei welcher die Hubbewegung des das
Spannorgan betétigten Elementes einen Anschlag in geeigneter Weise axial verschiebt. Diese Losung hat den Nachteil, da3 das
Anschlagsystem und die Spanneinheit konstruktiv eine Einheit bilden, so daf} das Spannsystem nur werkstiickgebunden zum
Einsatz kommen kann.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, den Nachteil der bekannten technischen Lésung zu vermeiden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabeder Erfindungist es, einen riickziehbaren Anschlag fiir Einspannvorrichtungen zur Drehbearbeitung zu schaffen, der bei
Bedarf an ein handelsiibliches Spannfutter angebaut werden kann, so da das Spannfutter fiir allgemeine Spannaufgaben
verwendbar bleibt. Das wird erfindungsgeméB dadurch erreicht, daB ein an einem Spannfutterkérper angeordneter, leicht
auswechselbarer Grundkorper einen vorzugsweise achsgleich zur Drehachse liegenden hydraulischen Zylinder und einen mit
seiner Achse senkrecht dazu angeordneten hydraulischen Zylinder enthélt.

Die Erfindung wird an Hand eines Ausfiihrungsbeispieles niher erldutert. Es zeigen:

Fig.1: die erfindungsgemaéBe Einrichtung in der Einlegephase des Werkstlickes,
Fig.2: die erfindungsgemafBe Einrichtung im gespannten Zustand.

Das Anschlagsystem ist wie folgt aufgebaut.

An einem Spannfutterkdrper 1, welcher mehrere Spannbacken 2 tragt, ist ein Grundkérper 3 befestigt. Dieser Grundkérper 3 ist
so gestaltet, daBl er zwischen den Spannbacken 2 am Spannbackengrundkérper 1 angeschraubt ist. Wird der Grundkérper 3
entfernt, kann das Spannfutter in Gblicher Weise fiir alilgemeine Spannaufgaben verwendet werden. Im Grundkérper 3 sind
mindestens ein Betdtigungskolben 4 und ein Anschiagkolben 5 verschiebbar in je einer Zylinderbohrung gelagert. Die
Zylinderrdume 6 und 9 sind durch eine Leitung 10 hydraulisch miteinander verbunden, ebenso die Zylinderrdume 7 und 8 durch
eine Leitung 11. Die Zylinderrdume 6, 7, 8, 8 und die Leitungen 10, 11 sind vollstindig mit Ol gefillt. Der Anschlagkolben 5 trigt
am oberen Teil seiner Kolbenstange einen als Anschlag dienenden Absatz 12, welcher als Anschlag fiir ein Werkstiick 13 dient.
Ein Greifer 14 eines nicht dargestellten Roboters ist zum Aufnehmen des Werkstlickes 13 vorgesehen. Am Greifer 14 ist ein
gefederter Andriicker 15 befestigt. Das Betédtigungsorgan des Spannfutters 1 trigt einen axial einstellbaren Druckstift 16. An
einem Werkzeug 17 ist ein gefedertes Betdtigungselement 18 befestigt.

Die Wirkungsweise der erfindungsgemaéBen Einrichtung wird nachstehend beschrieben.

Das Spannfutter 1 wird in den, geméB der Darstellung in Fig. 1, gedffneten Zustand gebracht. Dabei verschiebt der Druckstift 16
den Betatigungskolben 4 nach rechts. Das dabei aus dem Zylinderraum 7 verdrangte Ol gelangt tiber die Leitung 11 inden
Zylinderraum 8, wodurch der Anschlagkolben 5 in die Anschlagstelle in Richtung Drehmitte verschoben wird, Der Greifer 14
bringt das Werkstiick 13 in das Spannfutter 1 bis kurz vor den Anschiag 12. Nach Offnen des Greifers 14 schiebt der durch das
Aufnehmen des Werkstlickes 13 von der nicht dargestellten Palette vorgespannte Andriicker 15 das Werkstlick 13 bis zur Anlage
der linken Stirnfliche des Anschlages 12. Danach erfolgt das SchlieBen der Spannbacken 2. Dabei wird der Druckstift 18in seine
linke Endstellung bewegt, so daB der Betétigungskolben 4 kraftfrei wird. Nachdem der Greifer 14 aus der Haltestellung
zuriickgezogen wird, wird das in einem Revolverkopf gehaitene Werkzeug 17, z.B. eine Bohrstange in Arbeitsstellung gebracht.
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Vor oder nach dem Ausdrehen der Bohrung wird diese Bohrstange mit dem gefederten Betatigungselement 18 gegen den
Betatigungskoiben 4 bis zu einem programmierten Punkt gefahren. Die dadurch erfolgende Verschiebung des
Betitigungskolbens 4 nach links bewirkt eine Olverdringung aus dem Zylinderraum 6.

Das Ol strémt durch die Leitung 10in den Zylinderraum 9, so da der Anschlagkolben 5 radial nach auBen verschoben wird. Der
Anschlag 12 entfernt sich somit von der zu bearbeitenden Stirnflache des Werkstiickes 13. Mit Hilfe eines Plandrehwerkzeuges 19
kann nun die Planseite bearbeitet werden. Dieser Zustand ist in der Figur 2 dargestelit.

Mit Hilfe dieser Anordnung kdnnen beide Stirnseiten und die Bohrung in einer Aufspannung bearbeitet werden und somit die
Genauigkeitsanforderungen optimal erfalit werden.
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