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Inventia se referd la un dispozitiv pentru realizarea avansului radial al sculei de
honuit, asigurand avansul intermitent la honuirea de degrosare si avansul radial continuu,

in ciclul de lucru automat, prin intermediul comenzii adaptive.

Sunt cunoscute dispozitive pentru realizarea avansului radial, formate dintr-un corp
central, in care culiseaza un piston actionat hidrostatic, pentru realizarea avansului
radial, de catre un con de extensie, al sculei de honuit.

Dejavantajele acestor dispozitive pentru realizarea avansului radial constau in
aceea ca prezinta constructii care nu permit reglarea avansului radial de degrosare si
finisare, nu permit apropierea si indepartarea prismelor de honuit, la inceputul si sfarsitul
prelucrarii, iar precizia de realizare a avansului radial este redusa.

Problema pe care o rezolvad inventia este construirea unui dispozitiv pentru
realizarea avansului radial, robust fara jocuri si frecari, cu trei motoare hidraulice, care
sa realizeaze avansul intermitent pentru faza de degrosare, avans radial continuu in ciclul
de lucru automat, prin intermediul comenzii adaptive si avans rapid, pentru apropierea
si indepartarea prismelor de honuit la inceputul si sfarsitul ciclului de prelucrare.

Dispozitivul pentru realizarea avansului radial, conform inventiei, rezolva problema
de mai sus, prin aceea ca mareste gama de precizie a pieselor ce pot fi prelucrate,
realizeaza reglarea automata, intermitenta si continua, a avansului radial, 1 mentine

intreg ciclul de prelucrare, dispozitivul fiind alcatuit dintr-un corp principal, in care se

monteaza niste hidromaotoare liniare. Un hidromotor liniar realizeaza forta de apasare
necesara realizarii avansuluii intermitent, iar celdlalt hidromotor realizeaza forta de
apasare constantd, necesara avansului radial continuu, automat, cu ajutorul unui
mecanism cu clichet, a unui pinion cremaliera, a unui cuplaj de depasire In ambele
sensuri si @ unei transmisii melcate, care realizeaza marimea avansurilor la cursa de
coborare. Alte hidromotoare liniare, actionate cu un mecanism cu clichet, un mecanism
pinion cremaliera si niste transmisii mecanice, asigura avansul radial intermitent sau
continuu la cursa de revenire si un alt hidromotor liniar realizeaza indepartarea si
apropierea rapida a sculei de honuit, de piesa de prelucrat.

Dispozitivul conform inventiei prezinta urmatoarele avantaje:

- realizeaza operatia de honuit cu avansul radial intermediar, la faza de degrosare
si cu avans continuu in ciclul de lucru automat cu comanda adaptiva;

- creste precizia dimensionala si calitatea suprafetei prelucrate;

- creste capacitatea productiva a prelucrarii;

- scade costul operatiei de prelucrare;

- inldtura fenomenele dinamice cauzate de fortele procesului si de variatia lor in
timp, mentinand prelucrarea constanta pe toata durata de lucru, indiferent de aparitia
marimilor perturbatoare.

Se d&, mai jos, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura si cu fig. 1 si 2,
care reprezinta:

- fig. 1, schema cinematica a dispozitivului;

- fig. 2, sectiune longitudinald, prin dispozitiv.

Dispozitivul conform inventiei este constituit dintr-un corp 19, in care se monteaza
un hidromotor liniar € si un alt hidromotor liniar D, care realizeaza forta necesara
mentinerii avansului radial, intermitent si continuu. Hidromotorul € actioneaza, cu un
mecanism cu clichet F, un cuplaj de depasire in ambele sensuri G si prin intermediul unei



RO 116371 B

pene 8, o transmisie melcatd 7, lagaruitad de niste rulmenti 6, presati de un capac 5
fixat, cu niste suruburi 2 si o flansa 1, in corpul 19. Un alt rulment 6 de pe corpul rotii
melcate 7 este presat de un capac 12 montat pe o bucsa 9. Bucsa 9 antreneaza,
printr-o pana 22, o piulitéd 10 care realizeaza avansul intermitent, la cursa de coborére.
Un alt hidromotor liniar A si un hidromotor liniar B actioneaza un pinion cremaliera H,
un mecanism cu clichet 1, un cuplaj de depasire in ambele sensuri J, 0 transmisie
melcata 7, fixatd cu pana 8, o bucsa 11 prevazuta cu filet interior, in care se infileteaza
o piulitd 10 a transmisiei mecanice din primul lant cinematic, realizand avansul radial
continuu la cursa de coborare. O bucsa 27 este asigurata cu un stift filetat 23 contra
rotirii fatd de un corp 21. O piulita filetatd 29 este solidara cu un disc 30, prin niste
suruburi 32, si se roteste sprijinitd pe un rulment raduial-axial 28, realizand la o cursa
h, un avans A, = constant, citit pe un comparator 25 fixat pe un suport 31. Pe corpul
21, se fixeaza, pe o placutd 33, cu niste suruburi 36, o tijd micrometrica 37, care
regleaza si opreste hidromaotoarele liniare A, B, € si D, cand dimensiunea finala a piesei
honuite a fost realizata.

Revenirea la unul din cele doua avansuri, intermitent sau continuu, de lucru la
cursa de ridicare sau la un ciclu de lucru se realizeazd cu un hidromotor A si un
hidromotor B, care actioneaza un mecanism cu clichet 1 si mecanismul pinion -
cremaliera H, un cuplaj de depasire G si un cuplaj de depdsire in ambele sensuri J
transmisia melcata 7, bucsa 9, lantul cinematic efectudndu-se in sens invers realizarii
avansului la cursa de coborére, A=constant.

Miscarea de rotatie de la arborele principal M, al masinii de honuit, este
transmisa printr-o pana 4 fixata, pe arborele principal M, cu niste suruburi 3, la organul
de executie, care realizeaza reglarea avansului radial intermitent si continuu in ciclul de
lucru antrenat, mentinandu-se constant pe toate durata prelucrarii, folosind, ca marime

de reglare, presiunea de contact intre prismele de honuit ale sculei de honuit si piese de
prelucrat..

Apropierea si retragerea rapida a sculei de honuit se face cu un hidromotor liniar
E a carui camera hidraulica este realizatd dintr-un capac 20, un piston 17 rigidizat de
bucsa 11 cu un stift 16. Etansarea capacului 12 este asigurata de niste mansete 13
si 14, iar a pistonului 17, cu o mansetd 15, nepemitand trecerea agentului hidraulic
intr-o camera a, delimitata de corpul 19 si bucsa 11. Alimentarea cu fluid hidraulic este
asiguratd prin niste racorduri 18 si 24.

Revendiarea

Dispozitiv pentru realizarea avansului radial al sculei de honuit, caracterizat prin
aceea ca este constituit dintr-un corp (19), in care se monteaza un hidromotor liniar {C)
si un alt hidromotor liniar (D), care realizeaza avansul intermitent si continuu cu A, =
constant, la cursa simpld de coborare, sau honuirea in doua faze, de degrosare si
finisare a avansului intermitent si continuu cu A, = constant, la cursa simpla de coboréare
sau honuirea in doua faze, degrosare si finisare, hidromotorul (C) antrenand, in miscare,
un mecanism cu clichet (F), un cuplaj de depasire in ambele sensuri (G), o transmisie
melcata (7) si, prin intermediul unei pene (8), o bucsa (9) care actioneaza o alta bucsa
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(11) cu A, = constant, la cursa simpla de intoarcere si revenire la un nou ciclu de
prelucrare, ce se face automat, prin semnalul de reglare si oprire dat de o tija
micrometrica (37) si un comparator cu cadru (25) si se realizeaza cu un hidromotor
liniar (A) si un alt hidromator liniar (B) care actioneaza un mecanism cu clichet (I}, un
mecanism pinion-cremalierd (H), un cuplaj de depasire {G), un cuplaj de depasire in
ambele sensuri (J), o transmisie melcatd (7), care actioneaza bucsele (9 si 11),
apropierea si retragerea rapida a prismelor de honuit ale sculei de honuit realizandu-se
cu un alt hidromotor liniar (E), prin deplasarea unui piston (17) fixat pe bucsa (11), in
sus si in jos, miscarea de rotatie la scula de honuit este transmisa de la pana (4), fixata
pe arborele principal (M), cu niste suruburi (3) si o piulitd (26) la organul de executie,
care realizeaza reglarea avansului radial, intermitent si continuu, il mentine constant pe

intregul ciclu de prelucrare, folosind drept marime de masurare si reglare presiune de
contact dintre scula si piesa.

Presedintele comisiei de examinare: ing. Nicolae Zamfir
Examinator: ing. Radu Anghel



RO 116371 B

s11 Int.Cl.” B 24 B 33/02;

B 24 B 49/08;
| v,
z S
A i 7NN
G\\/\\ ~ f\ = >\-/
N N/
ey SgH - j
NV :
N
\\’ W
J\%y /\B\ ﬁ . 7\‘ 5/8
s A/) | C AN _E
A | ! /_\ o
" L N7
19/b | &\ 7
o N
%
¢’ D ¥ e 7
4
a7
e
| |

Fig.1



RO 116371 B

51) Int.Cl.” B 24 B 33/02;
o B 24 B 49,/08:

N
w

R
O
1
~

G’\
:11 2y
Q w

[
ST PAI ST TS IITITE &

[
ﬁ__.
i

24 S

N
VZ i 7
W O3 W
R

Fig.2

Editare si tehnoredactare computerizata - OSIM
Tiparit la: Oficiul de Stat pentru Inventii si Marci




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings

