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kembria descritiva referente a

patente de invengdo de JOHNSON
& JOHNSON PRODUCTS, INC., norte-

|
-americana (estado de New Jersey)
t

industrial e comercial, com domi|

cilio em 501 George Street, New

Brunswicx, NJ 08903, gstados Uni
dos da América, para "ESPONJa
CIRURGICA CONTELDO Ui ELmiENTO
IDENTIFICADOR POR RaIOS-X E PRO-
CESSO PaRa a4 SUs PRODUGAOM

LELORIA DESCRITIVA

Campo de invencgao

A presente invengao refere-se a tecidos
detectaveis por raios-x e mais especialmwente a mechas e espon-
jas cirurgicas, que incluem como compornente integral do tecido

de esponja, um identificador detectavel por raios-x.

Antecedentes da invencao

Varios tecidos absorventes sZo usados em
processos cirurgicos de obstrugao, secagem e limpeza do local
operado. Produtos tipicos incluem esponjas cirurgicas, tais co
mo gaze cirurgica dobrada, cerca de 10x10 cm com (4x4 polega-
das) de tecido nao-tecido e enchuma¢os tecidos, na@o-tecidos e
de malha. As Tegras de uma sala de operagtes exigem que todos
os materials estejam colocados no local da operagao, justifi-

cando uma actuag&o perfeita; no entanto, eventualmente uma es-
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'to radio-opaco, durante o processo de fabricagao do tecido.
l

mento e isso tem sido essencial para fixar seguramente o elemen

|to ao tecido da esponja, porque se o elemento for separado do
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:ponja pode ser inadvertidamente deixade dentro do doente; por

Iesse motico € pratica comum no campo médico, incluir um 1dent1—

flcador radio-opaco em todeas as esponjas cirurgicas, de tal mo-

‘do que a presenga ou falta da esponja, num doente com dificul-

ldades depois da operaga@o, possa ser determinada com relativa fa

cilidade através dum exame de raios-x, em vez de Se operar nova
mente o doente.

f Un identificador comum detectavel por

lraios-x, usado conjuntamente com esponjas cirurgicas, €& ur fila

‘mento ou fita polimérica carregada com um material de enchimen-
lto opaco aos raios-x, tal como o sulfato de béario.
|

|
_ lkateriais poliméricos adequados incluem
Vpoliisobutileno, cloreto de polivinilo e copolimeros de acetato
:de vinilo e cloreto de vinilo. Tais elementos detectiveis por
Hraios—x tém sido incorporados em material esponjoso, através de
4uma variedade de técnicas. No caso de algoddes de gaze, tem si-
;do tecido um filamento na composigao da gaze ou fundido & super
ficie do tecido e envolvido na construgao da esponja. No caso
dos enchumagos de laparatomia, uma fita detéctivel por raios-x
tem sido cozida numa costura 8o longo de um lado do enchumacgo,
ou um filamento detectével por rajos-x tem sido incorporado na
‘tirea tecida do enchumago, que se manipula ou na propria composi
Egao do enchumago. No caso de tecidos esponjosos nao-tecidos, o
'fllamento tem sido fundido através de calor sobre a superficie

do tecido, ou incorporado no tecido pelo introdugao dum elemen-

Em todos os casos, o elemento detectavel
por raios-x tem sido pré-formado como uma fita, fio ou monofila

tecido durante o uso, nao sé o tecido se torna invisivel aos

raios-x, como também o elemento separado & facilmente perdido

a sala de operagdes. Por razdes de fabricagao e necessério que
p identificador detectavel por raios-x seja fixo a esponja duma
forma duradoura e segura, com © minimo de esforgo. Uma opiniso

flnal € de que o identificador detectével por raios-x, seja ta-

-2 -




‘cilmente identificado numa imagem de ralos-X.

|
ﬁ Portanto um dos objectivos da presente

linvenc3o & proporcionar um identificador aperfeigoado detecté—!
vel por raios-x numa esponja cirurgica. Um outro objectivo des |
ta invengdo & prover uma esponja cirurgica, possuindo um iden-

1tificador radio-opaco identificativo e facilmente detectavel.

ﬁOutro dos objectivos relaciona-se com um mé&todo de aplicag&o

"dum identificador radio-opaco a um tecido, dum modo répido,

i

| ;. - . .
jcontinuo e econdmico. Estes e outros objectivos do presente in

I ~ - . - 3 -~ . . . -~ .
'vento serao visivels na descrigaoc e reivindicagoes sezuintes.

' Sumadrio da invencgao |

Em concordancia com a presente inveng3o
uma esponja cirurgica abrange um tecido e um identificador ra-

dio-opaco ligado ao mesmo, segundo um padrao visualmente iden-

ltificativo. O identificador radio-opaco & aplicado ao tecido

llextrudindo ou imprimindo uma suspensaéo polimérica radio-opaca
ou fundindo-a sobre a superficie do tecido, de tal maneira que
as fibras da superfiicie do tecido de substrato s8o encapsula-

das. Por finagao a quente, tratamento de cura ou coalesceéencia,
o material radio-opaco & seguramente ligado ao tecido, de tal
maneira que se torna numa das suas partes integrantes, nao sen-
do facil a sua separag¢ao. Polimeros de emulsdo tais como plas-
tisbis e latexes, que sao materiais de borracha macios, estzo
bem adaptados para uso na presente inveng¢ao, mesmo quando pesa-

damente carregados com sulfato de bario ou outra solugdo salind

raaio-opaca.

. 0 padrao do identificador detectivel pon
Yraios—x & determinado pela estrutura do tecido subjacente e pe-
yla natureza dos métodos de aplicagdao. O identificador dave ser
faplicado ao tecido através dum processo rapido e continuo, por
;meio da impressao com um cilindro da gravura. Composicdes ade-—

quadas ao ldentificador abrangem polimeros biocompativeis con-
.tepdo uma quantidade efectiva de um material de enchimento ra-
,}dlo-ooaco tal como o sulfato de bario, possuindo uma viscosi-

:jdade adequada 4 impressao ou a outros métodos de aplicacio.

I _ 3 _
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| Descricao dos Desenhos

A Figura 1 & uma vista em perspectiva

I
de uma esponja cirurgice dobrads, possuindo wn identificador

‘detectével por raios-x, de ecordo com a presente invengao.
|

A Figura 2 & uma gravura de uma lmagem
de rajios-x de um tecido nZ@o-tecido de dupla espessura tendo im
il

‘pressas duas fitas estreitas detectaveis por raios-x.

A Figura 3 & uma fotografia de um tecido

Indo-tecido tendo um identificador radio-cpaco aplicado & sua su
iperficie.
' i

1

: A Figura 4 & ume gravura de uma imagem
‘de raios-x do tecido da Figura 3, ilustrando o padrao do iden-
Dl s o . .
rtlflcador de raios-x.
J A Figura 5 € uma fotografia de outro te
‘cido n8o-tecido possuindo um identificador radio-opaco aplica-
. do 4 sua superficie.
i 2 4 . -~ ’ ~ -

: A Figura o e wra gravura de uma imagem
de raios-x do tecido da Figura 5, ilustrando o padrao do iden-

tificador por raios-x.

A Figura 7 & uma fotografia de uma gaze

cirurgica possuindo o identificador radio-ooaco aplicedo & sua

| superficie e contendo também um monofilamento convencional de-
| tectdvel por razios-x.

5 A Figura 8 €& uma gravura de wua imagem
|de raios-x do tecido da Figura 7.

lVescrigdao da Invencao
|

' | . . s . ,
jum material polimerico, contendo desde cerca de 15% até cerca

A presente inveng¢do consiste em aplicar

ide 70% em peso de um sal de metal pesado e radio-opaco, tal co
{mo o sulfato de bario, sobre a superficie dos tecidos de espon
!jas cirurgicas. O material polimérico deve ser aplicado como

iuma extrus@o quente fundida, ou pela impress8o ou extrusdo fria
de uma emulsao de latex ou plastisol, sobre a superficie do te-

- 4 -
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‘cido, segundo um padrao continuo ou intermitente. Por fixagao
ia quente, tratamento de cura ou coalescéncia, as fibras da ca- |
|

I ~
tmade superior do tecido subjacente sao encapsuladas pelo mate-

rial radio-opaco, de tal modo que o identificador & fixo & su-

cerficie do tecido de umea forma segura e nao sera possivel a

sua separag¢ao através de manuseamento ou uso normal. g

O identificador radio-opaco & aplicado
,a0 tecido segundo um padrao identificativo, que & rapidamente

il - . - .
lidentificado nume imagem de raios-x. No caso dos tecidos de es-

itrutura averta, tal como gaze tecida e certos tecidos nao-teci-
'dos, o waterial radio-opaco deve ser aplicado o tecido, de tal
forma que preserve os espagos abertos no tecido, pelo que a prd
,oria estrutura do tecido se torna o padrao identificativo do

Hidentificador por raios-Xx.

| No caso de tecidos que tem padrdes nao
idiferenciados, tais como tecidos de malna muito fechada ou apex
‘tadamente tecidos, ou tecidos nao tecidos sem aberturas, & pre-
.ferivel aplicar o material radio-opaco & superficie do tecido
;segundo um padréo pré-determinado, que & controlado pela confi-

yguragdo do cilindro de impressa@o, ou de outros métodos de apli-

|cagdo. EmulsSes de latex ou formulagSes de plastisol devem ser
{aplicadas ao tecido através de acolchoamento, impressdo de gra-

. . . L4 .
rvura, seritipia, ou outro metodo conveniente.

| Tecidos nao-tecidos com padrao, (teis
ﬁna execugao da presente invengao, devem ser preparadas de acor-
ﬁdo com métodos convencionais de fiag¢ao nidraulica. Em resumo,
.estes métodos consistem em proporcionar uma teia fibrosa, de
ifibras orientadas arbitrariamente de comprimento "staple" posi-
jcionando a teia sobre uma faixa com um determinado padrgo com
aberturas e submetendo a teia a uma multiplicidade de jactos

hidraulicos de alta pressao, tecendo as fibras segundo um pa-

|
)
|
Wdrao em conformidade com o da faixa sustentadora. As fibras te-

jcidas sao depois disso separadas da faixa e secas em cilindros
i

tquentes, de forma a produzirem tecidos ndo-tecidos com um deten

. minado padrao. Lste método de fabricagio & descrito em detalhe
" ,nas patentes lorte americana 3.068.547; 3.129.466; 3.485.706;

-
| e
I Z

I
i
|
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3.494.821 e 3.081.184 e & bem conhecida dos técnicos da espe-

clalidade.

O tecido nao-tecido deve compreender
qualquer combinagdo adequada de materiais texteis sintéticos
e/ou naturais, incluindo algodao, raiom, acrilicos, poliéster
e nylon. Uma das composigOes fibrosas particularmente preferi-
das & uma combinagao de 70% de raiom (1,5 denier, aproximada-
mente 3 cm de comprimento "staple'") e 30% de poliéster (1,5
denier, aproximadamente 3 cm de comprimento "staple"). as fi-
bras "staple'" s@o misturadas e convertidas numa teia fibrosa,
através de um equipamento textil convencional tal como um "Ran
do webber", que produz uma teia possuindo uma orientagao fibro

sa arbitraria.

O tecido nao-tecido tem prererencialmen-
te um peso seco de cerca de 30 a 100 g/m2, com pesos mais le-
ves limitados pela processabilidade da teia fibrosa e pesos
mais pesados limitados pela utilidade desejada e construgao dg
esponja ou mecha, embora pesos mais altos devam ser preferidos
por algumes aplicagoes de produtos, tal como os enchumagos de

laparotomia.

A composigao radio-opaca e preferencial-
mente tingida ou pigmentada de azul ou de outra cor adequada,
desde que contraste vivamente com o sangue. A cor permite uma
rapida identificagao do elemento detectavel por raios-x na
esponja, facilitando o calculo das esponjas na sala de opera-
goes e mais tarde ajuda & localizagao das esponjas quando sa-
turadas com sangue. Como caracteristica das esponjas do pre-
sente invento, o material radio-opaco deve ser primariamente
aplicado a uma superficie de tecido e & consequentemente vi-
sualmente malis aparente, desse lado. Deve-se tirar partido
desta crescente visibilidade quando a esponja estid dobrada e

se coloca o material radio-opaco do lado de fora da esponja.

Voltando agora 4 figura 1, que ilustra
uma esponja cirurgica, ela & geralmente indicada pelo nflmero
(10), a gqual consiste num tecido dobrado (11), possuindo um
identificador radio-opaco constituido por um par de linhas

-6 -




_\(12) e (13). As linhas do identificador radio-opaco s&o conti-|

] .
|
i

|

. do por uma série de pequenas quantidades de fibras largamente

' a0 tecido durante a fabricagdo. Essa aplicag8o & feita impri-

‘na Figura 4. No sitio do tecido onde se aplica uma faixa larga

| rial apareg¢am em cada esponja. Por exemplo, se o comprimento

(dos quais teria 10 cm continuos de comprimento.

nuas, sobre o comprimento da esponja dobrada e sdo aplicadas

mindo directamente um plastisol radio-opaco sobre a superficie
do tecido. EBEngquanto que as linhas 12 e 13 aparecem geralmente |
como duas linhas continuas de profundidade e largura uniforme,
uma inspec¢a@o mails pormenorizada revela que as linhas se adap-
tam ao padrZo inicial do tecido e tém uma espessura variével
sobre a superficie do tecido. O padréo do material radio-opaco
do tecido da esponja resulta na formagdo de uma imagem distin-
ta por raios-x através do identificador radio-opaco. A Figura
2 & uma cbdpia de uma imagem de raios-x do tecido de espessura
dupla, possuindo duas faixasg estreitas detectiveis por raios-x
impressas sobre ela. apesar do padrao da imagem de raios-x ser
criado inteiramente pelo padrao do tecido subjacente, este nfo
€ visivel através da imagem de raios-x, devido & pequena largu
ra das linnas radio-opacas.

A

A figura 3 & uma fotografia de um tecido
nao-tecido de padrao determinado com abert , que & caracteriza

espacgadas, interligadas por fios radiais, cujo padrao & vulgar
mente conhecido por padrao "Rosebud". Um material radio-opaco
aplicado uniformemente ao tecido sobre uma largura de um a dois
centimetros, aparecendo como faixas escuras na Figura 3, abran
ze uma area suficiente do tecido para tornar o padrao actual
do tecido, visivel na imagem de raios-x, como esta ilustrado

de material radio-opaco, serf& normalmente suficiente aplicar
uma linha descontinua, de modo que uma ou duas faixas de mate-

do tecido abrangendo cada esponja dobrada & de 0,5m, serie su-
ficiente aplicar material radio-opaco em faixas de 2 cm de lar
gura ao longo de 10 cm de comprimento, numa frequéncia de 4

faixas por metro de tecido, assegurando assim, que cada espon-
Ja incluiria dois identificadores radio-opacos e pelo menos um

A Figura 5 & uma fotografia de outro te-

-7 -
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cido nZo-tecido possuindo um identificador radio-opaco aplica-

do 4 sua superficie. & imagem de raios-x do tecido como ilus-

trado na figura 6 mostra claramente o padrao do tecido como

sendo diferente do da Figura 4.

i
\
A Figura 7 ilustra uma gaze convencional!
cirurgica tecida, de 20x8, impressa com uma faixa de material
plastisol radio-opaco, que aparece na forma de faixas escuras }

na fotografia da Figura 7. i

O material radio-opaco reveste uniforme
mente cada fio da gaze, dentro da &Area do revestimento e o pa-
drzo da gaze & rapidamente identificado através de uma imagem
de raios-x do tecido, como estd ilustrado na Figura 8. as Figu
ras 7 e 8 teambém incluem um identificador de monofilamento con
vencional, que & bastante visivel como uma linha ondulada na
imagem de raios-x da rigura 8, e menos evidente na fotografia
do tecido da Figura 7. Deverd chamar-se a ateng¢d@o para o facto
de que enquanto a fotografia e & imagem de raios-x sao do mes-

mo tecido, as Areas expostas na@o sao precisamente as mesmas.

Como est& ilustradoc nas Figuras 1-8, o
naterial radio-opaco deve ser aplicado a um tecido de malhe
aberta, sobre uma Area suficiente de modo a revelar o padriao
real do tecido subjacente numa imagem de raios-x, ou sobre uma
frea que & bastante estreita para mostrar o padrao repetido do
tecido; contudo expbe um padrdo distinto de si prdprio numa
imagem de raios-x, como resultado dd padrao do tecido subjacen
te.

No caso de malha fechada ou tecido teci-
do, o material radio-opaco & aplicado segundo um padrfo pré-
determinado, controludo pelos métodos de aplicagBo. Por exem-
plo, w. plastisol deve ser aplicado ao tecido através de seri-
tipia ou pelo sistema de gravura, numa linna continua ou em
faixas descontinuas segundo qualquer padréo desejéivel. Com cer
teza que & possivel uma infinita variedade de padrdes e estes
podem ser utilizados na execuga@ao da presente invencgao. Um pe-
drao desejével seria O nome ou iniciais do produtor e talvez

’ ~ L4 3 .
o numero de ordem do produto, o0 gue nao sd proporcionaria

- 8 -




detectabilidade através dos raios-x, mas tambémn indicaria ao

cirurgido a origem do produto. Visto que as esponjas cirurgi-
cas sao normalmente acolchoadas durante o uso, & improvével
que esta informag¢ao seja completamente lezlvel numa imagem ac-
tual de raios-x, mas seguidamente a uma operag¢ao, mesmo wra
simples letra do alfabeto seria identificativa e ficilmente re

conhecida como um objecto estranho num raios-x.

O método da presente invengao & ilustra-
do nos exemplos seguintes, onde todas as partes e percentagens

s8o em peso, a menos que indicado de outra forma.

Exemplo 1 |
Uma composigdo de plastisol para impres-
sd8o & composta por resina de cloreto de polivinilo, de acordo

com a formulagao seguinte:

- 100 partes de resina de Geon 125-A PVC

- 100 partes de plastificante ftalato de dioctilo
- 328 partes de BaSO4
5 partes de pigmento azul

T 125-. PVC & unm 06 polivi

A resina Geon
nil-cloreto de baixa viscosidade e de baixo peso molecular co-
mercializado pela B.F. Goodrich, avon Lake, Onio. O BaSO4 e
adequadamente 2.1 BarytesTm HP e & comercializado pela Pfigzer
Inc., Easton, Pensilvania. O piguwento azul & Ultramarine Blue,
comercializado pela Sun Chemical Co., Cincinnati, Chio. & resi
na de PVC & separada através de agitag@o do plastificante de
ftalato de dioctilo, contendo um corante azul, seguida pela

adigao de BasSO,. A composigao resultante contém ©1,5% de BaSO

4
e tem uma viscosidade de cerca de 20.000 cps, o gue & conve-

4

niente para a impressao. Viscosidades desejéveis para a impres
sao estao geralmente entre os 5.000 e 20.000 cps, embora pos-
sam ser utilizadas, em algumas aplicag¢Ges, viscosidades mais

elevadas ou menores.
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Exemplo 2
Uma composigao de latex para impressao

oreparada de acordo com a formulagao seguinte:

D>

- 25 partes de &gua

- 10 partes de pigmento azul

- 2 partes de anti-espumante

- 4 partes de modificador de reologia
- 3 partes de amdnia

- 200 partes de Rno-plex K-3 (48%)

- 501 partes de BaSO4

A composigao de latex para impressao &
preparada, combinando em primeiro lugar &gua, amdnia, anti-es-
pumante, modificador de reologia, pigmento e Hhoplexm a-3; De-
pols adiciona-se devagar o BaSO4, agitando-o de forma a obter
uma mistura com 67% de sb6lidos de BaSO4. As fun¢Ges da ambdnia
sao as de aumentar o PH para cerca de 8; o anti-espumante po-
de ser Colloids 999 adquirivel em Colloids, Inc., Newark, NJ,
e 0o modificador de reologia deve ser um poli (b6xido de etile-
no), tal como Poly—ome, comercializado pela Union Carbide,
Danbury, CN. O Rhoplex K-3 & uma emulsao aquosa acrilica a 467
comercializada pela Rohm & Haas, Philadelphia, Pa. Depois da |
aplicag¢dao ao tecido e eliminagao dos volateis, o BaSO4 conti-

do na composigao polimérica final & aproximadamente de 80%.

Naturalmente que a composigao polimérica
radio-opaca com BaSO4 € branca; no entanto pode ser pigmenta-
da de azul ou de outra cor, de modo a intensificar a visibili-—
dade; ou pode ser deixada incolor, excepto se tiver alguma in
dica¢&o da sua presenga, tal como uma linhe fina e azul impreg
sa sobre o identificador apds tratamento de cura. Uma larga fi
ta de material radio-opaco sem pigmentagzo, com uma linna azul
estreita ou com o logotipo do fabricante impressos sobre ela,
pode ser estéticamente mais agradavel para o cirurgifo e pro-
porciona ainda todas as vantagens de um grande identificador

detectavel por raios-x, como aqui descrito.

A composigao de plastisol ou de latex pa
ra impresszo € aplicada ao tecido cirlirgico, usando um equipa

- 10 -
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‘microns ou superior de maneira a obter composig¢Ooes de impres-

do que 5 microns (como por exemplo 2 microns), formulagdes con

'mento e técnicas convencionais de impress8o. O tecido impresso .

‘rico resultante fica seguramente fixo ao tecido subjacente e

Ina aglutinante, para assegurar a integridade da massa poliméri

tendo t@o elevados graus de sblidos de 3aS0,, sao misturas

& passado através de uma estag&o de aguecimento, para polimeri

zar a resina e remover componentes volateis. O depdsito polimé

contém cerca de 00-90% de sblidos de BaSO4, na resina agluti-

nante. Nb6s descobrimos gue & necessaria pelo menos 10% de resi

ca e a sua adeszo ao tecido.

usado nas formulagGes de impres-

0 BaSO4
sdo da presente inveng@o tem preferencialmente um tamanho médio

de particula de pelo menos 5 microns e mais preferivelmente 10;

sdo tendo as caracteristicas desejadas de fluxo, quando conten
do até cerca de 70% de sblidos de BaSO4. NOs descobrimos que

quando o tamanho médio de particula & substancialmente menor

egsencialmente secas, nao convenientes paras aplicagao ao teci-
do, através dos métodos convencionais de impressao. No caso

do L9.1 Barytes HB8 usado nos exemplos anteriores, o tamanho mg
dio das particulas & de cerca de 10 microns, tendo 75% das par

ticulas 5 microns ou mais.

Verificou-se também que a detectabilida-
de por raios-x de um latex ou plastisol curado gque contém de
60 a 70% de sulfato de bario se compara favoravelmente com um
identificador de monofilamento convencional, que normalmente
contém cerca de 60% de sulfato de bario. Continuando a anflise,
verificamos que a visibilidade do material radio-opaco por
raios-x & maior no caso da presente invengdo, dado que se a ra
diografia for tirada em planta, o padrao do identificador man-
téu~se, enguanto se a radiografia for tirada de lado, a espes-
sura efectiva do identificador aumenta e a clareza do mesmo na
imagem de raios-x & intensificada. O tecido deve ser impresso
num ou em ambos os lados, com material radio-opaco. A impres-
sa80 sobreposta em ambos os lados tem a vantagem de apresentar
cemadas mais finas, com maior &rea de superficie, para uma ra-
pida secagem ou tratamento do material radio-opaco. Grandes ex

- 11 -
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*FtenSSes de tecido devem ser impressas com faixas paralelas de
hmaterlal raddio-opaco, espagadas para se ajustarem & largura de
‘segavel e final da esponja, de tal modo que o tecido possa ser
-opaco realiza ume fungao dupla, estabilizando as orlas corta-
'das do tecido contra os fios ou fiapos de tecido perdidos, con
ferindo ao mesmo tempo ao tecido detectavilidade por raios-

mgtas e outras variantes de presente in-

de. Os tecidos e composigOes polimérices como zqui descritos
témr apenas fins ilustrativos e n2o sao limitativos da presente
~invencgzo.

: R IVINDICAGWD &S

Esponja cirOrgica caracterizada por com-

mpreender un tecido ebsorvente com uma composic¢ao polimérica ra
|dio-opaca fixada 4 sua superficie segundo um padrio visualmen-

| te identificativo que se conforma & estrutura do tecido subja-
jcente.

ssponja de acordo com a reivindicacéo 1
wcaracterlzado por o tecido ser uma gaze cirlrgica ou um tecido
‘ngo-tecido de estrutura aberta.

: |

rasgado por deatro das faixas. Por esse meio, o material r&adiod

| jas cirurgicas, serid evidente para os técnicos da especialide-

veng¢ao, que €& principalmente dirigida as conmposig¢les poliméri-
cas de impressao, sobre tecidos a serem utilizados como espon-




[N
|

: -3

|
[t

y Esponja de acordo com a reivindicacgdo 1
, caracterizada por a composig¢&o polimérica radio-opaca conter
desde cerca de 60 a 85 por cento em peso de BaSO4.

| e

ssponja de acordo com a reivindicagéo 3

© caractierizada por o BaSO4 ter um tamanho médio de particula
. meior do que cerca de 5 microns. |
;y :

' - 52 -

. Esponja cirGrgica caracterizasda por com-
% preender um tecido praticamente sem aberturas possuindo uma
composig&o polimérica radio-opaca impressa na superficie do te

1 cido e ligada ao mesmo segundo um padrao visualmente identifi-

cativo.

- 63 -

Esponja de acordo com a reivindicagao 5
| caracterizada por o tecido ser um material de estrutura tecida
. ou de malha muito apertade ou um tecido ndo-tecido sem abertu-
| ras.
|
- 78 -

Esponja de acordo com a reivindicacdo 5

caracterizada por a composiga@o polimérica radio-opaca conter
desde cerca de 60 a 85 por cento em peso de BaSO

4

|
|
} - 13 -




|

cirGrgica compreendendo um tecido absorvente possuindo umn ele-

‘mento identificador (marcador) detectavel por raios-x, caracte

i
|
i

ido.

:de imprimivel.

|

1 ~ ’ N - . N — .
mensao media de particula maior do que cerca de 5 microns.

10 caracterizado por o metal de sal pesado ser BaSO4 com uma di

Esponja de acordo com & reivindicagéo 7.
caracterizada por o BaSO4 ter um tamanho médio de particula i

major do que cerca de 5 microns.

Processo para a produgac duma esponja

rizado por coumpreender a aplicagdo ao tecido duma composigao
polimérica rédio-cpaca, segundo um padrao visualmente identifi
cativo, e a fixag¢ao completa da composigZo polimérica ao teci-

-102 -

Processo de acordo com a reivindicagdo
9 caracterizado por a composigao polimérica ser uma emulsiao de

plastisol ou de latex contendo um sal de metal pesado.

-112 -

Processo de acordo com a reivindicagao

-122 -

Processo de acordo com a reivindicacdo

9 caracterizado por a composigao polimérica ter uma viscosida-

- 14 -
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Processo de acordo com a reivindicagao

112 caracterizado por a composig¢do polimérica ser um plastisol

de PVC contendo desde 15 a T70% em peso de BaSO4.

Processo de acordo com a reivindicagao
12 caracterizado por a composigao polimérica ser uma emuls&ao
de latex acrilica contendo desde cerca de 15 a 70% em peso de
BaSO,.
4
- 158 -

‘ Processo de acordo com a reivindicagao
12 caracterizado por a composigao polimérica ser aplicada ao

tecido por técnicas de impressao.

- 162 -

3 C . . ~
| Processo de acordo com a reivindicagao
15 caracterizado por as técnicas de impressi@o serem técnicas
tde gravura ou de seritipia.

Y

- 178 -

| Processo de acordo com a reivindicagdo
115 caracterizado por a composig¢&o polimérica ser aplicade uni-
formemente ao tecido e por o padrao visualmente identificativo

se¢ conformar 4 estrutura do tecido subjacente.

N Processo de acordo com a reivindicacao
{

17 caracterizado por o tecido ser uma gaze cirQrgica tecida ou

\
*




t

Processo de acordo com a reivindica-

' ¢ao 15 caracterizado por a composigao polimérica ser aplicada

nado por técnicas de impressao.

Processo de acordo com a reivindica-

' ¢ao 19 caracterizado por o tecido ser uma esirutura tecida ou

' de malha muito apertade.

| Processo de acordo com a reivindica-
U

jgéo 9 caracterizado por a esponja cirGrgica ser ume mecha ab-

!

t
I sorvente utilizada em cirugia ou um enchurago para laparatomia.

|
il
:l
?!
"
| A requerente declara que o primeiro pe-
! dido desta patente foi apresentado nos cstados Unidos da améri
ca em 22 de Dezembro de 1986, sob o nlmero de série 944.135.
Lisboa, 22 de Dezembro de 1987

SOAGENTE OF il I i v TR e

- 16 -

ao tecido segundo um padrao visualmente identificativo determi




A presente invengao refere-se a uma es-
ponja cirGrgica, Gtil em processos cirGrgicos, compreendendo
tecidos nZ3o-tecidos e tecidos, os quais sd@o impressos com uma
composigdo polimérica radio-opaca que se fixa & superficie do
tecido, sendo a composigao aplicada segundo um padrao visual-
mente identificativo, ou podendo assumir o padrao do tecido
subjacente, a qual & imediatamente reconhecida numa imagem de
raios-x e proporciona um processo aperfeigoado de detecgdo du-

ma esponja cirGrgica que tenha sido deixada inadevertidamente

'no interior dum doente, sendo as composigoes preferidas latex

ou plastisois de viscosidade imprimivel, contendo desde 15 a

" 70% em peso de BaSO4, com um tamanho médio de particula maior

do que cerca de 5 microns.

- PFig. 1
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