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CZ 20225 U1

Zafizeni na vytvifeni vyztuZnych pehybi

Oblast techniky

Technické fedeni se tykd zafizeni na kontinualni vytvateni vyztuZnych piehybi na folii, které je
moZno pouit v balicich strojich s kontinuelnim nebo diskontinuelnim cyklem a které tvoH obal z
folie tvarované do hadice, plnéné balenym produktem a uzavirané podélnymi a pFi¢nymi &elist-
mi.

Dosavadni stav techniky

Z dokumentu EP 1 456 0384 B1 je zndmo zaHzeni k tvorb& sacki, se skladaci stanici k formovani
skladd tvofenou tvarovaci deskou, se svafovaci stanici ke svafovani vyformovanych skladi s
jednou nebo nékolika vyhiivanymi &elistmi svafujicimi zformované sklady proti pevné opéie, se
stanici pohonu félie a s formovaci stanici k vytvéfeni satku, pfi¢em# stanice Jjsou usporadany
tak, Ze pfed vytvofenim satku predchézi tvorba svarti na félii a to krokova. Nevyhodou tohoto
feSeni je, Ze zafizeni pro vytvafeni vyztulnych hran je tvofeno nékolika stanicemi, félie nepro-
chézi kontinuelng, ale krokuje a zafizeni je trvalou sou¢4sti celého baliciho stroje. U tohoto fese-
ni je 1 ndroénd prestavba na jiny rozmér félie.

Dale je zndmé feleni podle spisu EP 627 355 B1, kde pii vyrobé hadicového sitku se vyklenou
na formovacim tubusu boéni stény ze své roviny smérem ven tak, Ye Jejich Gseky vymezjici
hrany dosedajf svymi vnitfnimi plochami ve formé prouzkii na sebe a pritom jsou vzajemné sva-
Fovany svafovacimi elistmi, plisobicimi na vnéj§{ plochy. Popsané feseni je aplikovéno na hadi-
covych saéeich s kiffovym dnem, slouZicim jako plocha k postaveni a samostatnému stdni sa¥ku
$ bolnimi sténami, které jsou v uzaviraci oblasti skladény do §titu a uzavieny pfi¢nym svarem.
Dalsi pfiény svar se nachézi v kifZovém dnu, zatimeo podélny svar je veden tak, aby se ziskala
hadice z obalového materidlu. Nevyhodou tohoto fedeni je nariist vysky stroje, zafizeni nelze
aplikovat do jinych strojii neZ pro tento zpiisob vytvaFeni pfehybi pfedem sestrojenych.

Obdobneé refent je i fedeni podle EP 1 609 720 T3.

Podle CZ zvefejnéné pihlitky vyndlezu PV 2005-691 je zndm zpusob svafovani vyztuZnych
hran pfi tvorbé hadicovych satki a zatizeni k jeho provadéni. Toto zafizeni obsahuje tvarovaci
limec, na kterém se obalovy materil vytvaruje do hadice a prechazi na plnici trubku, kde se vy-
tvaruji vyztuné hrany. Ve svafovacim prostoru je pohyblivy r4m se svatovacimi &elistmi a jejich
pohony, ktery vykonava soub&ny vratny pohyb ve sméru rovnob&ném s podélnou osou plnici
trubky. Vytvarované vyztuzné hrany se pf svém pohybu zasunou mezi svafovaci Celisti, ty se
seviou a hrany se svafi.

Obé feSeni maji stejné nevyhody jako feSeni podle EP 627 355.

U feseni podle dokumentu CZ 291 694 B6 jsou hrany séku zpevnény v jednom nebo vice rozich
vytvofenim ndsobného prelozeni materialu dovnitf satku, pfitem? tvarovanf a svafeni vyztuz-
nych pfehybi je tvofeno na tvarovacim tubusu piisobenim svafovacich Selisti. Nevyhodou tohoto
zafizeni je umisténi tvarovaciho a svafovaciho zafizeni v oblasti podélného svafovani a nemoz-
nost zmény rozmérl vyztuznych prehybi. :

Podle CZ zvefejnéné piihlasky vynalezu PV 2005-232 se na obalovém materidlu ve tvarovaci
stanici vytvor{ prvni vyztuna podélna svatend hrana. Pak se materil na tvarovacim limei vytva-
ruje do podéln€ neuzavfené hadice, na které se rozpémym elementem umisténym na plnici trubce
vytvaruje druhy podélny sklad, ktery se v prvnich podélnych svafovacich Selistech svaf a vytvo-
fi se druha vyztuna podélna svafen hrana. Soutasng se ve druhych podélnych svafovacich e-
listech hadice uzavie podélnym svarem a vytvoi se teti vyztuznd podélnd svatena hrana. Hadice
se uzavfe pfi¢nymi svatovacimi elistmi, které na ni vytvoii piény svar. Do takto uzaviené hadi-
ce se davkuje zboZi. P pFéném uzavieni hadice se zérovedi uzavie a oddéli od hadice sicek
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vytvofeny a naplnény v pfedchazejicim pracovnim cyklu. Nevyhodou tohoto fedeni je, Ze vy-
ztuZné hrany se vytvafeji pfed tubusem, ale krokové.

Cilem technického Fedeni je proto vytvofit zafizeni na vytvéfeni vyztuznych prehybi, pouZitelné
ve viech typech hadicovych balicich stroji, které nema nevyhody uvedenych znamych feSeni.

Podstata technického fedeni

Zafizeni na vytvafeni vyztuZnych piehybii na folii sestavé z ramu pro uloZeni jednotlivych me-
chanismi do jednoho kompaktniho celku a pro rozebiratelné upevnéni tohoto celku napfiklad do
systému balictho stroje, kde v rimu je upraven mechanismus tvarovani zahybd vyztuZnych pie-
hybd na folii, mechanismus svafovani zihybi a akumulaéni kladka, dale zafizeni obsahuje
vlastn{ pohon a Fidici zaFizeni. Podstatou zafizen je, Ze mechanismus tvarovani zahybu je tvofe-
ny jednim nebo nékolika vzajemné stavitelnymi tvarovacimi segmenty pro sefizeni pfehybl na-
stavenim velikosti zahybil, pfiem? mechanismu tvarovani zihybl pfedchazi soustava navadeé-
cich valetki folie a za nim nasleduje daldi soustava valecki pro navadéni folie s vytvarovanymi
zahyby do mechanismu svafovéani zahybi, tvofeného jednim nebo nékolika vyhi{vanymi rotaé-
nimi svafovacimi kotoudi a opémym valcem, kde vzdjemn4 poloha vyhfivanych rotaénich svafo-
vacich kotou&d a opérného valce svafovaciho mechanismu je menitelnd pro vytvafeni vzijemné-
ho svafeni zihybl nebo pro oddaleni vyhiivanych rotaénich svafovacich kotou¢d od félie v pii-
padé deldiho zastaveni baliciho stroje a déle tvofeného odpruZenym viletkem opirajicim se o
vyh#ivané rotatni svafovaci kotoude s nastavitelnou ptitladnou silou a polohové stavitelnym viici
vyhifvanym rotadnim svafovacim kotoudim pro nastavovani opaséani vyhiivanych rotaénich sva-
fovacich kotoudt folif, piiéem? akumula¢ni kladka obsahuje mechanické nebo pneumatické na-
pinéni folie s nastavitelnou silou zajistujici optimalni napnuti félie se svafenymi zahyby potfeb-
né pro spravné vedeni folie a dilleZité pro balici stroj, ktery ke spravné funkci potfebuje folii
napnutou.

Vyhodn jsou vyhtivané rotaéni svafovaci kotoude spojené s pneumatickym vélcem a jejich po-
loha viiéi opérnému valci je nastavitelna pomocf stavitelnych dorazi.

Akumulaéni kladka zahrnuje alespoti dva valetky, z nichZ prvni véletek je uchycen do rdimu a
druhy valetek do paky otoéné v rému a spojené s pneumatickym vélcem.

Zatizeni podle technického FeSeni tvoi samostatny celek, je vyuZiteln¢ u balicich stroji vie-
obecng, protoZe jako pridavné zafizeni je moZno jej pfiddvat k jakémukoliv balicimu stroji s
kontinuelnim nebo diskontinuelnim cyklem.

Piehled obrazku na vykrese
Obr. 1 znzoriuje princip zafizeni na vytvafeni vyztuZnych pfehybu.
Piiklady provedeni technického feSeni

Zafizenf je tvofeno ramem 1, slouZicim ke spojen jednotlivych mechanismu zafizeni na vytvéfe-
ni vjztuznych prehybl do jednoho kompaktniho celku. Folie 3, na kieré budou tvofeny vyztuZzné
prehyby, je soustavou navddécich valetkn 2 pivedena do prostoru mechanismu 3 tvarovani za-
hybi, tvofeného spodnim drZenim 3a folie 5 a prednimi tvarovacimi segmenty 3b a zadnimi tva-
rovacimi segmenty 3¢, vzajemné nastavitelnymi pro tvarovani zéhybil potfebnych k vytvofeni
vyztuznych prehybi na folii 5 s moznostf jejich nastavovani. Na prostor mechanismu 3 tvarovéni
zahybli navazuje mechanismus 4 svafovéni zahybi, tvofeny vyhfivanymi rotatnimi svafovacimi
kotoudi 4a, opémym valcem 4b, odpruZenym valetkem 4c opirajicim se 0 vyhfivané rotaCni sva-
Fovaci kotoude 4a s nastavitelnou piitladnou silou a s nastavitelnou polohou viidi vyhfivanym
rotaénim svafovacim kotoudtim 4a a pohonem 4d. Vzijemn4 poloha vyhfivanych rotatnich sva-
fovacich kotoudd 4a, opémého valce 4b a odpruZeného valetku 4c je ménitelna pro vytvafeni
vzdjemného svafeni z&hybii nebo pro oddéleni vyhfivanjch rotadnich svafovacich kotouéi 4a od
folie 5 v piipadé deldtho zastaveni baliciho stroje pomoci pneumatického valce 9 se kterym jsou
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vyhfivané rotaéni svafovaci kotouce 4a spojeny. Mezera mezi opémym vélcem 4b a vyhfivanymi
rotaCnimi svafovacimi kotoudi 4a béhem svafeni zdhybl je nastavitelnd pomoci stavitelnych
dorazii 8. Félie 5 s vytvofenymi zéhyby ptivedena soustavou valetkd 7 prochézi mezi opémym
valcem 4b, vyhfivanymi rotaénimi svafovacimi kotouci 4a a odpruzenym valedkem 4¢, ptitemz
pisobenim tepla vyhtivanych rotaénich svafovacich kotouéii 4a a tlaku daného odpruZenym va-
leckem d¢ a pisobiciho na vyhiivané rotagni svafovaci kotoude 4a dojde ke spojeni félie 5 v
misté zahybi, OdpruZeny véledek 4c se opira o vyhfivané rotaéni svafovaci kotoude 4a s nasta-
vitelnou pfitlatnou silou potiebnou pro svafovani a je polohové stavitelny viiéi vyhfivanym ro-
talnim svafovacim kotoudlim 4a pro nastavovéni opasani vyhfivanych rotadnich svafovacich
kotoucii 4a f6lii 3.

Po mechanismu 4 svafovani zahybi nasleduje akumulaéni kladka 6 slouzici k akumulaci félie a
souCasné k jejimu napinani. K akumulaci dochézi mezi minimalné dvéma véleéky, z nich? prvni
6c je uchycen do rdmu 1, zatimeo druhy 6a je uchycen do paky 6b, ktera je ototné upevnéna v
ramu 1 a piisobi na ni nastavitelna sila vyvoland pneumatickym vélcem 6d, &im? dochézi k napi-
nani félie 3.

Vyhiivané rotaéni svafovaci kotoute 4a jsou propojené s pneumatickym valcem 9, majicim
funkei oddéleni vyhfvanych rotadnich svatovacich kotou&s 4a od félie 5 v ptipadé zastaveni
odebiréni folie z akumula&ni kladky 6 na dobu delsi, ne kterou je schopna akumutadni kladka 6
pokryt. Akumulaénf kladka 6 je dilezita piedeviim ve strojich s diskontinuelnim pracovnim
cyklem, u strojii kontinuelnich pouze eliminuje prudkoy zmény rychlosti, na kterou nelze oka-
mZité zareagovat.

Priimyslova vyuZitelnost

Technické feseni, umotiujici tvorbu vyztuznych prehybd na folii, je vyuzitelné u balicich stroji
vieobecné, protoZe zafizen! je mozné pfidévat k jakémukoliv balicimu stroji s kontinuelnfm nebo
diskontinuelnim cyklem, tvoFicimu obal z role félie tvarovane do hadice, plnéné balenym pro-
duktem a uzavirané podélnymi a pfi¢nymi &elistmi.

NAROKY NA OCHRANU

1. Zafizeni na vytvifeni vyztuznjch piehybi na folii, sestavajici z rAmu (1) pro uloZeni jed-
notlivych mechanismi zafizeni do jednoho kompaktniho celku a pro rozebiratelné upevnéni to-
hoto celku napiiklad do systému baliciho stroje, kde v ramu (1) je upraven mechanismus (3)
tvarovani zdhybil vyztuznych prehybt na folii (5), mechanismus (4) svafovani zahyb( a akumu-
lani kladka (6), a zatizeni d4le obsahuje vlastni pohon (4d) a fidici zafizeni, vyznad&ujici
se tim, Ze mechanismus (3) tvarovani zahybi je tvofeny jednim nebo nékolika vzijemné
stavitelnymi tvarovacimi segmenty (3b, 3c), pii€emZ mechanismu (3) tvarovan{ zahybii pfedcha-
zi soustava navadécich véaledki (2) folie (5) 2 za nim nésleduje dal$i soustava valedkii (7) pro
navadéni folie (5) s vytvarovanymi zahyby do mechanismu (4) svafovéni zahybi, tvoFeného jed-
nim nebo nékolika vyhf{vanymi rotaénimi svafovacimj kotouci (4a) a opérnym valcem (4b), kde
vzdjemna poloha vyhfivanych rotagnich svafovacich kotoudi (4a) a opérného valce (4b) je méni-
telnd a déle tvoreného odpruZenym valetkem (4c) opirajicim se o vyhiivané rotaéni svafovaci
kotouge (4a) s nastavitelnou pFitla¢nou silou a polohové stavitelnym viii vyhfivanym rota¢nim
svafovacim kotoutim (4a), pficem# akumulagni kladka (6) obsahuje mechanické nebo pneuma-
tické napinéni félie (5) s nastavitelnou silou napnuti.

2. Zafizeni podle néroku 1, vyznalujici se tim, ze vyhtivané rotaéni svafovaci
kotouce (4a) jsou spojené s pneumatickym vélcem (9) a jejich poloha viigi opérnému valci (4b)
je nastavitelnd pomoci stavitelnych dorazi (8).
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3.  Zafizeni podle nékterého z ptedchazejicich narokd, vyznadujici se ¢ im, Ze aku-
mulaéni kladka (6) zahmuje alespoit dva valetky (6¢, 6a), z nichZ prvni valetek (6¢) je uchycen
do ramu (1) a druhy viledek (6a) do paky (6b) otoéné v rimu (1) a spojené s pneumatickym val-
cem (6d).

1 vykres
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Obr.1

Konec dokumentu




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

