
(57)【要約】

【課題】ドライヤの運転状況が大きく変動しても排ガス

温度が露点温度以下になることを阻止でき、バグフィル

ターで露結が生じることのないようにしたアスファルト

プラントのドライヤを提供する。

【解決手段】骨材加熱用のドライヤ１のバーナ５側の排

出ホッパ４にバイパス管１２を連結し、該バイパス管１

２の他端をバグフィルター１０手前の排ガス煙道７に連

結する。また、バイパス管１２の途中には風量調整ダン

パー１４を配設する。そして、排ガス温度が露点温度付

近の設定温度以下になれば風量調整ダンパー１４を開放

し、高温熱風をバイパス管１２を経由させて排ガスと合

流させ、排ガス温度を露点温度以上に維持する。

【選択図】　図１

JP 2004-169377 A 2004.6.17



【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
骨 材 加 熱 用 の ド ラ イ ヤ の バ ー ナ 側 の 排 出 ホ ッ パ に バ イ パ ス 管 を 連 結 し 、 該 バ イ パ ス 管 の 他
端 を バ グ フ ィ ル タ ー 手 前 の ド ラ イ ヤ の 排 気 煙 道 に 連 結 す る と 共 に 、 バ イ パ ス 管 の 途 中 に は
風 量 調 整 ダ ン パ ー を 配 設 し た こ と を 特 徴 と す る ア ス フ ァ ル ト プ ラ ン ト の ド ラ イ ヤ 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 バ グ フ ィ ル タ ー 手 前 の 排 ガ ス 煙 道 に 排 ガ ス 温 度 セ ン サ ー を 配 設 す る と 共 に 、 該 排 ガ ス
温 度 セ ン サ ー の 検 出 温 度 を 取 り 込 ん で バ イ パ ス 管 の 風 量 調 整 ダ ン パ ー の 開 度 調 整 を 行 う ダ
ン パ ー 開 閉 調 整 器 を 備 え 、 該 ダ ン パ ー 開 閉 調 整 器 は 排 ガ ス 温 度 が 露 点 温 度 付 近 の 設 定 温 度
よ り 低 下 す る と 風 量 調 整 ダ ン パ ー を 開 放 調 整 す る よ う に し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記
載 の ア ス フ ァ ル ト プ ラ ン ト の ド ラ イ ヤ 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 道 路 舗 装 材 で あ る ア ス フ ァ ル ト 混 合 物 を 製 造 す る ア ス フ ァ ル ト プ ラ ン ト の 骨 材
加 熱 乾 燥 用 ド ラ イ ヤ に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
ア ス フ ァ ル ト プ ラ ン ト で は ア ス フ ァ ル ト 混 合 物 の 素 材 で あ る 骨 材 を 加 熱 乾 燥 す る ド ラ イ ヤ
を 備 え て お り 、 該 ド ラ イ ヤ は 内 周 部 に 多 数 の 掻 き 上 げ 羽 根 を 周 設 し た 円 筒 状 の ド ラ ム を 回
転 自 在 に 傾 斜 支 持 し 、 そ の 一 端 部 に は バ ー ナ を 、 他 端 部 に は 排 気 煙 道 を 配 設 し 、 該 排 気 煙
道 の 末 端 に 配 設 し た 排 風 機 に よ り 排 ガ ス を 吸 引 す る こ と に よ っ て ド ラ ム 内 に 高 温 ガ ス 流 を
維 持 し 、 ド ラ ム 内 に 供 給 す る 骨 材 と 高 温 ガ ス 流 を 接 触 さ せ て 骨 材 を 所 望 の 温 度 に 加 熱 す る
よ う に し て い る 。 更 に 、 前 記 排 気 煙 道 の 途 中 に は バ グ フ ィ ル タ ー を 配 設 し 、 排 ガ ス 中 の ダ
ス ト 分 を 捕 捉 し た 後 、 清 浄 な 排 ガ ス を 排 気 煙 道 の 末 端 に 配 設 し た 煙 突 よ り 放 出 さ せ て い る
。
【 ０ ０ ０ ３ 】
前 記 バ グ フ ィ ル タ ー の ろ 布 は 、 排 ガ ス 温 度 が 高 く な り 過 ぎ る と 焼 損 の 危 険 が あ り 、 ま た 露
点 温 度 以 下 に な る と 露 結 し て ろ 布 が 目 詰 ま り す る 恐 れ が あ る 。 そ の た め 、 排 ガ ス 温 度 が ろ
布 の 耐 熱 限 界 に 達 す る と バ ー ナ を 消 化 さ せ る 安 全 策 を 設 け て い る 。 と こ ろ が 、 排 ガ ス 温 度
が 低 く な っ て も 省 エ ネ ル ギ ー の 観 点 か ら 何 ら 安 全 策 を 設 け て い な い の が 現 状 で あ る 。 ま た
、 近 年 の ド ラ イ ヤ は 加 熱 効 率 を 最 大 限 高 め た 省 エ ネ ル ギ ー 型 と な っ て お り 、 排 ガ ス 温 度 を
露 点 温 度 よ り 少 し 高 め の 温 度 ま で 落 と し て 運 転 す る よ う な も の に な っ て き て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
し か し な が ら 、 上 記 の よ う な 加 熱 効 率 の 良 い ド ラ イ ヤ で は 供 給 骨 材 の 含 有 水 分 条 件 が 大 き
く 変 化 し た り 、 ま た 乾 燥 能 力 を 変 化 さ せ た り す る と 、 排 ガ ス 温 度 が 露 点 温 度 以 下 と な っ て
バ グ フ ィ ル タ ー で 露 結 が 生 じ 、 ろ 布 の 目 詰 ま り を 起 こ す ト ラ ブ ル が 発 生 す る こ と が あ る 。
こ の と き に は 、 ド ラ イ ヤ 内 の 掻 き 上 げ 羽 根 の 一 部 を 取 り 外 し て ド ラ イ ヤ の 加 熱 効 率 を 低 下
さ せ る こ と に よ っ て 排 ガ ス 温 度 を 上 昇 さ せ て ト ラ ブ ル を 解 消 す る こ と が 行 わ れ て お り 、 省
エ ネ ル ギ ー の 観 点 か ら は あ ま り 良 策 と は 言 え な い も の で あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
本 発 明 は 上 記 の 点 に 鑑 み 、 ド ラ イ ヤ の 運 転 状 況 が 大 き く 変 動 し て も 排 ガ ス 温 度 が 露 点 温 度
以 下 に な る こ と を 阻 止 で き 、 バ グ フ ィ ル タ ー で 露 結 が 生 じ る こ と の な い よ う に し た ア ス フ
ァ ル ト プ ラ ン ト の ド ラ イ ヤ を 提 供 す る こ と を 課 題 と す る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
本 発 明 は 上 記 の 課 題 を 解 決 す る た め に 、 請 求 項 １ 記 載 の ア ス フ ァ ル ト プ ラ ン ト の ド ラ イ ヤ
は 、 骨 材 加 熱 用 の ド ラ イ ヤ の バ ー ナ 側 の 排 出 ホ ッ パ に バ イ パ ス 管 を 連 結 し 、 該 バ イ パ ス 管
の 他 端 を バ グ フ ィ ル タ ー 手 前 の ド ラ イ ヤ の 排 ガ ス 煙 道 に 連 結 す る と 共 に 、 バ イ パ ス 管 の 途
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中 に は 風 量 調 整 ダ ン パ ー を 配 設 し た こ と を 特 徴 と し て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
ま た 、 請 求 項 ２ 記 載 の ア ス フ ァ ル ト プ ラ ン ト の ド ラ イ ヤ は 、 前 記 バ グ フ ィ ル タ ー 手 前 の 排
ガ ス 煙 道 に 排 ガ ス 温 度 セ ン サ ー を 配 設 す る と 共 に 、 該 排 ガ ス 温 度 セ ン サ ー の 検 出 温 度 を 取
り 込 ん で バ イ パ ス 管 の 風 量 調 整 ダ ン パ ー の 開 度 調 整 を 行 う ダ ン パ ー 開 閉 調 整 器 を 備 え 、 該
ダ ン パ ー 開 閉 調 整 器 は 排 ガ ス 温 度 が 露 点 温 度 付 近 の 設 定 温 度 よ り 低 下 す る と 風 量 調 整 ダ ン
パ ー を 開 放 調 整 す る よ う に し た こ と を 特 徴 と し て い る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
本 発 明 の 請 求 項 １ 記 載 の ア ス フ ァ ル ト プ ラ ン ト の ド ラ イ ヤ に よ れ ば 、 ド ラ イ ヤ の 排 出 ホ ッ
パ と バ グ フ ィ ル タ ー 手 前 の 排 ガ ス 煙 道 と を バ イ パ ス 管 に て 連 結 す る 共 に 、 バ イ パ ス 管 に は
風 量 調 整 ダ ン パ ー を 配 設 し て お く 。 そ し て 、 ド ラ イ ヤ の 運 転 中 に 排 ガ ス 温 度 が 低 下 し て 露
点 温 度 付 近 と な れ ば 、 バ イ パ ス 管 の 風 量 調 整 ダ ン パ ー を 自 動 ま た は 手 動 操 作 に て 開 放 す る
。 こ の 風 量 調 整 ダ ン パ ー の 開 放 に よ っ て 、 バ ー ナ か ら ド ラ イ ヤ 内 に 送 り 込 ま れ て い る 高 温
の 熱 風 の 一 部 が バ イ パ ス 管 へ と 流 れ 、 ド ラ イ ヤ か ら 導 出 さ れ る 排 ガ ス と 合 流 し て 排 ガ ス 温
度 を 上 昇 さ せ る 。 こ れ に よ っ て 、 バ グ フ ィ ル タ ー に 導 入 さ れ る 排 ガ ス は 、 露 点 温 度 以 上 と
な っ て 露 結 を 阻 止 で き 、 ろ 布 の 目 詰 ま り を 生 じ さ せ な い 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
ま た 、 請 求 項 ２ 記 載 の ア ス フ ァ ル ト プ ラ ン ト の ド ラ イ ヤ に よ れ ば 、 排 気 煙 道 に 配 設 し た 排
ガ ス 温 度 セ ン サ ー に て 排 ガ ス 温 度 を 逐 次 検 出 し 、 排 ガ ス 温 度 が 露 点 温 度 付 近 の 設 定 温 度 以
下 と な れ ば 、 ダ ン パ ー 開 閉 調 整 器 を 介 し て 風 量 調 整 ダ ン パ ー を 自 動 的 に 開 放 し 、 高 温 の 熱
風 を バ イ パ ス 管 を 経 由 さ せ て ド ラ イ ヤ の 排 ガ ス と 合 流 さ せ 、 排 ガ ス 温 度 を 露 点 温 度 以 上 に
上 昇 さ せ 、 最 適 温 度 と な る よ う に 風 量 調 整 ダ ン パ ー の 開 度 調 整 を 行 う 。 こ れ に よ っ て 、 運
転 状 況 が い か に 変 動 し て も 自 動 操 作 に よ っ て バ グ フ ィ ル タ ー で の 露 結 を 阻 止 で き る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
【 実 施 例 】
以 下 、 本 発 明 の 実 施 例 を 図 面 に 基 づ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
図 中 の １ は 骨 材 を 加 熱 乾 燥 す る ド ラ イ ヤ で あ っ て 、 内 周 部 に 多 数 の 掻 き 上 げ 羽 根 （ 図 示 せ
ず ） を 周 設 し た 円 筒 状 の ド ラ ム ２ を 機 台 ３ 上 に 回 転 自 在 に 傾 斜 支 持 し 、 駆 動 装 置 （ 図 示 せ
ず ） に よ り 所 定 の 速 度 で 回 転 さ せ る よ う に し て お り 、 ド ラ ム ２ の 一 端 部 の 排 出 ホ ッ パ ４ に
配 設 し た バ ー ナ ５ よ り ド ラ ム ２ 内 に 熱 風 を 送 り 込 む 一 方 、 他 端 部 の 投 入 ホ ッ パ ６ に 連 結 し
た 排 気 煙 道 ７ の 末 端 に 配 設 し た 排 風 機 ８ に て 排 ガ ス を 吸 引 し て ド ラ ム ２ 内 を 通 過 す る 高 温
ガ ス 流 を 維 持 す る と 共 に 、 供 給 コ ン ベ ヤ ９ か ら 供 給 す る 骨 材 と 接 触 さ せ て 骨 材 を 所 望 温 度
ま で 加 熱 し て い る 。 そ し て 、 ド ラ イ ヤ ２ に て 発 生 す る 排 ガ ス は 、 バ グ フ ィ ル タ ー １ ０ を 経
由 さ せ 、 ダ ス ト を 捕 捉 し た 後 、 煙 突 １ １ よ り 放 出 し て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
１ ２ は バ イ パ ス 管 で あ っ て 、 一 端 を 排 出 ホ ッ パ ４ に 、 他 端 を 集 塵 機 １ ０ 手 前 の 排 気 煙 道 ７
に 連 結 し て い る 。 バ イ パ ス 管 １ ２ の 途 中 に は コ ン ト ロ ー ル モ ー タ １ ３ に て 開 閉 自 在 と し た
風 量 調 整 ダ ン パ ー １ ４ を 配 設 し て い る 。 ま た 、 排 気 煙 道 ７ に は 排 ガ ス 温 度 セ ン サ ー １ ５ を
配 設 し て お り 、 該 排 ガ ス 温 度 セ ン サ ー １ ５ に て 検 出 す る 排 ガ ス 温 度 情 報 を ダ ン パ ー 開 閉 調
整 器 １ ６ に 取 り 込 み 、 こ の 排 ガ ス 温 度 情 報 に 基 づ い て コ ン ト ロ ー ル モ ー タ １ ３ を コ ン ト ロ
ー ル し 、 風 量 調 整 ダ ン パ ー １ ４ を 開 閉 操 作 し て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
前 記 ダ ン パ ー 開 閉 調 整 器 １ ６ に は 、 風 量 調 整 ダ ン パ ー １ ４ を 開 放 す る 排 ガ ス 温 度 が 設 定 さ
れ て お り 、 こ の 設 定 温 度 は 、 露 点 温 度 付 近 の 適 宜 温 度 に 設 定 さ れ る 。 そ し て 、 排 ガ ス 温 度
セ ン サ ー １ ５ に て 検 出 す る 排 ガ ス 温 度 が 設 定 温 度 以 下 に な る と 、 ダ ン パ ー 開 閉 調 整 器 １ ６
は コ ン ト ロ ー ル モ ー タ １ ３ を 動 作 さ せ て 風 量 調 整 ダ ン パ ー １ ４ を 開 放 す る と 共 に 、 排 ガ ス
温 度 を 露 点 温 度 以 上 の 最 適 の 温 度 に 維 持 す る よ う に 風 量 調 整 ダ ン パ ー １ ４ の 開 度 を コ ン ト
ロ ー ル す る 。 な お 、 風 量 調 整 ダ ン パ ー １ ４ は 自 動 制 御 で な く 、 操 作 員 が 排 ガ ス 温 度 を 確 認
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し て 手 動 に て 開 度 調 整 す る 構 成 と す る こ と も で き る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
し か し て 、 ド ラ イ ヤ １ に 骨 材 を 供 給 し て 加 熱 す る と 、 通 常 の 運 転 状 態 で は 排 ガ ス 温 度 が 露
点 温 度 以 上 と な っ て い て 風 量 調 整 ダ ン パ ー １ ４ は 閉 塞 し た 状 態 と な っ て い る 。 そ し て 、 骨
材 の 水 分 条 件 の 大 き な 変 動 や 乾 燥 能 力 の 変 化 な ど に よ っ て ド ラ イ ヤ １ か ら 導 出 さ れ る 排 ガ
ス が 設 定 温 度 以 下 、 即 ち 露 点 温 度 近 く に な っ た こ と を 排 ガ ス 温 度 セ ン サ ー １ ５ が 検 出 す る
と 、 ダ ン パ ー 開 閉 調 整 器 １ ６ は コ ン ト ロ ー ル モ ー タ １ ３ を 動 作 さ せ て 風 量 調 整 ダ ン パ ー １
４ を 開 放 す る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
風 量 調 整 ダ ン パ ー １ ４ が 開 放 さ れ る と 、 バ イ パ ス 管 １ ２ の 排 気 煙 道 ７ 側 の 静 圧 が 排 出 ホ ッ
パ ４ 側 の 静 圧 よ り も 高 い の で 、 排 出 ホ ッ パ 側 の 高 温 の 熱 風 の 一 部 が バ イ パ ス 管 １ ２ を 通 っ
て 排 気 煙 道 ７ へ と 流 れ 込 む 。 こ の 高 温 の 熱 風 と 排 ガ ス が 合 流 す る と 、 排 ガ ス 温 度 を 露 点 温
度 以 上 に 上 昇 さ せ る 。 自 動 制 御 で あ れ ば 、 排 ガ ス 温 度 を 露 点 以 上 の 最 適 の 温 度 と な る よ う
に 風 量 調 整 ダ ン パ ー １ ４ の 開 度 調 整 が 自 動 的 に 行 わ れ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
そ し て 、 供 給 す る 骨 材 の 水 分 量 が 低 く な る な ど し て 排 ガ ス 温 度 が 上 昇 し て く る と 、 排 ガ ス
へ の 高 温 熱 風 の 混 入 は 不 要 と な り 、 ダ ン パ ー 開 閉 調 整 器 １ ６ は コ ン ト ロ ー ル モ ー タ １ ３ を
動 作 さ せ て 風 量 調 整 ダ ン パ ー １ ４ を 閉 塞 し 、 通 常 の 運 転 状 態 と な る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
こ の よ う に 、 排 ガ ス 温 度 が 露 点 温 度 付 近 に な る と 、 バ イ パ ス 管 １ ２ を 経 由 し て 高 温 の 熱 風
を 排 ガ ス 中 に 送 り 込 み 、 排 ガ ス が 露 点 温 度 以 下 に な る こ と を 回 避 さ せ る の で 、 運 転 状 況 が
変 動 し て も バ グ フ ィ ル タ ー １ ０ で 露 結 が 起 こ ら ず 、 ろ 布 の 目 詰 ま り を 生 ず る こ と も な い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
【 発 明 の 効 果 】
以 上 の よ う に 本 発 明 の 請 求 項 １ 記 載 の ア ス フ ァ ル ト プ ラ ン ト の ド ラ イ ヤ に よ れ ば 、 骨 材 加
熱 用 の ド ラ イ ヤ の バ ー ナ 側 の 排 出 ホ ッ パ に バ イ パ ス 管 を 連 結 し 、 該 バ イ パ ス 管 の 他 端 を バ
グ フ ィ ル タ ー 手 前 の ド ラ イ ヤ の 排 ガ ス 煙 道 に 連 結 す る と 共 に 、 バ イ パ ス 管 の 途 中 に は 開 閉
ダ ン パ ー を 配 設 し た の で 、 排 ガ ス 温 度 が 露 点 温 度 付 近 に な れ ば 風 量 調 整 ダ ン パ ー を 開 放 し
て 高 温 熱 風 を 排 ガ ス に 合 流 さ せ れ ば 排 ガ ス 温 度 を 露 点 温 度 以 上 に 維 持 で き 、 バ グ フ ィ ル タ
ー で は 露 結 が 起 こ る こ と も な く 、 ろ 布 の 目 詰 ま り を 生 じ さ せ な い 。
【 ０ ０ １ ９ 】
ま た 、 請 求 項 ２ 記 載 の ア ス フ ァ ル ト プ ラ ン ト の ド ラ イ ヤ に よ れ ば 、 前 記 バ グ フ ィ ル タ ー 手
前 の 排 ガ ス 煙 道 に 排 ガ ス 温 度 セ ン サ ー を 配 設 す る と 共 に 、 該 排 ガ ス 温 度 セ ン サ ー の 検 出 温
度 を 取 り 込 ん で バ イ パ ス 管 の 風 量 調 整 ダ ン パ ー の 開 度 調 整 を 行 う ダ ン パ ー 開 閉 調 整 器 を 備
え 、 該 ダ ン パ ー 開 閉 調 整 器 は 排 ガ ス 温 度 が 露 点 温 度 付 近 の 設 定 温 度 よ り 低 下 す る と 風 量 調
整 ダ ン パ ー を 開 放 調 整 す る よ う に し た の で 、 排 ガ ス 温 度 セ ン サ に て 検 出 し た 排 ガ ス 温 度 に
基 づ い て ダ ン パ ー 開 閉 調 整 器 で は 風 量 調 整 ダ ン パ ー の 開 閉 を 自 動 的 に コ ン ト ロ ー ル し 、 排
ガ ス を 露 点 温 度 以 上 に 維 持 し て バ グ フ ィ ル タ ー で の 露 結 を 阻 止 し 、 ろ 布 の 目 詰 ま り を 生 じ
さ せ な い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 係 る ア ス フ ァ ル ト プ ラ ン ト の ド ラ イ ヤ の 一 実 施 例 を 示 す 概 略 構 成 図 で あ
る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ … ド ラ イ ヤ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ５ … バ ー ナ
４ … 排 出 ホ ッ パ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ６ … 投 入 ホ ッ パ
７ … 排 気 煙 道 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ８ … 排 風 機
１ ０ … バ グ フ ィ ル タ ー 　 　 　 　 　 　 １ ２ … バ イ パ ス 管
１ ３ … コ ン ト ロ ー ル モ ー タ 　 　 　 　 １ ４ … 風 量 調 整 ダ ン パ ー
１ ５ … 排 ガ ス 温 度 セ ン サ ー 　 　 　 　 １ ６ … ダ ン パ ー 開 閉 調 整 器
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