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Keksint® koskee menetelmdd

lautojen valmistamiseksi,

parketti-
jotka kasit-

Uppfinningen avser ett

framstallning av parkettbraden,

férfarande f£or

vilka

tavat vahintdan yhden alustakerroksen ja
gen p&dlle liimatun kulutuspintakerrok-
sen, jolla on haluttu salekuvio, jossa
menetelmidssid useista kulutuspintapuuma-
teriaalia olevista aihioista (2) valmis-
tetaan liimaamalla ja puristamalla 1lii-
mapalkki (1), jonka paksuus on moninker-
tainen kulutuspintakerroksen paksuuteen
(1)

useiksi, halutun paksuisiksi kulutuspin-

nahden, joka liimapalkki gahataan
talevyiksi, jotka yksittdiset levyt sit-
ten liimataan alustakerrokseen parketti-
lautalevyn muodostamiseksi, joka saha-
taan parkettilaudoiksi, joiden sivuihin
ja paatyihin haluttaessa tydstetdan si-
niansa tunnetulla tavalla kielet ja pon-

tit tai vastaavat.

innefattar minst ett underlagsskikt och
ett ovanpad detta limmat slityteskikt med
onskad spjalmdnstring, vid vilket forfa-
rande en limbalk (1),
flerfaldig i fdorhdllande till slityte-
skiktets tjocklek,

vars tjocklek ar

framstdlls genom lim-
ning och pressning av flera amnen (2) av
ett slitytetramaterial, vilken limbalk
(1) sdgas till flera slityteskivor med
onskad tjocklek,
sedan limmas vid underlagsskiktet £or

vilka enskilda skivor

bildande av en skiva av parkettbraden
som sdgas till parkettbraden och,
onskas,

om si
bearbetas i sidorna och dndorna
av parkettbrddena pd i och fér sig kant
sdtt utsprang och spontar eller motsva-
rande.
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Menetelmd parkettilautojen valmistamiseksi - Férfarande for

framstallning av parkettbraden

Tama keksintd koskee menetelmdad parkettilautojen valmistami-
seksi, jotka k&sittdvat vahintdan yhden alustakerroksen ja
sen padlle liimatun kulutuspintakerroksen, jolla on haluttu

sdlekuvio.

Parkettilauta eli lautaparketti on kaupalliseen kayttddn

vakiintunut nimi lamelli- eli sdlelattialaudoille.

Tunnetuissa parkettilautojen valmistusmenetelmissa arvok-
kaasta puusta, tavallisesti jalopuusta, kuten tammesta, val-
mistetut kulutuspintasdleet liimataan tasopuristimessa hal-
vasta puusta tehdylle alustalle tai muulle levylle. Talldin
dekoratiivinen, kulutusta kestdvistd puulajeista valmistet-
tava kulutuspinta liimataan irrallisina sdleind eli lamel-
leina kuumalevy- tai suurtaajuuslammitteisissa puristimissa
alustalle, jolle ko. lamellit kuvioihin sovitettuina siirre-
tddn muotteja tai muita apuvalineitd kdyttaen. Alustat ovat
valmista lastulevya tai muuta puukuitupohjaista levya, vii-
luja tai muuta ns. aluspuuta, tavallisimmin havupuuta, jossa
ei ole lujuutta heikentavid vikoja. Kaytettdessa viilua tai
puuta alustana se liimataan ko. puristimissa ristiin kulu-
tuspinnan kanssa samanaikaisesti joko 3- tai 5-kerroksiseksi
levyksi, joka sitten liimauksen jdlkeen hajotetaan monite-
rapydord- ja 5-kerroksisen levyn kyseessa ollen myds vanne-
halkaisusahaa kdayttden 3-kerroksisiksi parkettilaudoiksi,
jotka sitten varustetaan paistd tapeilla ja uurteilla ja si-
vuilta kielilla ja ponteilla. Yleisimmat parkettilaudat si-
sdltavit kolme tai nelja vierekkain sovitettua sdlerivia ja
kulutuspinnan tyypillinen paksuus on noin 3-5 mm.

Kaikissa ndissa tunnetuissa menetelmissa kulutuspintasaleet
sahataan pddasiassa pyO6rdsahoilla aihioista ja kasitelldan
yksitellen lajitellen ja kuvioiden muotteihin laittaen. Jo
sahattaessa tulee yksittdisiin saleihin ohuita nurkkia ja
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muita rikkoutumia ja siirrettdessd kuvioiksi sovitettuja
sdlepintoja muoteista alustoille tapahtuu niiden siirtymisia
ja muita virheellisyyksid, jotka sitten liimauksen jalkeen
joudutaan vaivalloisesti korjaamaan ja jopa hylkddamaan koko-
naisia lautoja. Edelld kuvattujen siirto-operaatioista ai-
heutuvien haittojen lisdksi yksittdisten sdleitten lajittelu
ja sovittaminen sellaisenaan vaatii paljon tydvoimaa ja
laitteita.

Parkettilaudoissa kulutuspinnan puunsyyt ovat tavallisesti
laudan pituussuuntaiset, mutta tunnetaan mydskin parketti-
lautoja, joissa kulutuspinnan puunsyyt ovat kohtisuorassa
laudan pintaa vastaan. Tassd viimeksi mainitussa tapauksessa
parkettilaudan kulutuskestavyys on moninkertainen tavanomai-

seen parkettilautaan verrattuna.

Keksinndn tarkoituksena on aikaansaada sellainen menetelma
parkettilautojen valmistamiseksi, jolla voidaan valttaa
edelld esitettyjen valmistusmenetelmien epdkohtia ja jolla
edelld esitetyt kulutuspintasdleiden kdsittelysta johtuvat
virheet voidaan eliminoida sekd jolla tyd- ja materiaalikus-
tannukset saadaan pienennetyiksi.

Nimd tavoitteet on voitu saavuttaa keksinndén mukaisella val-
mistusmenetelmdlld, jonka pddasialliset tunnusmerkit on esi-
tetty oheisessa patenttivaatimuksessa 1.

Keksintd perustuu siihen oivallukseen, ettd kulutuspintapuu-
materiaalia olevat aihiot liimataan ja puristetaan liimapal-
kiksi, joka sitten esimerkiksi vannehalkaisusahalla viipa-
loidaan kulutuspintalevyiksi, jotka puolestaan liimataan
alustalle parkettilautalevyn muodostamiseksi. Tama levy ha-
jotetaan sitten sindnsd tunnetulla tavalla esimerkiksi moni-
terdpydrdsahalla parkettilaudoiksi, joiden sivuihin tydste-
tadan kielet ja pontit ja pdihin tyostetddn tapit ja uurteet

tai vastaavanlaiset kiinnityselimet.



10

15

20

25

30

35

95008

3

Keksinndén mukaisessa ratkaisussa kulutuspinta, ennen sen
laittamista alustan paalle, valmistetaan edelld kuvatulla
tavalla levyksi, jolloin ennestdan tunnettujen valmistus-
menetelmien sahauskdsittelyssa tapahtuvat kulutuspintamate-
riaalien kulmien ohennukset ja muut viat jaavat pois samoin
kuin varsin heterogeenisten irrallaan olevien kuvioon sovi-
tettujen sdlekuvioiden siirrotkin alustalle, minkda seurauk-
sena ty®- ja materiaalikustannukset pienentyvat merkittavas-

ti.

Erddn edullisen sovellutusmuodon mukaan mainitut aihiot,
joiden pituudet ja paksuudet vastaavat valmiin parketti-
laudan sdleiden pituuksia ja leveyksia, liimataan lappeil-
taan ja pdadyistaan toisiinsa palkkipuristimessa, jossa myods
on paittdispuristus, liimapalkin muodostamiseksi, jonka pak-
suus vastaa aihioiden leveyttd, jolloin puunsyyt valmiin
parkettilaudan kulutuspintakerroksessa ovat laudan pituus-

suuntaiset.

Eradn toisen sovellutusmuodon mukaan mainitut aihiot, joiden
leveydet ja paksuudet vastaavat valmiin parkettilaudan sa-
leiden pituuksia ja leveyksid, liimataan leveilta ja kapeil-
ta sivuiltaan toisiinsa palkkipuristimessa, jossa my0s on
paittdispuristus, liimapalkin muodostamiseksi, jonka paksuus
vastaa aihioiden pituutta, jolloin puunsyyt valmiin parket-
tilaudan kulutuspintakerroksessa ovat kohtisuorassa laudan
pintaa vastaan. Tallaisen pdittdispuuta olevan parketti-
laudan kulutuskestavyys on moninkertainen verrattuna sellai-
siin parkettilautoihin, joissa puunsyyt ovat laudan pituus-
suuntaiset.

Vield erdadn edullisen sovellutusmuodon mukaan liimapalkkiin
sisdallytetddn sen liimausvaiheessa vierekkdaisten, valmiin
parkettilaudan leveyttd vastaavien aihioyksikdéiden valiin
huonompilaatuisia lautoja sahausrakoa ja tydst0a varten.

Keksinndn mukaisesti alustakerros valmistetaan edullisesti

vastaavalla tavalla kuin kulutuspintakerros eli aluspuuma-
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teriaalia, tavallisesti havupuuta, olevat aihiot liimataan

ja puristetaan liimapalkiksi, joka sitten vannehalkaisusa-

halla viipaloidaan aluspuulevyiksi, jotka liimataan ristiin
kulutuspintalevyjen kanssa, edullisesti joko 3- tai 5-ker-

roksisiksi parkettilautalevyiksi.

Keksint®d kuvataan seuraavassa ldhemmin viittaamalla ohei-
seen piirustukseen, jossa

kuvio 1 esittdd keksinndn mukaisesti vdlituotteena valmis-
tettua liimapalkkia ylhdaltdpain katsottuna,

kuvio 2 esittda samaa rakennetta kuin kuvio 1 sivusuunnasta
katsottuna,

kuvio 3 esittdid pystyleikkauskuvaa keksinndén mukaisesti val-
mistetusta parkettilautalevysta,

kuvio 4 esittdd pystyleikkauskuvaa erddsta toisesta keksin-
ndn mukaisesti valmistetusta parkettilautalevysta, ja

kuvio 5 esittdd erdstd toista keksinndn mukaisesti valituot-
teena valmistettua liimapalkkia ylhddltdpdin katsottuna.

Kulutuspintamateriaalista, esimerkiksi tammesta, valmiste-
taan sahaamalla ja hdoyldamilla aihioita 2. Kuvioissa 1 ja 2
on yhden aihion pituudeksi merkitty a, paksuudeksi b ja le-

veydeksi c.

Palkkipuristimeen viedddn tietty mddrd aihioyksikditd, esi-
merkiksi neljd kappaletta, joiden aihioyksikbiden valiin on
sovitettu aluspuumateriaalia olevat laudat 3 sahausta ja
tydstdd varten. Jokaisessa aihioyksikdssa on tietty maara
aihioriveja, esimerkiksi kolme kappaletta. Liimoitettu palk-
ki 1 puristetaan puristimessa, jossa on myds paittdispuris-
tus tarkkaan sahattujen pditten puristamiseksi yhteen. Esi-
merkkitapauksessa palkin korkeus, kun aihion paksuus b eli
sileen leveys, on 60 mm ja aluspuulaatua olevan laudan pak-
suus on 5-6 mm, on 4 x (180 mm + 0,5-0,6 mm) = 740-744 mm.

Nain valmistettu liimapalkki 1 viipaloidaan vannehalkaisusa-

halla useiksi kulutuspintalevyiksi 5 tai 10, joiden paksuus
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voi olla esimerkiksi noin 5 mm valmistettaessa 3-kerroksisia
parkettilautalevyja 4, tai noin 11,5 mm (2 x 5 mm + vannesa-
han vaatima sahausrako noin 1,5 mm) valmistettaessa 5-ker-

roksisia parkettilautalevyja 9.

Aluspuulevyt 6 ja 7 valmistetaan vastaavalla tavalla kuin
kulutuspintalevy liimaamalla ja puristamalla aluspuumateri-
aalia, esimerkiksi havupuuta, olevia aihioita palkkipuristi-
messa liimapalkin muodostamiseksi, joka sitten vannehal-
kaisusahalla viipaloidaan levyiksi, joiden paksuus esimer-
kiksi voi olla noin 5 mm.

Kulutuspintalevyt 5 (kuvio 3) tai 10 (kuvio 4), liimakeskim-
miislevyt 6 ja vastalevyt 7 ladotaan vanerin liimauksen ta-
paan joko 3- tai 5-kerroksisiksi latomuksiksi, jotka lato-
mukset voidaan sydttdd joko suoraan kuumapuristimeen tai
esipuristaa vanerin valmistuksen tapaan pinkassa ennen kuu -
mapuristimeen sydttdd. Liiman tulee tdlldin clla fenoli-re-
sorsinoliliiman tapaista esipuristamiseen soveltuvaa. Esipu-
ristettu 3- tai 5-kerroksinen latomus helpottaa sen virhee-
tdéntd sydttdd kuumapuristimeen ja kuumapuristimen monivuoro-
kdyttda ajatellen voidaan paivavuorossa esipuristaa latomuk-
set ilta- ja jopa ydvuoroakin varten vanerin liimauksen ta-
paan. Sopivilla sydttd- ja tyhjennyslaitteilla varustettu
kuumapuristin vaatii vain yhden tydntekijan. Koska juuri
kuumapuristin on lautaparketin valmistuksen kallein kone,
saadaan halvempia koneita lisddmalld tarvittaessa kapasi-
teettilisdystd kayttadmdlld kuumapuristinta kahdessa tai kol-
messa vuorossa. Liimattaessa parkettilautalevy 9 5-kerroksi-
seksi tulee kulutuspintalevyn 10 olla 2 kertaa ynna vannesa-
han vaatiman sahausraon verran laudan lopullista kulutuspin-

taa paksumpi myds hiontavara huomioiden.

Liimakeskimmaislevyn 6 (kuvio 3) toiseen tai molempiin pai-
hin voidaan laittaa muutaman senttimetrin mittainen, syy-
suunnalta kulutuspinnan 5 syysuuntainen levyn patka 8. Naita

syysuunnaltaan laudan pituussuuntaisia patkid 8 tarvitaan
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tyOstettdessa parkettilautalevystd 4 irrotettujen parketti-
lautojen paihin tapit ja uurteet.

Lopuksi 3-kerroksinen parkettilautalevy 4 hajotetaan monite-
rapydrdsahalla lappeellaan pituussuuntaisesti parketti-
laudoiksi ja 5-kerroksinen parkettilautalevy 9 lisdksi van-
nehalkaisusahalla keskelta halkaisten 3-kerroksisiksi par-
kettilaudoiksi. Ndin saadut parkettilaudat varustetaan
paistd tapeilla ja uurteilla ja sivuilta kielillad ja pon-
teilla.

Materiaalimenekistd mainittakoon edelld mainittua parketti-

lautaa varten ohjearvoiksi 100 m?

kohti:

valmista parkettilautaa

sdrmitty kulutuspinta-aihiotavara 1,0 m?

- aluspuusahatavara laho ja liian vajaa sarma poistettuna
2,0 m?

- kuumapuristinliima 9 kg (100-%:isesti kuivaa)

Keksinndn mukaisella menetelmdlla voidaan mydskin valmistaa
parkettilautoja, joissa on paittdispuuta oleva kulutuspinta
eli kulutuspintapuun syyn suunta on kohtisuoraan laudan ta-
soon nahden (ks. kuvio 5). Kulutuspintapuumateriaalista,
esimerkiksi tammesta, sahataan ja hodoylatdan aihiot 12. Vas-
taavalla tavalla kuin edelld kuvatussa tapauksessa palkkipu-
ristimeen viedddn tietty mddrda aihioyksik6itd, esimerkiksi
nelja kappaletta, joiden aihioyksikdiden valiin on sovitettu
aluspuumateriaalia olevat laudat 13. Jokaisessa aihioyksi-
kdssa on tietty mddard aihiorivejd, esimerkiksi kaksi kappa-
letta. Liimoitettu palkki puristetaan puristimessa liimapal-
kin 11 muodostamiseksi. Tatd liimapalkkia jatkokdsitellaan
vastaavalla tavalla kuin edelld on kuvattu kuvioiden 1-4
yhteydessa.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd parkettilautojen valmistamiseksi, jotka ka-
sittdvat vdhintddn yhden alustakerroksen (6, 7) ja sen paal-
le liimatun kulutuspintakerroksen (5, 10), jolla on haluttu
salekuvio, tunnettu siita, ettd useista kulutuspintapuumate-
riaalia olevista aihioista (2, 12) valmistetaan liimaamalla
ja puristamalla liimapalkki (1, 11), jonka paksuus (c) on
moninkertainen kulutuspintakerroksen (5, 10) paksuuteen nah-
den ja joka liimapalkki (1, 11) sahataan useiksi halutun
paksuisiksi kulutuspintalevyiksi (5, 10), jotka yksittdiset
levyt sitten liimataan alustakerrokseen (6) parkettilautale-
vyn (4, 9) muodostamiseksi, joka sahataan parkettilaudoiksi,
joiden sivuihin ja pdatyihin haluttaessa tydstetddn sinansa

tunnetulla tavalla kielet ja pontit tai vastaavat.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu sii-
td, ettd mainitut aihiot (2), joiden pituudet (a) ja paksuu-
det (b) vastaavat valmiin parkettilaudan sdleiden pituuksia
ja leveyksid, liimataan lappeiltaan ja pdadyistdaan toisiinsa
palkkipuristimessa, jossa myds on pdaittdispuristus, liima-
palkin (1) muodostamiseksi, jonka paksuus vastaa aihioiden
leveyttd (c), jolloin puunsyyt valmiin parkettilaudan kulu-
tuspintakerroksessa ovat laudan pituussuuntaiset.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu sii-
td, ettda mainitut aihiot (12), joiden leveydet ja paksuudet
vastaavat valmiin parkettilaudan sdleiden pituuksia ja le-
veyksia, liimataan leveiltd ja kapeilta sivuiltaan toisiinsa
palkkipuristimessa, jossa myds on paittdispuristus, liima-
palkin (11) muodostamiseksi, jonka paksuus vastaa aihioiden
pituutta, jolloin puunsyyt valmiin parkettilaudan kulutus-
pintakerroksessa ovat kohtisuorassa laudan pintaa vastaan.

4, Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetel-
md, tunnettu siitd, ettd liimapalkkiin (1, 11) sisdllytetdan
sen liimausvaiheessa vierekkdisten, valmiin parkettilaudan
leveyttd vastaavien aihioyksikdiden vadliin huonompilaatuisia

lautoja (3, 13) sahausrakoa ja tydstda varten.
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Patentkrav

1. Forfarande fdr framstdllning av parkettbraden, vilka
innefattar minst ett underlagsskikt (6, 7) och ett ovanpa
detta limmat slityteskikt (5, 10) med onskad spjalmdnstring,
kinnetecknat av att en limbalk (1, 11), vars tjocklek (c) ar
flerfaldig i férhallande till slityteskiktets (5, 10) tjock-
lek, framstdlls genom limning och pressning av flera amnen
(2, 12) av ett slitytetrdmaterial, vilken limbalk (1, 11)
sdgas till flera slityteskivor (5, 10) med donskad tjocklek,
vilka enskilda skivor sedan limmas vid ett underlagsskikt
(6) for bildande av en skiva (4, 9) av parkettbraden som
sdgas till parkettbrdden och, om sd o6nskas, bearbetas i si-
dorna och andorna av parkettbrddena pa i och for sig kéant

sdtt utsprang och spontar eller motsvarande.

2. Forfarande enligt patentkrav 1, kdnnetecknat av att
niamnda amnen (2) med ldngder (a) och tjocklekar (b) motsva-
rande lingderna och bredderna hos spjdlarna i ett fardigt
parkettbrade limmas vid sina bredsidor och andor vid var-
andra i en balkpress som dven innefattar stumpressning for
bildande av en limbalk (1) med en tjocklek motsvarande bred-
den (c¢) hos &mnena, varvid trddfibrerna i slityteskiktet av
det fiardiga parkettbradet ligger i brddets langdriktning.

3. Forfarande enligt patentkrav 1, kénnetecknat av att
namnda amnen (12) med bredder och tjocklekar motsvarande
langderna och bredderna hos spjdlarna i ett fardigt parkett-
bride limmas vid sina bred- och smalsidor vid varandra i en
balkpress som dven innefattar stumpressning f&r bildande av
en limbalk (11) med en tjocklek motsvarande langden hos am-
nena, varvid tradfibrerna i slityteskiktet av det fardiga
parkettbrddet ar vinkelrdtt mot bradytan.

4. Forfarande enligt ndgot av de foregdende patentkraven,
kdnnetecknat av att i limbalken (1, 11) inkluderas vid dess
limningsskede mellan bredvidvarande liggande amnesenheter
motsvarande bredden hos ett fardigt parkettbrade, braden (3,
13) av samre kvalitet f&r sagsnitt och bearbetning.
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