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Sposob wytwarzania szybkowiazacego kleju skrobiowego
w postaci suchej
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania
szybkowigzacego kleju skrobiowego w proszku lub
platkach, latwo rozpuszczalnego w zimnej wodzie.

Klejami skrobiowymi nazywamy potocznie kroch-
male modyfikowane, ktére dzieki swej duzej lep-
kosci w roztworach wodnych stosowane sg glow-
nie do Kklejenia. Znane sg rézne sposoby wytwarza-
nia Kklejow skrobiowych w postaci proszku lub
platkéw oparte na termicznej i/lub chemicznej
obrébce skrobi ziemniaczanej lub skrobi kukury-
dzanej w postaci technicznie czystej. Zazwyczaj
obrébka skrobi w celu otrzymania kleju skrobio-
wego polega na dzialaniu alkaliami i/lub solami
nieorganicznymi na wodng zawiesine skrobi, czesto
w podwyzszonej temperaturze, a nastepnie na wy-
suszeniu otrzymanej masy na suszarkach walco-
wych.

Otrzymane w ten sposéb kleje skrobiowe wyka-
zuja zbyt wysokg warto§é pH, niezbedng dla cal-
kowitego rozpuszczenia klejow podczas sporzgdza-
nia masy Kklejowej, jak roéwniez posiadajg tzw.
dlugi zryw, spowodowany koniecznoscig zachowa-
nia odpowiedniej lepko$ci i przyczepnos$ci. Na sku-
tek wlasciwosSci produkowane dotychczas kleje
skrobiowe majg ograniczone zastosowanie. Nie
mozna ich bowiem stosowaé¢ do klejenia papieréw
barwionych, ktérych barwniki wrazliwe sg na al-
kalia, ani tez do papieréw czysto bialych, bowiem
barwa masy klejowej o wysokim pH jest zwykle
bardzo ciemna. Ze wzgleédu na dlugi zryw masy kle-
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jowej ograniczona jest réwniez technologia kleje-
nia do klejenia recznego, wzglednie do bardzo
powolnego klejenia maszynowego.

Celem wynalazku jest otrzymanie Kkleju latwo
rozpuszczajgcego sie w zimmej wodzie bez tenden-
cji do tworzenia grudek, o krétkim zrywie, dobrej
przyczepnosci i krétkim czasie trwalego wigzania
klejonych powierzchni.

Pozwala to w rezultacie na rozszerzenie zakresu
stosowania klejéw skrobiowych réwniez do kleje-
nia papieréw na szybkobieznych maszynach np.
klockarkach Webera.

Stwierdzono, ze klej skrobiowy w postaci prosse
ku lub platkéw o podanych powyzej wlasciwosciach
uzyskuje sie przez poddanie wodnej zawiesiny
mieszaniny skrobi ziemniaczanej i skrobi zbozo-
wej z dodatkiem 2 — 49, wagowych biatka roslin-
nego zwlaszcza glutenu pszennego lub WOdnej za-
wiesiny skrobi ziemniaczanej i maki zbozowej za-
wierajacej bialko w ilosci takiej, aby zawarto$§é
bialka roslinnego w stosunku do suchej masy skro-
bi wynosila 2 — 4%, wagowych, korzystnie maki
pszennej w wypadku kleju o odczynie lekko alka-
licznym lub maki Zytniej w przypadku kleju o wy-
sokiej alkaliczno$ci. Nastepnie mieszaning skrobi
w wodzie ogrzewa sie parg w obecnosci soli sodo-
wej i wodorotlenku sodowego w temperaturze oko-
lo 65 — 80°C w ciggu okolo godziny przy cigglym

-mieszaniu, a nastepnie suszy si¢ przereagowang
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mieszanine na walcach suszarniczych do wilgot-
nosci okoto 12%,. i

Dzieki zastosowaniu skrobi réznego pochodzenia
uzyskano mozliwo$é regulowania w dosé szerokich
granicach struktury i lepkosci masy klejowej, tj.
dlugosci zrywu, natomiast dzieki obecno$ci bialka
zwiekszono przyczepnos¢ masy Kklejowej i skroéco-
no czas trwalego zwigzania klejowych powierzchni.
Sklad masy Kklejowej pozwala jednocze$nie znacz-
nie obnizy¢ ilo$é stosowanych s$rodkow chemicz-
nych, bowiem Kklej ma doskonale wlasciwosci roz-
puszczania sie réwniez przy odczynie zblizonym do
obojetnego.

Ilos¢ poszczegélnych skladnikéw mozna zmie-

niaé¢ zaleznie od zgdanych wlasciwosci kleju skro-.

biowego. Zwiekszenie ilo§ci skrobi zbozowej po-
woduje zmniejszenie dlugo$ci zrywu, przy  czym
dla zachowania odpowiedniej przyczepnos$ci masy
klejowej i krotkiego czasu trwalego wigzania kle-
jonych powierzchni powinna byé zachowana ilo$é
bialka w granicach okolo 2 — 4%, Wymaganie to
spelnione jest réwniez w przypadku stosowania
mieszaniny skrobi ziemniaczanej i magki zbozowej
w proporcji okoto 3 :1, bowiem maka zbozowa za-
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wych siarczanu sodowego, 49 czeSci wagowych
skrobi ziemniaczanej, 47,8 czeSci wagowych skrobi
pszennej i 2,2 czeSci wagowych glutenu. Po doktad-
nym wymieszaniu skladnikéw ogrzewa sie otrzy-
mang zawiesine bezposrednio parg przez barboter
do temperatury okolo 70 — 80°C, dodaje 0,3 czesci
wagowych o-krezolu i postepuje jak w przykla-
dzie I.

Przyktad III. Do 100 czesci wagowych wody
podgrzanej do 65°C dodaje sie przy cigglym miesza-
niu 62,6 czeSci wagowych skrobi ziemniaczanej i27
cze$ci wagowych magki zytniej. Po wymieszaniu
dodaje sie 10 czeSci wagowych wodorotlenku sodu
o stezeniu 36° Be, i miesza przez okres 30 minut.
Nastepnie dodaje sie 0,1 cze$ci wagowych boraksu
i 0,3 czesci wagowych o-krezolu, miesza dalsze 15
minut i suszy otfrzymang mase na suszarce walco-
wej w temperaturze okolo 130°C do wilgotnosci
okoto 120/,

Wynalazek nie ogranicza sie do powyzszych
przykladéw objasniajacych sposéb wytwarzania
klejéw skrobiowych, lecz ma zastosowanie réwniez
do podobnych sposobéw wytwarzania prenaratéw
vskrobiowych, stosowanych jako §rodki klejace i/lub

wiera bialko w granicach 8 — 139, 25 grodki flotacyjne, flokulacyjne, zageszczajgce, do-
Nizej podane przyklady ilustrujg blizej wynala- datki do pluczek wiertniczych itp. przy odpowied-
zek nie ograniczajgc jego zakresu: niej zmianie proporcji skladnikéw skrobiowych
Przyklad I Do 150 czesci wagowych wody i biatkowych, jak stosowanych $rodkéw chemicz-

dodaje sie przy cigglym mechanicznym mieszaniu 30 nych.

kolejno 0,1 czeSci wagowych wodorotlenku sodu . .

i 0,6 czesci wagowych siarczanu sodowego, 49 czg- Zastrzezenie patentowe

Sci wagowych skrobi ziemniaczanej, 40 cze$ci wa- ; . o .

goWych skrobi pszennej i 10 cze$ci wagowych maki Spo§ob Wytwarzama. szybl«':owmza,cego kle]u

psiennej. Po dokladnym wymieszaniu ogrzewa sie 33 §kroblowego w ’postam suf:heJ ’przez .termlczna

zawiesing bezposrednio parg przez barboter do tem- ! cher.mczna ol?robke s‘kro'k'n w sro-dow1sku Woc'l—

peratury 70 — 80°C, dodaje 0,3 czesci wagowych nyrr} ! nastepn'le \.)vysusze.mg, Znamienny 'tym, 'ze

o-krezolu i miesza sie dalej. Otrzymang w ten spo- obrobFe .podd.aJe 51@' z.aw1es1n.e woFina .mleszamny
. . . skrobi ziemniaczanej i skrobi zbozowej z dodat-

s6b mase suszy si¢ nastepnie na suszarce walco- ki biatk Y Todel 2 — 49 wveh

wej w temperaturze okolo 130°C do wilgotnos$ci 40 lem bilalxa rosliinnego w 110sci 0 wago. ‘V.C ’
okolo 120 i rozdrabnia. zvs.rlaszcz.a glutenu. pgzenr?ego lup .wodng zaw.1esm.e

mieszaniny skrobi ziemniaczanej i mgki zbozowej,
Przyklad II. Do 150 cze$ci wagowych wody w takiej ilos$ci, azeby zawarto$é bialka roslinnego

dddaje sie przy cigglym mieszaniu 0,1 czeSci wago- w stosunku do suchej masy skrobi wynosila

wych wodorotlenku sodowego i 0,6 cze$ci wago- 2 — 4%, wagowych.
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