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Sposéb otrzymywania zestawu farb defektoskopowych do
wykrywania wad powierzchniowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia zestawu farb defektoskopowych do wykrywa-
nia wad powierzchniowych materialéw metodg
defektoskopii barwnej. Niezbedny dla stosowania
metody zestaw farb sklada sie z farby czerwo-
nej — wnikajgcej i bialej — wywolujgcej. Meto-
da defektoskopii barwnej wykrywa sie otwarte
wady powierzchniowe w postaci peknieé¢ zmecze-
niowych, hartowniczych, szlifierskich, ‘odlewni-
czych, rozwarstwienia i zawalcowania, itp. na
czeSciach wykonanych z nieporowatych materia-
tow.

Wykrywanie wad powierzchniowych ta metoda
sprowadza sie do nastepujacych zabiegéw: oczysz-
czenia i odtluszczenia kontrolowanych powierzch-
ni, naniesienia farby wnikajgcej, usuniecia nad-
miaru farby wnikajgcej z powierzchni, nalozenia
farby wywolujacej i obserwacji wynikéw. W miej-
scach wadliwych, pozostala w szczelinach farba
wnikajgca zabarwia farbe wywolujgca dajac w
ten sposéb powiekszony obraz wad w postaci
czerwonych linii i plam na bialym tle.

O skuteczno$ci dzialania kazdej metody defek-
toskopowej $§wiadczy uzyskiwana wykrywalnosé.
Im mniejsze wady mogg by¢é dang metoda wy-
kryte, tym jest ona lepsza. W odniesieniu do me-
tody defektoskopii barwnej na uzyskiwang wy-
krywalno$é wad maja miedzy innymi wplyw; sta-
ranno§¢ przygotowania powierzchni, jako§é farby
wnikajgcej i jako§é farby wywolujacej. Rozwoj
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metody odbywa sie gléwnie w kierunku popra-
wiania wlasnos$ci substancji defektoskopowych tak,
by laczyly one szereg zalet jednocze$nie.

Farby defektoskopowe wedlug wynalazku, w
poréwnaniu ze znanymi substancjami (patent PRL
48448), umozliwiajg uzyskanie wyzszej wykrywal-
noSci co pozwala na ujawnianie nawet bardzo
drobnych peknieé — rzedu mikronéw, co jest
szczegblnie istotne przy kontroli czeSci pnaszyn i
urzadzen np. szybkowirujacych czeSci maszyn,
czeSci silnikéw, pojazdéw mechanicznych, samo-
lotéw itp., ktore podczas pracy podlegajg dzia-
laniu znacznych sil i predko$ci. Podwyzszenie
wykrywalno$ci uzyskuje si¢ w wyniku zmniej-

szenia napiecia powierzchniowego farby wnikajg-

cej i zwiekszenia jej zwilzalnoSci oraz przez po-
prawienie zdolno$ci kryjacej i absorbcyjnej farby
wywolujgcej. Réwniez znaczny kontrast i inten-
sywne zabarwienie wywolywane przez farbe wni-
kajaca skladajg sie na wysokg wykrywalno§é.
Sposéb otrzymywania, wedlug wynalazku, zes-
tawu farb defektoskopowych, skladajacego sie z
czerwonej farby wnikajacej i bialej wywolujacej
polega na zastosowaniu do farby wnikajacej bar-
wnika czerwieni szkarlatnej w iloSci 8 do 12 cze§-
ci wagowych rozpuszczonego w 90 do 180 cze$-
ciach wagowych benzenu i zmieszaniu roztworu
z 90 do 300 czeSciami wagowymi benzolu, z 0 do
600 czeSciami wagowymi destylatu ropy naftowej,

30 200 do 450 czeSciami wagowymi ksylenu, 30 do 80
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czeSciami wagowymi terpentyny i 30 do 80 cze$-
ciami wagowymi oleju izolacyjnego, natomiast do
farby wywolujacej — 100 do 120 czeSci wagowych
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drobnoziarnistego talku zmieszanego z 1 litrem -

roztworu skladajacego sie z 300—500 czeSci wago-
wych acetonu, 100 do 200 czeSci wagowych benze-
nu, 0 do 200 czeSci wagowych octanu butylu lub
etylu i 0 do 50 czeSci wagowycn terpentyny.

Na zmniejszenie napigcia powierzchniowego far-
by wnikajacej wplywa dodatek 90 do 300 czeSci
wagowych benzolu. Napiecie powierzchniowe far-
by wnikajacej jest << 30 dyn/em. Zwilzalno§é far-
by. wni.ka;qcej a frakcja ropy naftowej

.. dest¥lisjaca 'w_temperpturach 60—280°C, o lepkosci

kihematycznej 13 &t przy 209C. Zawartosé frak-
cji ropy. naftawe: dochodzi do 600 czeéex wago-
wych

Dia- uzysk'an'ia inhansywnej czerwono-krwistej
barwy stosuje sie czerwieri szkarlatng C,JH,,ON,
w ilodci 8—12 czeSci wagowych oraz terpentyne
balsamiczng. Terpentyna i olej izolacyjny w jed-
nakowych ilosciach, po 30—80 czeSci wagowych,
powoduja zwiekszenie przyczepnofci farby — co
jest waine dla pochylych i pionowych powierzch-
ni oraz opéiniajg odparowéanie skladnikéw farby.

Poza tym, farba wnikajgca wedlug wynalazku
wyréznia sie szybkimm wnikaniem w szczeliny wad
co pozwala na skrécenie zabiegu kontrolnego. Za-
stosowana farba nie powoduje korozji badanych
powierzchni. Polepszenie wlasno$ci farby wywo-
tujacej uzyskuje sie przez uzycie bardzo drobno-
ziarnistego talku o wielkofci ziaren 1 do 30 mi-
kronéw, posiadajgcego zarazem duzg absorbcje
(liczba olejowa 39-+-42). Zastosowany talk w ilosci
100120 czeSci wagowych na litr roztworu w ace-
tonie benzenie, octanie butylu lub etylu i terpen-
tynie, tworzy w tym roztworze zawiesine. Aceton,
benzen { octany zapewniaja odpowiednia szybkos§é
perowania i ulatwiajg jaskrawe zabarwienie talku
przez farbe czerwong. Terpentyna zwieksza przy-
czepnoéé farby do podloza.

Farbe wywolujacg przyrzadza sie w ten sposéb,
ze do suchego talku wlewa sie kolejno rozpusz-
czalniki a nastepnie miesza sie calo$é. Po wymie-
szanlu przepuszcza si¢ zawiesine przez sito o
@ oczka 0,032 mm.

Czerwieh szkarlatng rozpuszcza si¢ w benzenie
w normalnej temperaturze 20°C, mieszajac az do
chwili calkowitego rozpuszczenia, a potem wpro-
wadza sie kolejno pozostale skladniki: benzol,
ksylen, destylat ropy naftowej, terpentyne i olej.
Po wymieszaniu calo§ci przepuszcza sie farbe
przez sito o @ oczka 0,02 i miekki sgczek, azeby
otrzymaé roztwér bez zawiesiny i osadu.

Przyktad 1. Farba czerwona wnikajaca:

10 czeSci wagowych czerwieni szkarlatnej

(CgsHpON,)
180 ,, v benzolu
90 ”» » benzenu
170 ”» ”» kasylenu
400 ,, o destylatu ropy naftowej
0 » terpentyny
0 » oleju izolacyjnego
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Przykltad II Farba biala wywolujgca

100 cze$ci wagowych mikrotalku

450 ’ . acetonu

180 " " benzenu

180 ' " octanu butylu
terpentyny

40 ” ”»

Uzywane w metodzie defektoskopii kolorowej
substancje nanosi si¢ na kontrolowane powierzch-
nie przy pomocy pedzla lub powietrznego aparatu
malarskiego, albo przez zanurzenie. Niedogodno$-
cig przy postugiwaniu sie pedzlem jest Sciekanie
farby po trzonku w polozeniach sufitowych przed-
miotéw, rozmazywanie obrazu wad przy nakla-
daniu farby wywolujacej oraz zabarwienie farby
W naczyniu przy maczaniu pedzla. Niedogodnoéci
te usuwa spos6éb natryskowego nanoszenia farb.
Korzystanie z powietrznego aparatu malarskiego.
wymaga posiadania Zrédla sprezonego powietrza
(instalacji lub butli).

Farby wediug wynalazku moga byé nakladane
wymienionymj sposobami a ponadto w postaci
aerozoli poniewaz przy doborze. skladnikéw farb
uwzgledniono zmieszanie ich ze zwigzkami fluoro-
chlorowymi tzw. freonami — umozliwiajac w ten
sposéb umieszczanie ich w pojemnikach ci$nie-
niowych — samonatryskujacych. Samonatrysku-
jace pojemniki aerozolowe, oprocz zalet natrysko-
wego sposobu nanoszenia, chronig zarazem farby
przed zanieczyszczeniem i wysychaniem i pozwa- -
laja w wygodny sposéb nanosi¢ farby w dowol-
nym miejscu badanej czeSci lub urzgdzenia. W
zwiazku z tym, Ze sg samonatryskujace mozna si¢
nimi poslugiwaé w réinych warunkach pracy —
réwniez terenowych, polowych, poniewaZ nie wy-
magajq Zrédla sprezonego powietrza.

Wprowadzanie freonéw do standartowych po-
jemnikéw odbywa sie znanymi sposobami. Jako
przydatne S$rodki ciénieniowo-twércze uznano:
freon 12 (CFyCL,); freon 22 (CHF,CL); freon 114
(C4F,CL;) lub ich mieszaniny. Wprowadza sie je
w proporcji objeto$ciowej 1 cze§é freonu na 1—2
czeSci farby, tak, by uzyskaé ci$nienie 2,5—3,5 atm
w temperaturze 20°C. Do pojemnikéw z farbg bia--
13 dodaje sie kulki szklane lub porcelanowe ulat-
wiajace wymieszanie i ujednorodnienie farby

- przed uzyciem.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb otrzymywania zestawu farb defektosko-
powych do wykrywania wad powierzchniowych,
skladajacego sie z czerwonej farby wnikajgcej i
bialej wywolujgcej, znamienny tym, Zze wnikajg-
ca farbe czerwona otrzymuje si¢ przez zmiesza-
nie rozpuszczonej w 90 do 180 czeSciach wago-
wych benzenu czerwieni szkartatnej w iloSci 8 do
12 czeSci wagowych z 90 do 300 czeSciami wago-
wymi benzolu, 0 do 600 czeSciami wagowymi de-
stylatu ropy naftowej, 200 do 450 cze§ciami wa-
gecwymi ksylenu oraz 30 do 80 czeSciami wago-
wymi terpentyny, 30 do 80 cze$ciami wygowymi
oleju izolacyjnego, natomiast dostosowang do niej
wywolujaca farbe bialg otrzymuje sie przez zmie-.



55005

5 6
szanie 100 do 120 czeSci wagowych drobnoziarni- gowych benzenu 0 do 200 czeSci wagowych octanu
stego talku z roztworem zlozonym z 300 do 500 butylu lub etylu i 0 do 50 czeSciami wagowymi

czeSci wagowych acetonu, 100 do 200 czeSci wa- terpentyny.
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