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Wynalazek niniejszy dotyczy lalek gu-
mowych. Dotychczas wyrabiano tego ro-
dzaju lalki z dwéch odpowiednio wycig-
tych ptaskich arkuszy bocznych, ktérym
nadawano odpowiedni ksztalt w ten spo-
s6b, ze miedzy oba arkusze w tych miej-
scach, w ktorych po obu stronach srodko-
wej plaszczyzny lalki maja sie znajdowaé
koriczyny (np. czlony postaci ludzkiej lub
zwierzgcych), wklada si¢ wstawki, ktérych
$rodek jest sfaldowany.

Na rysunkach przedstawiony jest przy-

ktad wykonania wynalazku. Fig. 1 przed-
stawia przekréj czesci przedniej w postaci
nadetego zwierzecia ssacego.

Lalka zlozona jest z dwéch arkuszy 1,
2, wykrojonych odpowiednio i przedsta-
wiajacych postaé¢ zwierzeca i polaczonych
na krawedzi szwami 5. W poszczegélnych
miejscach, w ktérych po obu stronach pta-
szczyzny uksztaltowane maja byé przedlu-
Zenia, np. uszy 6, 6 lub nogi 7, 7, wklada
sie miedzy arkusze boczne 1, 2 wstawki 3,
wzglednie 4, skladajace sie¢ kazda z arku-



sza sfaldowanego w srodku w miejscu 8§,
wzglednie 9, i polaczonemi szwami 5a, 5a
wzglednie 5b, 5b z"cZedciami bocznemi 11 2.
" Wyréb masowy tego rodzaju lalek jest
jednak bardzo utrudniony, gdyz dokladne
wkladanie poszczegélnych wstawek 3, 4
i t. d. we wlasciwe miejsce i odpowiednie
polaczenie tychze z czesciami bocznemi
wymaga wiele czasu. Oprécz tego nalezy
uwazaé miejsca 10, 10, w ktérych przypa-
daja trzy szwy, jako miejsca niebezpieczne
ktére nalezy wzmocni¢ naklejonemi lat-
kami.

Celem unikniecia tych niedogodnosci,
zamiast  poszczegélnych  sfaldowalych
wkladek, niezaleznych od siebie i ulozo-
nych wzdtuz szwu 5, laczacego arkusze
boczne, wedlug wynalazku arkusze boczne
sa polaczone ze soba zapomoca jednego
tylko biegnacego wzdluz calego obwodu
arkuszy bocznych pierscienia wkladkowe-
go, ktory sklada si¢ z dwéch ptaskich pier-
$cieni o szerokosci zmieniajacej sie; w ten
sposéb  uzyskuje sie ten nieregularnie
zmieniajacy sie przekréj, ktéry jest ko-
niecznie potrzebny, by powstala figura lalki
o normalnym wygladzie, przyczem unika
si¢ zej$cia sie trzech szwéw.

Postacie ludzkie i zwierzece wykonuje
sie przytem w ten sposéb, ze szerokos¢
pierscieni plaskich jest czgsciowo tak ma-
ta, a czesciowo tak wielka, ze po nadeciu
lalki, szew obiegajacy dookola niej moze
doj$¢ az do waskiego pasa na obwodzie
pierscienia laczacego arkusze boczne, a
biegnace dookola na ich brzegach albo
tez poza ten pas, za§ w miejscach szer-
szych, zwlaszcza przy koriczynach znajdu-
jacych si¢ na bokach srodkowej plaszczy-
zny (nogi, rece, a u zwierzat rogi, uszy),
pozostaje wewnatrz zarysu pierécienia
wkladkowego. v

W ten sposéb mozna wykonaé lalke po-
- siadajaca koriczyny (np. cztery nogi, dwoje
uszu, dwa rogi i t. d.) umieszczone w réz-
nych miejscach, bocznego zarysu postaci,

a mianowicie po obu stronach plaszczyzny
symetrji danej figury. Przytem mozna cala
postaé, a wigc zaréwno boczne arkusze jak
potrzebne wstawki, sporzadzaé przy po-
mocy tylko dwéch wycigé, nie trzeba zas$ o-
sobno dostosowywaé poszczegélnych wsta-
wek.

Fig. 2 i 3 przedstawiaja gléwna zasade
nowego sposobu wykonania. Na plycie
podstawowej 11 uklada si¢ arkusze gumo-
we 3a i 3b;, majace byé polaczone zamknie-
ta dwuplatkowa wstawka (o ksztalcie ob-

reczy) i wycina zapomoca spawajacego u-

rzadzenia, wzdluz zamknietej, punktami o-
znaczonej linji 5¢, odpowiadajacej kazdo-
razowo postaci majacej si¢ utworzyé. Przy
uzyciu spawajacego urzadzenia tnacego,
jako tez arkuszy wykonanych z niewulka-
nizowanej kleistej masy gumowej, wycina
si¢ oba arkusze 3a i 3b (w znany sposéb)
nietylko wzdluz linji 5¢, lecz takze réwno-
czesénie si¢ je spawa. Powierzchnia lezaca
wewnatrz zamknietej linji 5¢ odpada, pod-
czas gdy cze$é pozostajaca nazewnatrz
linji 5¢ tworzy dwuplatkowy, plaski, za-
mkniety pierscied. Na plycie 11 rozciaga
si¢ arkusz gumowy 1, tworzacy jedna
cze$é boczng, i na ten arkusz naklada sie
dwuptatkowy pierscieni 3a i 3b. Migdzy oba
platki 3a i 3b pierscienia wklada sie cienki
arkusz, wykonany z materjalu, niezlepia-
jacego si¢ z guma, lecz nieutrudniajacego
przecigcia, np. arkusz papieru, ktéry jed-
nak na fig. 3 nie jest uwidoczniony. Zanim
si¢ wlozy arkusz papieru 12 miedzy oba
platki 3a i 3b, trzeba go w srodku wyciaé
tak, Ze papier ma réwniez ksztalt pierscie--
nia, Fig. 4 przedstawia warstwy nalozone
na siebie w przekroju. Arkusz papieru,
wlozony miedzy platki 3a i 3b, oznaczony
jest przez 12. Nastepnie naklada sie drugi
arkusz gumowy 2, ktéry tworzy druga stro-
ne gotowej lalki. Ulozone jeden na drugim
arkusze 1, 3a, 12, 3b i 2 przecina si¢. na-
stepnie drugiem urzadzeniem spawajacem
13, ktérego krawedz tnaca 14 uksztaltowa-



na jest wedtug zamknietej linji 5b, odpo-
wiadajacej zarysowi widoku bocznego wy-
konanej lalki (fig. 3). Zarys 5b obejmuje
wieksza powierzchnig, anizeli wykrojony
otwér dwuplatkowego pierscienia 3a, 3b,
tak ze wewngtrzny szew wykrojowy 5c¢ te-
go dwuptatkowego pierscienia lezy w kaz-
dem miejscu nazewnatrz powierzchni, za-
mknietej linja 5b. Urzadzenie spawajace
13, 14 przecina wszystkie na sobie lezace
warstwy gumy. Wrykréj spawa réwnocze-
$nie z wycinaniem krawedZ przecigcia ar-
kusza bocznego 2 z krawedzig przecigcia
platka 3a, podczas gdy przedzielajacy ar-
kusz papieru 12 zapobiega zlepieniu sig
krawedzi przeciecia platka 3b z krawedzia
platka 3a. Fig. 5 uwidocznia w przekroju
lalke wykonang w ten sposéb,

Z niniejszego opisu wynika, ze lalka
sktada si¢ z dwoch arkuszy bocznych 11 2
oraz ze wstawki, wlozonej migdzy te arku-
sze 3a i 3b, zlaczonych na wewnetrznym
obwodzie szwem 5¢, za$ na zewnegtrznym
obwodzie 5a wzglednie 5b z kazdym arku-
szem 1, wzglednie 2.

Jezeli dotychczas lalka 23 (fig.7), wy-
konana przez zlaczenie zapomocg szwu 5
dwéch arkuszy 1, 2 (fig. 6), miala otrzymac
w réznych miejscach koniczyny 21, 15, 16
oznaczone punktami, ktére to koriczyny
mialy znajdowaé si¢ po obu stronach pta-
szczyzny symetrji, zaznaczonej okrazaja-
cym lalke szwem 5, to trzeba bylto, jak to
opisano juz w zwigzku z fig. 1, w miejscach
nasadek, 21, 15 i 16 miedzy oba arkusze
boczne 1 i 2 wstawié szczegélne sfaldowane
wstawki. Wedlug niniejszego wynalazku
zamiast jednak, poszczegélnych zlaczo-
nych wstawek umieszcza si¢ miedzy arku-
sze dwuptatkowy, zupelnie zamkniety
pierscied wstawkowy wzdluz catego obwo-
du arkuszy bocznych 1, 2. Ten piersciert
wstawkowy winien mie¢ w réznych miej-
scach, obwodu rézne szerokosci, to zna-
czy w tych miejscach, w ktérych z gléwne;j
masy danej postaci nie wystepuja zadne

przedtuzenia, moze wkladka posiadaé
mniejsza szerokosé anizeli w tych miej-
scach, ktére odpowiadaja przedtuzeniom.
W  tych miejscach, w ktérych wedtug
poprzedniego sposobu wykonania uwi-
docznionego na fig. 1, wstawki nie sa
przewidziane, moze by¢ szerokos¢ dwu-
platkowego pierscienia wstawki nieznacz-
na, gdyz te miejsca pierscienia wstawko-
wego przeznaczone sa wlasciwie tylko do
utworzenia lacznosci miedzy poszczegol-
nemi szerszemi odcinkami pierscienia
wstawkowego. _ : .

Fig. 8 — 11 przedstawiaja np. wykona-
ne w ten sposéb postacie bokseréw. Stan
uwidoczniony na fig. 8 odpowiada stanowi
przedstawionemu na fig. 3. Otwoér, wykro-
jony.z dwuplatkowego pierscienia wstaw-
kowego 3a, 3b, ograniczony jest szwem S5c,
oznaczonym pelnemi linjami. Zarys krop-
ka-kreska oznacza zarys drugiego wykro-
ju, wycinajacego gotowa postaé. W tym
przypadku nalezy réwniez miedzy oba
platki 3a, 3b wstawié¢ arkusz papieru.

Dwuptatkowy pierscien wstawkowy o-
graniczony jest po wykrojeniu od we-~
wnatrz linja 5¢, za$ od zewnatrz — linja
kreska-kropka. Pierscien posiada w réz-
nych miejscach bardzo rézne szerokosci. W
miejscach, oznaczonych przez y, szero-
kos¢ pierscienia jest minimalna,

Posta¢ ludzka wykonuje si¢ w ten spo-
sob, ze szerokosé pierscieni plaskich 3a, 3b
w réznych miejscach obwodu jest tak bar-
dzo rézna, iz w stanie nadecia szew we-
wnetrzny 5c, laczacy oba plaskie pierscienie
wstawkowe, moze tylko w pewnych miej-
scach (np. y) obwodu dojsé¢ do zewnetrzne-
go zarysu bocznych arkuszy plaskich albo
poza niego, t. j. 5a wzglednie 5b (fig. 5),
natomiast w pozostalych miejscach, w
szczegolnosci przy koriczynach znajduja-
cych si¢ na bokach plaszczyzny srodkowej
(nogi, ramiona, lub przy postaciach zwie-
rzat uszy, rogi), lezy zewnatrz zewnetrzne-
go zarysu bocznych arkuszy ptaskich.



Lalka wykonama w ten sposéb: wykazu-
je, jak to przedstawia fig. 9, dwie lewe: re-

ce 17a, 17b, dwie prawe rece 18a, 18b, dwie

lewe nogi 19«, 19b i dwie prawe nogi 20a,
20b. Zbgdne czlony ucina si¢ spawajacym
przyrzadem, przyczem powierzchnie ucig-
cia spawane 33 rownoczesnie tak, zZe po-
wstaje posta¢ w stanie nadymanym, a
przedstawiona w widoku becznym i zprzo-
du na fig. ¥0i 11. W tym przypadku ze-
wnetrzie zarysy obu plaskich pierscieni
3a, 3b, tworzacych dwuplatkewy pierscien
wkladkowy, réznia si¢ od siebie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Nadymana lalka gumewa, sklada-
jaca sie z dwoch plaskick arkuszy bocz-
nych 1, 2), zlaczonych dwuplathowym
pierscieniem whiadkowym, znamienna tem,
z¢ powyzszy pierscien wkladkowy zlezony
jest z dwoch pierscieni plaskich (3a, 3b) o
zarysach zewngtrzaych i szerokosci paska
zmieniajacych si¢ w zaleZnosci od ze-
wnetrznych zaryséw figur lalek o natural-
rym wygladzie, przyczem unika sig ze-
thnigcia trzech szwéw.

2. Nadymana lalka gumowa wedlug
zastrz. 1, znamienna tem, Zze szerokosé¢ pa-
 sha obu pierscieni plaskich ¢3a, 3b) two-
rzacych zamkniety pierscierr wkladkowy,
wlozony migdzy boczne arkusze (1, 2),
zmienia si¢ w ten sposéb, iz w stanie nade-

tym: lalki szew laczaey oba plaskie pier-
Scienie wkladkowe dochodzi tylke czescio-
wo do zewnetrznego zarysu bocznych az-
kuszy plaskich lub pogza niego, czescia zas
pozostaje wewnatrz zewnetrznege zarysu
przynajmniej jednego z bocznych arkuszy
plaskich.

3. Nadymana lalka gumowa wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienna tem, ze zewnetrzne
zarysy obu plaskich, tworzacych dwuplat-
kowy pierscien wkladowy, sg rézne.

4. Sposéb wykonania nadymanej lalki
gumowej wedlug zastrz. 1 i 2 lub. 3 z nie-
wulkanizowanych dajacych sig¢ sklejaé ar-
kuszy gumowych, znamienny tem, ze pier-
§cierr dwuplatkowy (3a, 3b) otrzymuje sie
zapomoca dwéch arkuszy gumowych i wy-
cigcia otworu, przyczem pierscier: ten zo-
staje ponownie umieszczony pomiedzy
dwoma gumowemi arkuszami (1, 2) zapo-
moca ponownego wykroju, odpowiadajace-
go zarysowi wykenywanej lalki w ten spo-
séb, ze otwér (5¢) dwuplatkowego pier-
§cienia powstaje wewnatrz zarysu drugie-
go wykroju.

L.Dorogi

I. Dorogi.

Dr. Dorogi & Comp.
Gummifabrik A. G.
Zastepca: Dr. techn. A. Bolland,
rzecznik patentowy.
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