CESKOSLOVENSKA A
conovenexs | POPIS VYNALEZU | 212423
REPUBLIKA . . ' an @1
(1) K AUTORSKEMU OSVEDCENI |
- (51) . €13
(22) Prihlé¥eno 25 02 77 ¢ 04 B 33/3¢
(21) (PV 1266-TT) .
(40) Zvetejnéno 31 08 81
URAD PRO VYNALEZY | (15) vyydéno 15 07 84
' A OBJEVY
(75) SRBEK FRANTISEK doc. dr. ing. CSc., BENATKY nad Jizerou,

Autor vynalezu

SEDMIDUBSKY JIRf ing. CSe., RAKOVNIK

(54)Zpasob vyroby péalenych glazovanych obkladagek

Pousiti kersmické hmoty ne bézi jJild
nebo hlin.

Utelem vynélezu je vyuZiti mén& kva-

“1litnich surovin pro vyrobu pélenych glazo-
vanych obklddalek, glazovanyeh i glezova-
njch zdobenych obklédadek.

Tohoto u&elu se doséhne pouZitim kera-
mické hmoty na bézi jild nebo hlin, obsahuji-
cich 20 8% 80 hmot. % jild nebo hlfin na 20
8% 80 hmot. % elektrdrenskych popilkd.
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Vyndlez se tyké zplsobu vyroby padlenych glazovanych obklédalek, glazovanych i glazo-
venych zdobenych dla%dic 2z keramické hmoty na bézi kaolinitickych jild nebo illitickych
%i montmorillonitovych hlin a elektrdrenského popilku mletim hmoty ze mokra s ndslednym
vysudenim.

Pro vyrobu keramickych obkléda¥ek nebo dlaZdic se dosud pouZivé standardnich hmot
tvorenych pojivem, jako jsou rdzné kombinace kaolind nebo jilld, ost¥ené nap¥iklad mletym
ki‘emenem nebo pdlenym Sesmotem a tavivem, jako je Zivec, pegmetit, zn&lec, dolomit, vépenec.

Vysoce kvalitni kaolitické, bile se pdlici jily nesm{ obsahovat %édné nelistoty, mu-
sf mit so nejni¥3{ obsah barvicich kysli¥nikd s minimélni{m obsehem spalitelnych létek.
Jily musi byt alespon st¥edn® Zdrovzdorné, ale slinujfci p¥i nizké teplot¥. Ziskévéni a vy-
roba ost¥iva predstavuje t¥Zbu surovin, ndkladnou udpravu drcenim mletim i zna¥nou spotfebu
tepelné energie pro ziskéni pédleného 3amotu. Obdobné problémy vznikaji i pifi ziskévéni
pot¥ebného taviva.

Tyto dosud znémé hmoty, poufivené p¥i vyrobd obklédalek nebo dlaZidic, maji radu pred-
nosti, zejména v tom, %e vzéjemnou kombinaci rizné barevnd se pdlicich Jjild a2 hlin, lze
ziskat pestré barevné odstiny reZnych, to je neglazovanych dla¥dic. V soudasné ‘dob¥ se
viak barevnost prend3f na glazury, nebol glazovené obklédené i podlahové materidly jsou
stéle vice po¥adovény z hlediske hygienického. '

Pro dosud znémé a pou%ivané vyrobni hmoty je v8ak t¥eba kvalitnich j{1&, hlin a ta-
viv, které jsou v soulasné dob® stéle vice nedostatkovym & hospodé¥sky cennym materidlem.
T&%enim j{1% & hlin se stédle spotFebovévéd cennd zem&d¥lskd produktivni plide.

Uvedené nedostatky odstraﬁuje podle vynélezu zpisob v¥yroby pdlenych glazovanych obklé-
dedek, glazovenych i glazovanych zdobenych dlaZdic z keramické hmoty na bézi kaeolinitych
j11& nebo illitickych &i montmorillonitovych jild nebo hlin a elektrérenského popilku mle-
ti{m hmoty ze mokra s néslednym sudenim. Jeho podstata spodivé v tom, Ze se pouZije hmota,
obsahujici uvedené jily nebo hliny v hmotnostni koncentraci 20 aZ 80 % na 20 a% 80 % elek-
trérenskych popilki s hmotnostni koncentraci do 2 % uwhliku pfi jedno- nebo dvouZérovém vy-
palu.

Hlavni prednost feSeni podle vynélezu spolivé v tom, Ze umoZnuje iuiitkovéni zcela
odpadnich primyslovych produktl, jako jsou elektrdrenské popilky, vznikejici spalovénim
pevnych paliv & nadlo¥ni jily odpadejfci p¥i povrchové t&Zb& uhli.

Stévajici technologii pripravy lisovacich hmot lze aplikovat v plném rozsahu. Vzhle-
dem k jemnosti vy¥chozich surovin lze dobu mleti za mokra v kulovych mlynech zkrétit o tie-
tinu oproti b&%n& pouivané dobd. To predstavuje dal3f dsporu elektrické energie.

Bylo toti¥ zji3t&no, Ze obzvld¥t& vhodnéd pro vyrobu keramickych obkladd a dlaZdic Je
keramické hmota obsahujfci uvedené jily nebo hliny v hmotnostn{ koncentraci 20 aZ 80 %
na 20 a¥ 80 % elektrérenskych popflkd s hmotnostni koncentraci do 2 % uhliku, které se ja-
ko dlet zachyecuji na filtrech a v&t¥inou vodou splavuji do investi®né& velice draze budove-
nych sedimentadnich nédri{ - odkeli¥i.

Tyto popilky Jsou v podstatd vypdlené jilové nebo jiné materidly, které vlivem vysoké
spalovaci teploty se roztavily do tvaru kulilek pFevéZné dutjéh. Difraktogramy dokazuji,
%¥e tyto popilky jsou rdznd hlinitokFemi&itd skla, kterd obsshuji pouze asi 10 aZ 30 % krys-
talickych fézi{ nap¥{klad kiemene, magnelitu, wmullitu, cristobalitu e diopsidu.

Podle vynélezu se totiZ% ziské po vypalu nad 1 000 OC zcela 0dli¥né fézové sloZent,
nebol obsahuje regulovatelné mno¥stvi cristobalitu & jen velmi mélo volného kiemene.
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Standardni hmota obsshuje po vypalu jako hlavni krystalické féze k¥emen a sanortit.
Mno¥stvi cristobelitu lze regulovai mnoZstvim elektrérenského popilku, vypalovaci teplo-
tou a dobou pisobeni maximélni vypelovaci teploty.

Vzniklé fézové slofeni ovlivhuje bezprosttednd vlastnosti vyrobku po vypalu, coZ se
projevuje hlavn¥ zvyBenim pevnosti, p¥i vyhovujic{ odolnosti k néhlym zméném teploty podle
Harkorta. Priznivy prib&h k¥ivky dédlkovych zm¥n, kteréd nevykezuje Zéddné velké zlomy, odpo-
vidajici modifikednim premdném krystalickych fézi, spojenych s objemovou zménou, predurdu-
je pou¥ft hmotu k rychlému vypalu.

Pokud jde o fézové slofeni po vypelu, lze konstatovat, Ze hlavni rozdil spolivé v tom,
¥e standardn{ hmota obsahuje jako jedna z krystalickych fézi volny ki‘emen, ktery se pro-
jevuje modifike¥ni premdnou mezi 500 aZ 600 %, zatimeco v dlaZdicich nebo obklédadkéch
s elektrdrenskym popilkem volny kremen nenf obsaZen prakticky vibec, ale je pritomen cris-
tobalit, vznikly ze skelné féze popilku projevujici se modifika¥ni pfem&nou mezi 150 a¥
200 °c.

Tim, %e hmota obsahuje zna¥né mnofstvi ji# jednou vypdlené féze - popilku, je moZno-
vjrobky glazovat po vysu¥eni a vypdlit je potom v jednom Zéru. To predstavuje znafnou dspo-
ru tepelné energie, nebof doba pélenf se zkrdti napriklad ze 110 hodin na 3 hodiny.

Pokud jde o porovnéni{ s dosud pou¥ivanymi hmotami, obsehujicimi jily e elektrdrenské
popilky, projevuji se tyto vysokou nasékavosti pri bé&infch vypalovacich teplotdch cca 950 o
poufivenych v cihlé¥ském primyslu.

Tyto hmoty se b&in& pouZfvaji pro. vyrobu zdieich materidld, jako cihel, - tvarovek a
eihlovych blokd. Elektrérensky popilek zde pisobi jako ostfivo a sniZuje plastiénost pou-
¥itého j{lu nebo hliny. V %édném p¥ipadd nedochézi ke vzniku cristobaelitu.

Vynélez je bliZ%e popsdn na ddle uvedenfch prikladech provedeni:

Priklad 1

PouZitim hmotnostni koncentrace 60 % elektrérenského popilku s hmotnostni koncentra-
ei 1,5 % uhliku a 40 % kaolitického jilﬁ byla rozemletfm za mokra v kulovém mlyné& a rozpra-
Sovacim sufenim z{skédna hmota pro lisovéni glazovenych dlaZdic. Glazura byla nanesena po
pfefahu nebo ne vylisek po vysuSeni a vypdlena pfi teploté 1 060 °C. Vyrobky vykazovaly
pevnost v ohybu prim&rn& 30 MPa a nasékavost 12 %.

P¥rifiklad 2

PouZitim hmotnostni koncentrace 50 % elektrérenského popilku s uhlikem v hmotnostni
koncentraci 1,4 % & 50 % illitické hliny byle rozemletim za mokra v ¥ulovém mlyné& a rozpra-
%ovacim su¥enim ziskéna hmota pro lisovéni keremickych dla¥dic. Glazura byla nanesena po
pfe¥ehu nebo ne vylisek po vysudeni & vypdlena pii teplotd 1 060 9Cc. Vyrobky vykezovaly
pevnost v ohybu prim#rn& 45 MPa a nasdkavost 8 % hmot.

" porovnéni vlestnost{ hmoty podle vyndlezu v prfkladu ! a hmoty stendardni ukazuje né-
sledujici tabulka:
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Tabulka

Hmota podle Hmota standardni
vyndlezu
3 smritdni pdlenim % 1
12 aZ 14 nesdkevost % hmot. . nad 16
24 pevnost v ohybu bez glazury MPa 10
30 pevnost v ohybu s glazurou MPa 12
0,56 % vlhkostni nérist
odolnost k¥ nédhlym zm&ném 0,56 %
125 teploty podle Harkorta °c 125 .

koeficient teplotni roztaZivosti
mm. °C . 107

7,83 20 a% 200 -
7,06 20 a% 300 5,27
6,95 20 e 400 5,69
6,89 20 a% 500 6,19
6,81 20 a% 600 7,19
6,31 20 az 700 6,72
PREDMET VYNALEZU

Zpisob vyroby pélenych glazovanych obklddafek, glazovanych i glazovenych zdobenych dlaZ-
dic 2z kersmické hmoty na bézi kaolinitickych jild nebo illitickych &i montmorillonitovych
hlin a elektrérenského popilku mletim hmoty za mokra s néslednym suSenim, vyznafujici se
tim, %e se pou¥ije hmota, obsahujfci uvedené jily nebo hliny v hmotnostni koncentraci 20
a%z 80 % na 20 a% 80 % elektrérenskych popilkd s hmotnostn{ koncentrac{ do 2 % uhliku pii
jedno- nevo dvouZdérovém vypalu.
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