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(54)实用新型名称

储气罐进排气消声装置

(57)摘要

储气罐进排气消声装置。现有技术下气体从

空压机进入到储气罐时，高压、高速的空气流会

冲击储气罐内壁，发出较大的噪声，造成噪声污

染的问题，储气罐在高速排气过程中也存在类似

情况。本实用新型的组成包括：进/排气管（1），所

述的进/排气管外部安装有外筒（2）并使两者同

轴，所述的进/排气管穿过圆环（4）、储气罐壳体

（5）其端部与法兰（6）满焊连接，所述的进/排气

管、所述的外筒端面与圆板（3）满焊连接，所述的

进/排气管外表面具有均匀分布的消声圆孔，所

述的外筒在所述的圆环左侧外表面具有均匀分

布的消声圆孔，所述的进/排气管、所述的外筒单

侧间隙为5‑10cm。本实用新型用于储气罐进排气

消声装置。
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1.一种储气罐进排气消声装置，其组成包括：进/排气管，其特征是：所述的进/排气管

外部安装有外筒并使两者同轴，所述的进/排气管穿过圆环、储气罐壳体其端部与法兰满焊

连接，所述的进/排气管、所述的外筒端面与圆板满焊连接，所述的进/排气管外表面具有均

匀分布的消声圆孔，所述的外筒在所述的圆环左侧外表面具有均匀分布的消声圆孔，所述

的进/排气管、所述的外筒单侧间隙为5‑10cm。

2.根据权利要求1所述的储气罐进排气消声装置，其特征是：所述的进/排气管与所述

的圆环满焊连接，所述的进/排气管与所述的储气罐壳体满焊连接，所述的外筒右侧端面与

所述的圆环满焊连接。
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储气罐进排气消声装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种储气罐进排气消声装置。

背景技术

[0002] 现有技术下从空压机进入到储气罐的气体压力高、流速快，当其从通径相对较小

的管道突然进入到内部空间相对空阔的储气罐时，由于存在高压、高速的空气流对储气罐

内壁冲击等情况会发出较大的噪声，造成噪声污染的问题，储气罐在高速排气过程中也存

在类似情况，当某一储气罐使用场景由于靠近工作、生活区域而对降低噪声要求较高时，储

气罐使用时发出的噪声会极大的干扰附近人的工作效率以及生活质量。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种储气罐进排气消声装置。

[0004] 上述的目的通过以下的技术方案实现：

[0005] 一种储气罐进排气消声装置，其组成包括：进/排气管，所述的进/排气管外部安装

有外筒并使两者同轴，所述的进/排气管穿过圆环、储气罐壳体其端部与法兰满焊连接，所

述的进/排气管、所述的外筒端面与圆板满焊连接，所述的进/排气管外表面具有均匀分布

的消声圆孔，所述的外筒在所述的圆环左侧外表面具有均匀分布的消声圆孔，所述的进/排

气管、所述的外筒单侧间隙为5‑10cm。

[0006] 所述的进/排气管与所述的圆环满焊连接，所述的进/排气管与所述的储气罐壳体

满焊连接，所述的外筒右侧端面与所述的圆环满焊连接。

[0007] 有益效果：

[0008] 1 .本实用新型是一种储气罐进排气消声装置，通过在储气罐内部加装消声装置，

降低储气罐进/排气时的噪声，减少对附近区域工作、生活人员的影响。

[0009] 2.本实用新型在储气罐内部进/排气管位置加装储气罐进排气消声装置，利用储

气罐进排气消声装置改变声音频谱的原理，保持喷口的总面积不变而用多个小喷口来代

替，当气流经过小孔时，喷气噪声的频谱就会移向高频或超高频，使频谱中的可听声成分明

显降低，从而减少对人的干扰和伤害。

[0010] 3.本实用新型通过使气体通过消声圆孔从而产生高频或超高频的方式，有效降低

了人耳能听见的噪声，减少了噪声污染，降低了对人体的干扰和伤害。

[0011] 4.本实用新型结构简单，成本造价低，通过在原有储气罐进/排气口位置安装储气

罐进排气消声装置的方法，有效降低了对附近的噪声污染。

[0012] 附图说明：

[0013] 附图1是本实用新型的结构示意图。

[0014] 具体实施方式：

[0015] 实施例1：

[0016] 一种储气罐进排气消声装置，其组成包括：进/排气管（1），所述的进/排气管外部

说　明　书 1/2 页

3

CN 216896361 U

3



安装有外筒（2）并使两者同轴，所述的进/排气管穿过圆环（4）、储气罐壳体（5）其端部与法

兰（6）满焊连接，所述的进/排气管、所述的外筒端面与圆板（3）满焊连接，所述的进/排气管

外表面具有均匀分布的消声圆孔，所述的外筒在所述的圆环左侧外表面具有均匀分布的消

声圆孔，所述的进/排气管、所述的外筒单侧间隙为5‑10cm。本实用新型用于储气罐进排气

消声装置。

[0017] 实施例2：

[0018] 根据实施例1所述的储气罐进排气消声装置，所述的进/排气管与所述的圆环满焊

连接，所述的进/排气管与所述的储气罐壳体满焊连接，所述的外筒右侧端面与所述的圆环

满焊连接。

[0019] 实施例3：

[0020] 根据实施例1或2所述的储气罐进排气消声装置，根据储气罐进排气口的规格设计

制作两套能与储气罐进排气口匹配安装的储气罐进排气消声装置，根据储气罐进/排气口

规格确定进/排气管筒径，储气罐外部部分称为储气罐进/排气管（配进/出口法兰），储气罐

内部部分称为消音器内筒，确定合适的消音器内筒长度，进/排气管在卷筒之前，先将进/排

气管位于储气罐内部的部分冲压或钻出横竖排列均布的消音圆孔，之后卷筒、拼焊成为圆

筒，确定进/排气管筒径之后，由进/排气管外径加上5‑10㎝确定外筒内径，外筒全部位于储

气罐内侧，所以外筒长度较进/排气管长度短，但其长度应大于消音器内筒带消音圆孔部分

的长度，由此确定外筒长度，外筒金属板材规格确定后，将其冲压或钻出横竖排列均布的消

音圆孔，之后卷筒、拼焊成为圆筒，制作金属圆板和圆环，圆板直径、圆环外径与外筒外径长

度相等，圆环内径与进/排气管径长度相等，将圆环套入进/排气管，圆板整圈满焊在进/排

气管远离储气罐壳体一侧，使其与进/排气管同心，使圆环与圆板距离等于外筒长度，圆环

整圈满焊于进/排气管上，将外筒套在进/排气管上，外筒分别与圆板和圆环整圈满焊固定，

消音器部分制作完成；将消音器进/排气管右侧部分穿过储气罐壳体焊接安装，储气罐外部

焊接配对法兰。
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图1
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