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(54) (57) МЕТЧИК, содержащий корпус
с резьбовым отверстием для размещения 
в нем рабочей части с резьбовым про­
филем по всей длине и фиксирующий 
элемент, отличающийся 
тем, что, с целью расширения техноло­

гических возможностей и упрощения 
фиксации рабочей части в корпусе, 
последняя снабжена дополнительным 
резьбовым участком, размещенным в 
корпусе с противоположной ее стороны, 
при этом шаг резьбы дополнительного
резьбового участка не равен тагу резь­
бы рабочей части, а в корпусе выпол­
нено дополнительное резьбовое отверс­
тие концентрично резьбовому отверстию 
для размещения рабочей части с резь­
бовым профилем, фиксирующий элемент 
выполнен в виде втулки с внутренней 
и наружной резьбами, причем наружная 
резьба втулки связана с дополнитель­
ным резьбовым отверстием, а внутрен­
няя резьба втулки - с дополнительным 
резьбовым участком.
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Изобретение относится к металло­

обработке.
Известен метчик, содержащий корпус 

с резьбовым отверстием для размеще­
ния в нем рабочей части с резьбовым 5 
профилем по всей длине и фиксирующий 
элемент [ί] .

Известным метчиком можно нарезать 
резьбу только одного типоразмера, 
а фиксация рабочей части в корпусе 10 
выполнена сложной, поскольку на кони­
ческом штифте необходимо выполнять 
рифленую боковую поверхность для 
взаимодействия резьбовой поверхности 
рабочей части. 15

Цель изобретения - расширение тех­
нологических возможностей и упроще­
ние фиксации рабочей части в корпусе.

Поставленная цель достигается 
тем, что в метчике, содержащем корпус20 
с резьбовым отверстием для размещения 
в нем рабочей части с резьбовым про­
филем по всей длине и фиксирующий 
элемент, рабочая часть снабжена допол­
нительным резьбовым участком, разме- 25 
щенным в корпусе с противоположной 
ее стороны, при этом шаг резьбы до­
полнительного резьбового участка 
не равен шагу резьбы рабочей части, 
а в корпусе выполнено дополнительное jq 
резьбовое отверстие концентрично резь­
бовому отверстию для размещения рабо­
чей части с резьбовым профилем, фик­
сирующий элемент выполнен в виде 
втулки с внутренней и наружной резь­
бами, причем наружная резьба втулки 35 
связана с дополнительным резьбовым 
отверстием, а внутренняя резьба втул­
ки - с дополнительным резьбовым 
участком.

На фиг.1 показан предлагаемый мет­
чик, общий вид; на фиг.2 - сечение 
А-А на фиг.1; на фиг.З - сечение Б-Б 
на фиг.1.

Метчик состоит из державки 1, в 
резьбовом отверстии которой установ­
лена рабочая часть 2, на которой вы­
полнен резьбовый профиль с шагом Pf . 
На рабочей части 2 выполнен дополни­
тельный резьбовой участок 3, шаг 
резьбы которого Р2 не равен шагу Р7 
резьбы рабочей части 2, т.е. Р2 / Р . 
На указанном участке 3 расположена 
резьбовая втулка 4, установленная в 
дополнительном резьбовом отверстии 
державки 1 (шаг резьбы дополнитель­
ного отверстия равен шагу Р^). Для 
стопорения втулки 4 служит гайка 5.

Резьбовой профиль образуют путем 
накатывания на граненой рабочей час­
ти, например, резьбы Мбх1 (Р^ = 1 мм), 
а на граненом участке 3 резьбы 
Мбх0,5 (Р? = 0,5 мм). Тогда резьба 
на внутренней и наружной поверхнос­
тях втулки 4 выполняется с шагом 
Р2 = 0,5 мм. Поскольку шаг резьбы 
различен (Р{ / Р2) в зафиксированном 
состоянии (фиг.1) метчиком можно 
обрабатывать два типоразмера резьб - 
Мбх1 и МбхО,5.

Таким образом, предлагаемая кон­
струкция позволяет расширить техно­
логические возможности, т.е. обраба­
тывать два типоразмера резьб одним 
метчиком, уменьшить номенклатуру 
метчиков, а также упростить фиксацию 
рабочей части в державке.
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