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(57)摘要

本发明公开了一种砂浆制作烘干工艺，包括

机台和烘干机，烘干机的外缘固设有从动齿轮，

机台上固设有驱动装置，驱动装置包括电机和驱

动齿轮，砂浆烘干包括以下步骤，原料粉碎，将原

料放入到破碎机内破碎，制得机制砂，砂浆烘干，

将机制砂放入到烘干机内，启动烘干机，对原料

进行烘干，滤渣破碎，将烘干后的机制砂进行过

滤，将过滤所得较大的机制砂重新放入到破碎机

内破碎，重复砂浆烘干工艺，制得干燥的机制砂，

在砂浆烘干时，启动驱动装置，使烘干机转动，烘

干机内的机制砂被翻转，完成对机制砂的烘干，

本发明工艺合理，通过烘干机将机制砂烘干，在

烘干的同时对其进行传送过滤，得到直径符合要

求的机制砂。
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1.一种砂浆制作烘干工艺，包括机台(1)和烘干机(2)，其特征在于，所述烘干机(2)的

外缘固设有从动齿轮(3)，所述机台(1)上固设有驱动装置，所述驱动装置包括电机(4)和驱

动齿轮(5)，所述驱动齿轮(5)与从动齿轮(3)啮合，所述砂浆烘干包括以下步骤，A原料粉

碎，将原料放入到破碎机内破碎，制得机制砂，B砂浆烘干，将机制砂放入到烘干机(2)内，启

动烘干机(2)，对原料进行烘干，C滤渣破碎，将烘干后的机制砂进行过滤，将过滤所得较大

的机制砂重新放入到破碎机内破碎，重复砂浆烘干工艺，制得干燥的机制砂，在砂浆烘干

时，启动驱动装置，驱动齿轮(5)带动从动齿轮(3)转动，从而使烘干机(2)转动，烘干机(2)

内的机制砂被翻转，完成对机制砂的烘干。

2.根据权利要求1所述的一种砂浆制作烘干工艺，其特征在于，所述滤渣破碎包括传送

过滤和二次破碎，a传送过滤，烘干机(2)内设有螺旋绞龙叶片(6)，当烘干机(2)转动时，螺

旋绞龙叶片(6)会将烘干机(2)内的机制砂向一侧传输，烘干机(2)一端设有过滤段(7)，所

述过滤段(7)上开设有若干滤孔，机制砂被传送到过滤段(7)上时，直径符合要求的机制砂

会从滤孔中落下，直径大于滤孔的机制砂会被继续传送，并从烘干机(2)一端的开口处落

出，完成过滤，b二次破碎，将直径较大的机制砂进行收集，并将其放入到破碎机内进行二次

破碎，破碎所得的机制砂与新制得的机制砂一起放入到烘干机(2)内进行烘干。

3.根据权利要求2所述的一种砂浆制作烘干工艺，其特征在于，所述烘干机(2)的一端

固设有加热器(8)，所述加热器(8)通过戊烷点火，产生热量，热量通过风机吹入到烘干机

(2)内，实现对烘干机(2)内机制砂的烘干。

4.根据权利要求3所述的一种砂浆制作烘干工艺，其特征在于，所述驱动装置还包括减

速机和支撑轮(9)，所述减速机与电机(4)的输出轴固定连接，所述减速机的输出轴与驱动

齿轮(5)固定连接，所述支撑轮(9)位于烘干机(2)的下方，且与烘干机(2)的侧壁滑动配合。
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一种砂浆制作烘干工艺

技术领域

[0001] 本发明涉及砂浆烘干工艺领域，特别涉及一种砂浆制作烘干工艺。

背景技术

[0002] 砂浆是建筑上砌砖使用的黏结物质，由一定比例的沙子和胶结材料加水和成，也

叫灰浆，也作沙浆。砂浆常用的有水泥砂浆、混合砂浆、石灰砂浆和粘土砂浆。

[0003] 砂浆的砂子一般都采用普通的砂子，也有采用废弃混凝土和石头制作的机制砂。

在制作机制砂时，需要对机制砂进行烘干。普通的烘干机在对机制砂进行烘干时，需要较多

的时间，且烘干机内的热量浪费比较严重。针对以上问题，以下提出一种解决方案。

发明内容

[0004] 本发明的目的是提供一种砂浆制作烘干工艺，具有能够在烘干时对机制砂进行过

滤，使得到的机制砂能够符合需求，且在烘干时能够将机制砂翻转，使受热更加均匀，提高

热能的利用率的优点。

[0005] 本发明的上述技术目的是通过以下技术方案得以实现的：

一种砂浆制作烘干工艺，包括机台和烘干机，所述烘干机的外缘固设有从动齿轮，所述

机台上固设有驱动装置，所述驱动装置包括电机和驱动齿轮，所述驱动齿轮与从动齿轮啮

合，所述砂浆烘干包括以下步骤，A原料粉碎，将原料放入到破碎机内破碎，制得机制砂，B砂

浆烘干，将机制砂放入到烘干机内，启动烘干机，对原料进行烘干，C滤渣破碎，将烘干后的

机制砂进行过滤，将过滤所得较大的机制砂重新放入到破碎机内破碎，重复砂浆烘干工艺，

制得干燥的机制砂，在砂浆烘干时，启动驱动装置，驱动齿轮带动从动齿轮转动，从而使烘

干机转动，烘干机内的机制砂被翻转，完成对机制砂的烘干。

[0006] 所述滤渣破碎包括传送过滤和二次破碎，a传送过滤，烘干机内设有螺旋绞龙叶

片，当烘干机转动时，螺旋绞龙叶片会将烘干机内的机制砂向一侧传输，烘干机一端设有过

滤段，所述过滤段上开设有若干滤孔，机制砂被传送到过滤段上时，直径符合要求的机制砂

会从滤孔中落下，直径大于滤孔的机制砂会被继续传送，并从烘干机一端的开口处落出，完

成过滤，b二次破碎，将直径较大的机制砂进行收集，并将其放入到破碎机内进行二次破碎，

破碎所得的机制砂与新制得的机制砂一起放入到烘干机内进行烘干。

[0007] 所述烘干机的一端固设有加热器，所述加热器通过戊烷点火，产生热量，热量通过

风机吹入到烘干机内，实现对烘干机内机制砂的烘干。

[0008] 所述驱动装置还包括减速机和支撑轮，所述减速机与电机的输出轴固定连接，所

述减速机的输出轴与驱动齿轮固定连接，所述支撑轮位于烘干机的下方，且与烘干机的侧

壁滑动配合。

[0009] 烘干机启动时，会带动机制砂翻转，加热器内的热量能够充分的与机制砂接触，从

而使机制砂能够快速干燥，节省能源。
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附图说明

[0010] 图1为实施例的结构示意图；

图2为实施例的剖视图。

[0011] 附图标记：1、机台；2、烘干机；3、从动齿轮；4、电机；5、驱动齿轮；6、螺旋绞龙叶片；

7、过滤段；8、加热器；9、支撑轮。

具体实施方式

[0012] 以下所述仅是本发明的优选实施方式，保护范围并不仅局限于该实施例，凡属于

本发明思路下的技术方案应当属于本发明的保护范围。同时应当指出，对于本技术领域的

普通技术人员而言，在不脱离本发明原理前提下的若干改进和润饰，这些改进和润饰也应

视为本发明的保护范围。

[0013] 一种砂浆制作烘干工艺，包括机台1和烘干机2。烘干机2位于机台1上，机台1上固

设有驱动装置。驱动装置包括电机4、减速机、支撑轮9和驱动齿轮5。烘干机2放置在支撑轮9

与驱动轮的上端，电机4启动后会带动减速机启动，减速机带动驱动齿轮5转动。烘干机2的

外缘固设有从动齿轮3，驱动齿轮5与从动齿轮3啮合，当驱动齿轮5转动后，会带动从动齿轮

3转动，从而带动烘干机2转动。

[0014] 砂浆烘干包括以下步骤，A原料粉碎，将原料放入到破碎机内破碎，制得机制砂。

[0015] B砂浆烘干，将机制砂放入到烘干机2内。烘干机2的一端固设有加热器8。向加热器

8内通入戊烷，启动加热器8，使戊烷燃烧，产生热量。之后启动加热器8上的风机，将热量吹

入到烘干机2内，实现对烘干机2内机制砂的烘干。

[0016] 在烘干时，启动电机4，使烘干机2开始转动。烘干机2转动后会使位于烘干机2内部

的机制砂翻转，从而使机制砂能够充分的与热气接触，加速机制砂的干燥。

[0017] 烘干机2内设有螺旋绞龙叶片6，当烘干机2转动时，螺旋绞龙叶片6会将烘干机2内

的机制砂向一侧传输，使机制砂沿着烘干机2移动。

[0018] C滤渣破碎，滤渣破碎包括传送过滤和二次破碎，a传送过滤，烘干机2一端设有过

滤段7，过滤段7上开设有若干滤孔。沿着烘干机2移动的机制砂到达过滤段7时，直径符合要

求的机制砂会从滤孔中落下，直径大于滤孔的机制砂会被继续传送。在过滤段7的下方设有

收集筒，对符合需求的机制砂进行收集。

[0019] b二次破碎，烘干机2远离加热器8的一端设有出料口，直径较大的机制砂会从出料

口落出，在出料口的下方也设有收集筒，完成对直径较大的机制砂的收集。将直径较大的机

制砂重新放入到破碎机内，进行二次破碎，之后将破碎后的机制砂再次加入到烘干机2内，

完成烘干。

说　明　书 2/2 页

4

CN 111351327 A

4



图1

图2
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