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Spésob spracovania odpadovych plynov z
vyroby benzinov a zariadenie k vykonava-
niu tohto spdsobu, pri ktorom sa ziskany u-
hlovodikovy kondeunzét po ochladeni plynov
v kondenzétore pouZiva ako zloZka automo-
bilovych a technickych benzinov alebo vo
forme suroviny pre pyrolyzu, priom ne-
skondenzované plyny sa po ohriati v sply-
tiovati spaluji v plynovych horadkoch tech-
no'ogickej pece. Pri nedostatotnom mnoZ-
stve odpadovych plynov a zniZeni tlaku v
odplynovom systéme pod 15 aZ 30 kPa sa
do rozvodu plynu privddza rafinérsky vyku-
rovaci plyn a pri dalSom zniZeni tlaku pod
10 aZ 15 kPa zemny plyn. Pri prebytku od-
padovych plynov a zvySeni tlaku v odply-
novom systéme nad 30 aZ 60 kPa sa odpa-
dové plyny spaluji na polnom horédku.
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Vynalez sa tyka spdsobu spracovania od-
padovych plynov z vyroby benzinov, z redes-
tildcie reformétu a tazkého benzinu, z kom-
plexu zariadeni na reformovanie benzinov a
zo zariadeni na hydrogenaénii rafinaciu pa-
liv a zariadenia na vykondvanie tohto spd-
sobu.

Doteraz zname rieSenia pouZivaji na za-
chytenie a opdtovné vyuZitie odpadovych
plynov z vyroby benzinov vo forme paliva
kompresory alebo spfsob priameho prepo-
jenia p'ynov bez obsahu taz8ich zloZiek, naj-
mé uhlovodikov Cs, Cs, do hordkov tech-
nologickych peci.

Nevyhodou tychto rieSeni sG relativne vy-
soké investitné a prevadzkové nédklady, niZ-
Sia uc¢innost zachytenia a spracovania od-
padovych plynov a v sdvislosti s vysokym
obsahom taZSich zloZiek v odpadovych ply-
noch z vyroby benzinov potreba tuéinného
odludenia tychto zloZiek eSte pred kompre-
siou plynov. Odpadové plyny s obsahom taZ-
Sich zloZiek nie je moZné priamo prepoijit
do plynovych horédkov z dévodu kondenza-
cie tychto zloZiek a spdsobovania taZkosti
pri ich spalovani.

Uvedené nevyhody stfasného stavu tech-
niky sti odstrdnené spdschbom spracovania
odpadovych plynov z vyroby benzinov po-
dla vyndlezu, ktorého podstata spodiva v
tom, Ze odpadové plyny si chiadené na tep-
lotu 5 aZ 30°C, s vyhodou 15 °C, pri¢om do-
chadza k vykondenzovaniu uhlovodikov Cs,
Cs, ktoré st odvadzané priamo do findlnych
rafinérskych produktov, motorovych pa’iv,
technickych benzinov alebo sa pouZiji ako
surovina pre pyrolyzu. Dalej je podstatou
vynalezu to, Ze neskondenzované plyny s
ohrievané na teplotu 50 aZ 100°C, s vyho-
dou 70°C, aby nastalo tplné splynenie uh-
lovodikov Cs, pri€om po redukcii tlaku na
2 aZ 10 kPa su odpadové plyny spalované
v plynovych hordkoch a v pripade zvy3e-
nia tlaku v odplynovom systéme nad 30 aZ
60 kPa si spalované na polnom hordku a v
pripade zniZenia tiaku v odplynovom systé-
me pod 15 aZ 30 kPa je privddzany do ply-
novych horékov rafinérsky vykurovaci plyn,
priom pri dalSom zniZeni tlaku v odplyno-
vom systéme pod 10 aZ 15 kPa je privddzany
do plynovych horédkov zemny plyn ako sta-
bilny zdroj plynného paliva.

Vyhodou spdsobu spracovania odpadovych
plynov z vyroby benzinov podla vyndlezu je
moZnost spracovania aj tych odpadovych
plynov, ktoré obsahuji tazSie zloZky, najmé
uhlovodiky Cs, Csé a to kvapalného uhlovo-
dikového kondenzdtu ako komponentu fi-
nélnych rafinérskych vyrobkov, motorovych
paliv a technickych benzinov alebo ako su-
roviny pre pyrolyzu a plynnej fdzy vo for-
me paliva.

Na priloZenom obréazku je zndzornené za-
riadenie k vykonédvaniu spdsobu spracovania
odpadovych plynov z vyroby benzinov po-
dla vyndlezu. Technologické zariadenia re-
destildcie reformdtu a tazkého benzinu 1,
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komp:exu na reformovanie benzinov 2 a
hydrogenadnej rafindcie paliv 3 si cez re-
gulatné ventily nastavené v rozsahu 50 a%
100 kPa 4, 5 a 6 spojené s kondenzatorom
10, v ktorom nastdva vymena tepla medzi
odpadovymi plynmi o teplote aZz 50°C a
chladiacim médiom, obvykle vodou o teplo-
te do 20°C, pri cirkulatnom chladeni do 28
stuptiov Celsia, dochadza ku kondenz4cii u-
hlovodikov Cs, Cs a vy3Sich. Kvapalna féza
stekéd do odludovata 11, odkial sa kvapalina
odferpava Cerpadlom 12 do findlnych rafi-
nérskych produktov, motorovych paliv ale-
bo technickych benzinov 13. Do motorovych
paliv, automobi ovych benzinov, sa s vfho-
dou pridava tdto kvapalna f4za pre vysoké
oktdnové d&islo. Pri nedostatku kvapalnych
ndstrekov pre pyrolyzu sa mdZe kvapalny
kondenzat z odludovada 11 pouZit ako suro-
vina pre vyrobu etylénu a propylénu pyro-
1yzou 14. Odlu€ovaé 11 je spojeny potrubim
so splyiiovatom 18, v ktorom dochéddza k
vymene tepla medzi odpadovymi plynmi o
teplote 15 aZ 25 °C a ohrevnym médiom, ob-
vykle nizkotlakovou parou o teplote cca
150 °C alebo parnym kondenzdtom o teplote
asporii 80°C 19. V splyiiovati 18 nastdva do-
konalé splynenie uhlovodikov Cs, Cs, ktoré
sa nedokonale odludili v odludovaci 11, pri-
padne vykondenzovali v potrubi medzi od-
luéovadom 11 a splyilovadom 18 t¢inkom
zniZenej teploty, napr. v zimnych mesiacoch.
Odludovat 11 je potrubim spojeny s polnym
hordkom 17 cez regulaény ventil 15 riade-
ny tlakovym reguldtorom 18 nastavenym na
30 aZ 60 kPa. V pripade nedostatku odpado-
vych plynov zo spracovania benzinov a zni-
Zenia tlaku za splyifiovatom 18 si do rozvo-
du vykurovacieho plynu cez regula&ny ven-
til 21 riadeny tlakovym regulatorom 22 na-
stavenym na max. 50 % hodnoty tlakového
reguldtora 16, privAdzané rafinérske vyku-
rovacie plyny z rozvodu 28. V pripade ne-
dostatku tychto plynov v rozvode 20 a zni-
Zenia tlaku v tomto systéme, je do rezvedu
vykurovacieho plynu cez regulaény ventil
24 riadeny tlakovym reguldtorom 25 nasta-
venym na niZSiu hodnotu ako tlakovy regu-
lator 22 o 20 aZ 30 %, privadzany zemny
plyn 23 ako stabiiny zdroj plynného paliva.
PoZadovany vykon technologickej pece 28,
v ktorej sa ohrieva technolagické médium
27, je riadeny teplotnym reguldtorom .28
riadiacim regulaéné ventily 29 a pedruZne
31, t. j. privod kvapalného paliva 30, resp.
privod zmesi plynov na kiirenie. PoZadova-
ny tlak na plynovych hordkoch, s vyhodou
5 kPa, je udrZiavany tlakovym reguladtorom
32,

Spdsobom na spracovanie odpadovych
plynov z vyroby benzinov podla vynédlezu
sa postupovalo pri spracovani odpadovych
plynov v jednotke na redestiliciu reformé-
tu s kapacitou 395 000 t/r, pritom v odludo-
vati 11 sa zachytilo cca 35 % hmoty odpa-
dovych plynov, t. j. 1300 t/r, ktoré sa pou-
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Zili vo forme komponentu pre automobilové
benziny ako vysokooktdnovd zlozka. Zvys-
né mnoZstvo odpadovych plynov, 2 300 t/r,
sa spédlilo v technologickej peci na kombi-
novanych hordkoch olej — plyn pri tlaku
plynu cca 5 kPa. Na stabilizatné horédky sa
privadzal rafinérsky vykurovaci plyn po
prvej redukcii, t. j. pri tlaku cca 20 kPa.
Tlakovy reguldtor 16 bol nastaveny na 50
kPa a tlakovy reguldtor 22 na 20 kPa, pri-
tom z doévodu stabilného tlaku'v rozvode
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rafinérskych vykurovacich plynov 20 nebo-
lo potrebné na stabilizdciu tlaku pouZit
zemny plyn z rozvodu 23. V technologickej
peci 26 sa ohrievali zvy$kové produkty ko-
16n na redestildciu reformdtu, pri¢om této
pec bola zaradend do reboilovacieho okru-
hu. Na kondenzéciu kvapalnych uhlovodi-
kov v kondenzatore 10 sa pouZila prieto&néd
chladiaca voda v mnoZstve 800000 m3,
t.§. 100 m3 . h=%

PREDMET VYNALEZU

1. Spésob spracovania odpadovych plynov
z vyroby benzinov, z redestildcie reformaétu
a taZkého benzinu, z komplexu zariadeni na
reformovanie benzinov a zo zariadeni na
hydrogena&ni rafindciu paliv, ktoré po zvy-
Seni tlaku v tychto zariadeniach prechdadza-
ji cez regulaéné ventily do odplynového sy-
stému, vyznacujaci sa tym, Ze odpadové ply-
ny st chladené na teplotu 5 aZ 30°C, s vy-
hodou 15 °C, pri€om dochadza k vykonden-
zovaniu uhlovodikov Cs a vySSich, kioré st
odvadzané priamo do findlnych rafinérskych
produktov, motorovych paliv, technickych
benzinov alebo si pouZité ako surovina pre
pyrolyzu, neskondenzované plyny sa ohrie-
vané na teplotu 50 aZ 100 °C, s vyhodou 70
stuptiov Celsia, prifom po redukcii tlaku na
2 aZ 10 kPa su odpadové plyny spalované
v plynovych hordkoch a v pripade zvySenia
tlaku v odplynovom systéme nad 30 aZ 60
kPa st prebytky plynu spalované na pol-
nom hordku.

2. Spdsob spracovania odpadovych p'y-
nov podla bodu 1, vyznadujici sa tym, Ze
pri zniZeni tlaku v odplynovom systéme pod
15 aZ 30 kPa je privddzany do plynovych

hordkov rafinérsky vykurovaci plyn, pri¢om
pri dalSom zniZeni tlaku v odplynovom sy-
stéme pod 10 aZ 15 kPa je privadzany do
plynovych hordkov zemny plyn ako stabilny
zdroj plynného paliva.

3. Zariadenie k vykondvaniu spdsobu
spracovania odpadovych plynov podla bo-
dov 1 a 2 napojené na technologické zaria-
denia redestildcie reformétu a taZkého ben-
zinu, na zariadenia pre reformovanie ben-
zinov a na zariadenia na hydrogena&nia ra-
findciu paliv, vyznacfujlice sa tym, Ze tieto
zariadenia st cez regula&né ventily (4), (5)
a (6) spojené s kondenzdtorom (10) na-
pojenym na odlu€oval kvapalnej fazy (11),
ktory je spojeny jednak cez reguladny ven-
til (15) s odplynovym systémom ukond&e-
nym polnym hordkom (17), jednak cez
splyriova¢ (18) s rozvodom vykurovacieho
plynu technologickej pece (26), pri¢om roz-
vod vykurovacieho plynu je spojeny s roz-
vodom rafinérskych vykurovacich plynov
(20), s rozvodom zemného plynu (23] a

-cez reguladny ventil (31) s hordkmi tech-

nologickej pece {26).

1 list vykresov
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