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4) Suurpainelaite ~ Higtrycksapparat

Hyvin suuren paineen tuottamista varten olevissa tunnetuissa lait-
teissa, esim. tunnetuissa laitteissa grafiitin muuttamiseksi timan-
tiksi, on puristustilalla suhteellisen pieni tilavuus. Kauan on ollut
toivomuksena saada aikaan suurpainelaitteita, joilla on suurempi ti-
lavuus puristustilassa, koska sellaiset laitteet antaisivat lis&ka-
pasiteettia. Syyn& siihen, ettei toivomusta ole voitu toteuttaa,

ovat ne kitkavoimat, mitké& sYntyvét puristustilaan suljetun materiaa-
lin ja puristustilan seinien v#1il114 sek# itse materiaalissa, kun
materiaalia puristetaan kokoon. Kitkavoimat johtavat siihen, etté
puristus vihenee vihitellen materiaalitilavuuden sisustaa kohti ja

ne rajoittavat siksi sen materiaalitilavuuden paksuutta kokoonpuris-
tussuunnassa, mink4 sis#114 ylip##nsi voidaan saavuttaa tietty tavoi-
teltu vihimmi#ispaine, eli rajoittavat puristustilan korkeutta, jos
kokoonpuristuksen edellytet##n tapahtuvan pystysuunnassa. Jos yri=-
tet44n saada aikaan puristustilalle olennaisesti suurempi tilavuus
1is48m4114 sen pinta-alaa kohtisuorassa puristussuunnan suhteen, tér-
métiin toiseen probleemaan. Probleemana on se, ettd ne voimat mitké&
silloin vagadittaisiin paineen tuottamiseen, tulisivat niin suuriksi,
ettei niistid voitaisi k#yt&nndssi selviytyld. Toinen probleema on
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niiden mahdollisuuksien puute, joilla valmistetaan komponentit suur-
painelaitteen l&hinn# puristustilaa sijaitsevia osia varten. Nimi
komponentit, esim. kovametalliosat, tulisivat nimittiin liian suu-
riksi, jotta ne voitaisﬁin valmistaa riittdvill4 lujuudella. Riippu-
matta siit8, mill# tavalla paine aikaansaadaan, tiytyy tarvittavat
tiivisteet mitoittaa siten, ettid ne estivit materiaalin ulospursua-~
misen puristustilasta. Ti&mi vaatimus rajoittaa tiivisteiden paksuutta.

Suurpainelaite, mik# on hyvin tunnettu ammattipiireissi ja miki on
tullut k&yttddn valmistettaessa timantteja kaupallisessa mittakaa-
vassa, on kuvattu ruotsalaisessa patenttijulkaisussa 201 151. Se ki-
sittd¥ parin vastakkainasetettuja meisteji ja niiden viliin j&rjes-
tetyn tyynyn, miss& on keskeisesti ldpimenevi reiki. Reiin molemmat
aukot on varustettu ulospdin kasvavalla poikkileikkauksella siten,
ettd meistit ovat pistettdvissi reiki#n tiettyyn syvyyteen. Tyynyn
reldn kummankin aukon ja kummankin meistin v#liin on jirjestetty
tiiviste, miki tiivist#4 sen puristustilan, mink% muodostavat meis-
tit ja tyynyn reiki. Tdss# suurpainelaitteessa, miki on mitoitettava
Jokaista erikoissovellutusta varten, on suhteellisen pienen tilavuu-
den omaava puristustila. Laitteen muuttaminen puristustilan tilavuu-

den lisZZmiseksi aiheuttaisi edellid kuvattuja probleemeja.

Tdm& keksintd tekee mahdolliseksi aikaansaada suurpainelaite, minki
puristustilalla on olennaisesti suurempi tilavuus kuin aikaisemmin
tunnetuilla suurpainelaitteilla. Uusi suurpainelaite on siti tyyppiZ,
miss& on kaksi vastakkain olevaa meisti¥ tai vastaavaa elinti, joista
ainakin toinen on liikkuva, jotta aikaansaadaan sen liikesuunnassa
puristustilaan suljetun materiaalin kokoonpuristus. Timin tyyppiset
suurpainelaitteet ovat osoittaneet erikoisesti yksinkertaisuutensa
johdosta omaavan suuria etuja kiytinndssi. Puristustilan suurempi
tilavuus aikaansaadaan keksinndén mukaan siten, etti meistien v#lissi
olevat puristustilan seinit muodostetaan useista, puristussuunnassa
perdkkiin jérjestetyists, puristuslujista elementeisti, joiden vi-
liin on jHrjestetty ainakin yksi kokoonpuristuva tiiviste. TH11l%
jirjestelylls tuodaan meistin tai vastaavasti meistien liikkuessa
paine sis#lle suljettuun materiaaliin puristustilan eri tasoilla ja
siten eliminoidaan suuressa miirin se alussa kuvattu rajoitus, minki
kitkavoimat asettavat materiaalitilavuuden kokoonpuristukselle pu-
ristussuunnassa. Keksinn®tn mukaisesti mahdollistetulla puristustilan

koon lisfyksell¥ puristussuunnassa voidaan puristustilan tilavuutta



57703

lisitd ilman, ettd tarvittavia kovametalliosia tai muita 1&hinn&
puristustilaa olevia komponentteja tarvitsee tehd& suuremmiksi kuin
sellaisiksi, ettd ne voidaan valmistaa riitt#v&1l4 lujuudella.

Lihemmin m#driteltynd tarkoittaa ti#mi keksintd suurpainelaitetta,
joka on muodostettu kahdesta vastakkain olevasta puristuslujasta
elimestd, joista ainakin toinen on liikuteltavissa toista kohti,
seki niiden elinten v#liin sovitetusta sylinterimiisestd puristus-
kammiosta, joka muodostuu liikuteltavan elimen liikesuunnassa p&&l-
lekkdin asetettujen puristuslujien renkaanmuotoisten levyjen koh-
dakkain olevista aukoista sek¥ tiivisteistd, ja keksinndlle on
tunnusomaista se, etti mainitut samoin renkaanmuotoiset tiivis-
teet ovat kokoonpuristuvaa ainetta ja sovitettu aina kahden pe-

rdkkdisen levyn vdliin.

Keksinndn edullisen suoritusmuodon mukaan on l&hinn# vastakkain ole-
via elimi¥ sijaitsevista levymiisisti elimistd ainakin toisessa vie-
reistd vastaelinti kohti oleva osa varustettu sis#inp8in vastaavalla
tavalla pienenev#lli poikkileikkauksella sek# edullisesti kokoon-
puristuva tiiviste on jirjestetty elinten molempien esitettyjen

osien viliin.

Sen lis#ksi, ettd tiivisteiden (tai tiivisteen) levym#isten elinten
vdlisss on oltava kokoonpuristuvia, jotta sallitaan levymdisten
elinten siirtoliike toisisaan kohti liikkuvan elimen tai liikkuvi-
en vastakkain olevien elinten liikesuunnassa, on niiden voitava s#Hi-
lyttds luja ote niihin pintoihin, Jjoita vastaan ne ovat koko suur-
painelaitteen ty8vaiheen ajan. Sopivia materiaaleja tiivistelssé&
ovat esim. pyrofylliitti, talkki, vuolukivi, kivipiirroskivi ja
heksagoninen boorinitridi. Tiivisteet voidaan vahvistaa metalli-
sisustalla, jotta lisitid4n niiden sitkeyttid ja venyvyyttd tal va-
rustaa tukirenkailla, jotta estetiin tal vastustetaan radiaalista
ulosvirtausta. Jos mahdollisesti kiytettivit tiivisteet vastakkain
olevien puristuslujien elinten ja viereisten levymdisten elinten
vilissd tehdiin kokoonpuristuviksi, voivat ne olla tehdyt saman-
tyyppisestd materiaalista kuin muutkin tiivisteet ja ne voivat myds
sisdltid8 vahvistavia metallisia sisfosia.
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Keksintd4 selitet#&in l#hemmin kuvaamalla erdstd suoritusesimerkkis
viittaamalla oheiseen piirustukseen, missi kuvio 1 esittdd t&min
keksinntn mukaista suurpainelaitetta leikattuna puristussuunnassa
Ja kuvio 2 esitt#i kuvion 1 mukaisen suurpainelaitteen levym#isti
elintd ylh#41t4 niZhtyni.

Kuvion 1 mukaisessa suupainelaitteessa rajoittaa puristustilaa 10,
mik¥ on sylinterim#inen, sen pd&typinnoista puristuslujat elimet,
mitk& ovat meisteji 11 Ja 12, mitki ovat liikkuvia puristustilan
sisustan suuntaan (eli sylinterim#isen tilan akselin suuntaan).

Liike aikaansaadaan hydraulisen puristimen osittain esitetyills min-
nills 100 ja 101, mitks vaikuttavat meistejd vasten olevien puristus-
laattojen 13 ja 14 ulkosivuihin, mitk#4 puristuslaatat ovat esim. ko-
vuuteen 60 RC karkaistua pikaterssts. M&nndt 100 ja 101 on sihkdises-
ti eristetty puristuslaatoista esim. fenolihartsi-paperi-laminaattia
olevalla eristyskerroksells 102 Jja vastaavasti 103, Keh&pintaa pitkin
rajoittavat puristustilaa niiden sylinterimfisten reikien 15, 16, 17,
18 ja 19 seindmit, mitks ovat puristuslujissa ja puristusta vastaan-
ottavissa elimissid 20, 2l, 22, 23 ja 24 seks levym8isten elinten vi-
liin jHrjestetyt kokoonpuristuvat rengasmaiset littedt tiivisteet

25, 26, 27 ja 28, mitk# ovat esim. pyrofylliitti¥, varustettuna mah-
dollisesti keskelty metallisis#osilla, mitks ovat yhdensuuntaisia
tiivisteiden niiden vastinpintojen kanssa, mitk# ovat levym8isis eli-
mi& vasten. Kuten kuviosta kdy selville, on levym#iset elimet Jérjes-
tetty perdkk#in meistien liikesuunnassa. Tiivisteet pitdvit levymii-
set elimet vilimatkan pHissi toisistaan siten, ett# niiden v8lilli on
védlitilat 29, 30, 31 ja 32. Levym&isisss elimissi 20 ja 24, mitks
sijaitsevat 1lZhinni meistej¥, on reiit 1lZhinnsz meistejid sijaitsevista
osista 33 ja 34 varustettu ulospdin lis¥&ntyvilli poikkileikkauksells.
Esimerkkitapauksessa ovat mainitut reift kartiomaisia. Meistien 11 Jja
12 ne osat 35 ja 36, mitk# ovat toisiaan vasten ja sijaitsevat 1&hinni
puristustilaa, on varustettu sis&&np8in vastaavalla tavalla pienene-
vdlls poikkileikkauksella, eli ne ovat esimerkkitapauksessa kartio-
maisia. Osien 33 ja 35 ja vastaavasti osien 34 ja 36 v#lille on jirjes-
tetty kokoonpuristuvat tiivisteet 37 ja 38, mitk# ovat esim. pyro-
fylliittil, varustettuina mahdollisesti metallisisuksilla, mitk# ovat
yhdensuuntaisia tiivisteiden niiden pintojen kanssa, mitk# ovat osia
33 ja 35 ja vastaavasti 3l ja 36 vasten. Tiivisteiden muoto on sovi-
tettu mainittujen osien muotoon, miki tarkoittaa sit#, etti ne esi-



° 57703

merkkitapauksessa ovat kartiomaisia. Levymiiset elimet on varustettu
ohjauselimilli, mitk# varmistavat sen, etteividt levyt siirry sivu-
suunnassa eivitki asetu vinoon toistensa suhteen, kun paine synnyte-
t&3%n ja yll&pidet##n suurpainelaitteessa. Ohjauselin, mik& voidaan teh-
di eri tavoin, muodostuu esitetyss&é tapauksessa joustavista laipoista
39, L0, 41 ja 42 ja vastaavasti U3, b, 45 ja U6, mitkd kulkevat le-
vymiisten elinten keh## pitkin ja ovat yhteisvaikutuksessa parittain
siten, etti levymiisen elimen laippaa esim. 39 tuetaan viereisen le-
vym#isen elimen laipalla esim. 43, jolloin viimeksimainitussa laipas-
sa on tukireuna 43a laippaa 39 varten. Laippojen 43, LU, 45 ja 46
tukireunoja on merkitty numeroilla 43a, 4ba, U5a ja 46a. Toinen esi-
merkki ohjauselimen muotoilusta on muodostaa osat 39, 4o, 41 ja 42,
osien 43, 4L, 45 ja 46 pi#asiassa vaakasuorat osat sek# osat 43a, Llua,
USa ja LY6a erillisiksi irtonaisiksi osiksi, jolloin jokainen osa kah-
dessa ensinmainitussa ryhm&ssi lep#f sis#sivullaan vastaavia, mydhem-
min kuvattavan renkaan 81, 82, 83, 84 ja 85 tukireunaa vasten, ja
ulkosivulla erillists irtonaista rengasta vasten, miki vastaa kaikkia

osia 43a-lUba.

Kummassakin meistissi 11 ja 12 on keskeinen osa 47 (mik# muodostaa
osan 35 kanssa kiinni olevan yksikén) ja 48 (mik& muodostaa osan 36
kanssa kiinni olevan yksik®n) kovametallia, miki sis&lt&8% esim. ou %
WC ja 6 % Co. Kummankin keskiosan p#&lle on puristettu tunnetulla
tavalla samankeskeiset kiristysrenkaat 49, 50 ja 51 ja vastaavasti
52, 53 ja 54, mitki ovat tydkaluteréstd karkaistuna kovuuteen 52-5U
RC. Sovitepinnat voivat olla liev#sti kartiomaisia piillepuristamisen
helpottamiseksi. Kiristysrenkaiden tehtdvé@n# on antaa tukipuristusta
meistin keskiosalle 47 ja vastaavasti U8, jotta lis&t#&n sen kykyd
vastaanottaa suuria radiaalisia ja tangentiaalisia jé&nnityksiZ.

Jokaisessa levymiisessi elimess# 20 ja vastaavasti 21, 22, 23 ja 24
on keskeinen rengas 55 ja vastaavasti 56, 57, 58 ja 59, mik4 on kova-
metallia, sis#ltien esim. 90 % WC ja 10 %4 Co. Renkaat on l&hinni ym-
pardity sektorinmuotoisilla levyill¥ 60 ja vastaavasti 61, 62, 63

ja 64, mitki ovat kovametallia, sis#ltden esim. 85 % WC ja 15 % Co,
mitki levyt on jirjestetty siten, ettd niiden vdlissd on raot 65
(katso kuvio 2, mik# esittdi levym#isti elintd 21). N&iden levyjen
ympirille on tunnetulla tavalla puristettu samankeskeiset kiristys-
renkaat 66, 67, 68 ja vastaavasti 69, 70, 71, ja vastaavasti 72, 73,
74, ja vastaavasti 75, 76, 77 ja vastaavasti 78, 79, 80. Niiden ma-
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teriaali on tydkaluteristd, mik# on karkaistu kovuuteen 52-54 RC. So-
vitepinnat voivat olla lievisti kartiomaisia. Kiristysrenkaat antavat
sektorimaisten levyjen v&litykselld tukipainetta keskeisiin renkai-
siin. Levym#iset elimet on ulkopuolelta varustettu ulkorenkaalla 81
ja vastaavasti 82, 83, 84 ja 85, mik# on kovuuteen 45 RC karkaistua
tybkaluterdsts, mihin ulkorenkaaseen kuuluvat kuvicissa esitetyssi
suoritusmuodossa aiemmin esitetyt, tukielimini toimivat joustavat
laipat 39-42 ja 43-46. Ohjauselimet on muodostettu siten, etti ne
lis&d&vit keskeisten renkaiden 55-59 tukipainetta antamalla radiaali-
sesti sis#8npiin suunnatun painekomponentin.

Puristustilaan on jirjestetty reaktioelementti. Se sis#lt#i kaksi
meistejd vasten olevaa levy4d 86 ja vastaavasti 87, mitkd ovat sih-
k6& johtavaa materiaalia, esim. teristi, joissa levyissid on sis#in-
pédin tydntyvd sylinterimiinen osa 88 ja vastaavasti 89. Kummankin
sylinterimiisen osan sisépéﬁn pelittdd levy 90 Ja

vastaavasti 91, mik# on s#hk®i johtavaa ainetta, esim. teristi. Sy-
linteriméiset tilat 92 ja vastaavasti 93, mitki osat 86, 88 ja 90 ja
vastaavasti 87, 89 ja 91 muodostavat, on tiytetty l&mpOi eristavalli
aineella, esim. talkilla. Levyjen 86 ja 87 ja sylinterimiisten osien
88 ja 89 ja levyjen 90 ja 91 ulkopuolella kulkee si¥hkdi eristivd ja
l8mpdE eristivi putki 94, miki# on esim. pyrofylliitti#. T&m&n putken
sisfpuolelle ja levyjen 90 ja 91 viliin on jirjestetty materiaali 95,
mik& on puristettava, esimerkkitapauksessa reaktiomassa, miki muo-
dostuu grafiitista ja nikkelisti tai jostakin muusta metallista,
millE on kyky liuottaa hiilti. Kisittelem&ll: t4tE massaa hyvin kor-
keassa paineessa ja korkeassa limpétilassa voi grafiitti muuttua ti-
mantiksi. Limmitys tapahtuu s&hkdvirralla, miki johdetaan massan 1l&pi
meistien v&11114 osien 86, 88 ja 90 ja vastaavasti 87, 89 ja 91 kaut-
ta. Virrantuontijohdot, mitki on jérjestetty puristuslaattoihin 13
ja 14, on merkitty 96 ja 97. Grafiitista ja metallista muodostuvalla
massalla on riittivi johtokyky, jotta voidaan kiyttidi suoraa vastus-
lémmitystd. Jos materiaali 95 on muunlaista, milli on huonompi johto-
kyky, voidaan l8mmitys saada aikdan siten, etti putkia, levyj&, lankoja tai
muita kappaleita, mitkid ovat s&hkdistid vastusainetta, upotetaan ma-
teriaaliin tai Jjirjestetiin materiaalin ympirille.

Materiaali 95 voidaan asettaa alttiiksi paineelle hydraulipuristimen
médnnill¥d 100 ja 101, mitk#d aikaansaavat puristuslaattojen 13 ja 14
ja meistien 11 ja 12 siirtymisen toisiaan kohti. Meistit puristavat
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1iikkuessaan kokoon tiivisteitid 25, 26, 27 ja 28 meistien lii-
kesuunnassa, eli kohtisuoraan tiivisteiden niiden pintojen suhteen,
mitks ovat levymiisii elimii 20, 21, 22, 23 ja 24 vasten. My8s tii-
visteet 37 ja 38 puristuvat kokoon olennaisesti kohtisuoraan niiden
pintojen suhteen, mitki ovat viereisii elimiZ vasten. Tiivisteiden
kokoonpuristumisessa tapahtuu tietyssi mitassa tiivistemateriaalin
valumista poispdin puristustilasta. Meistien liikkuessa puristuu ma-
teriaali 95 kokoon. T&m& puristus ei tapahdu ainoastaan puristustilan
pidistsd, vaan myds puristustilan eri tasoilta tiivisteiden 25, 26, 27
ja 28 kuvatun kokoonpuristumisen ansiosta. Kuvatulla laitteella voi-
daan saavuttaa yli 50 000 atm paine ja samalla yli 1700°C 18mpdtila,
eli grafiitin muuttamiseen timantiksi vaadittava paine ja l&mpdtila.

Yksinkertaisimmassa muodossa k&sitt#i keksinndn mukainen suurpaine-
laite ainoastaan kaksi levymdistd elinti ja ainocastaan yhden kokoon-
puristuvan tiivisteen, miki sijaitsee levym&fisten elinten védlissé&.
Kuviossa 1 esitettyi suurpainelaitetta voidaan siis muutella siten,
ettd levymiiset elimet 21 ja 22 ja 23 poistetaan, samoin kuin tiivis-
teet 26, 27 ja 28. Puristustilan 10 rajoitusseinit meistien 11 ja

12 v81ill4 muodostuvat silloin yksistddn levymdisten elinten 20 ja

24 reikien 15 ja 19 seinimisti seki kokoonpuristuvasta tiivisteestd
25.

Voidaan myds ajatella keksinn®n muita suoritusmuotoja. Siten voidaan
ulommat levymidiset elimet esim. varustaa aukoilla, joilla ei ole
ulospdin lisdintyvii poikkileikkausta, jolloin vastassa olevat paine-
lujat elimet muodostuvat parhaiten piiasiassa tasomaisista levyisti.
T&11l6in voidaan nididen levyjen ja lidhinn¥ sijaitsevien levymiisten
elinten vilissH kiyttdi tiivisteiti, mitk# ovat samanlaisia kuin ku-
vatut tiivisteet levymiisten elinten v&lissid, esim. tiiviste 25.

On myds ajateltavissa, ettid tissi kiytet#in kokoonpuristumattomia
tiivisteitid, esim. terisrenkaan tapaisia tiivisteiti, tai luovutaan
kokonaan tiivisteistd. Vaihtoehtoisesti voidaan vain toinen ulommista le-
vymiisisti elimistd, esim. elin 24, varustaa ilman ulospiin lisd&nty-
vdi poikkileikkausta olevalla aukolla, jolloin 1l#hinnd sijaitseva
puristusluja vastaelin muodostetaan parhaiten p#iasiassa taso-
maiseksi levyksi, mikid on tiivistetty puristustilaa kohti tiivisteel-
14, mikd on samaa tyyppi& kuin tiiviste 25. On myds mahdollista kéyt-
t48 aikalsemman esimerkin kaltaista kokoonpuristumatonta tiivistettid

tai luopua ki#yttédmisti tiivistettid. Yksi vastakkain olevista paine-
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lujista elimistd 11 ja 12 on muodostettu joko meistiksi, mill¥ on
sis8&npdin pienenev#11¥ poikkileikkauksella varustettu osa kuvion 1
mukaan tai tasomaiseksi levyksi tai olla muulla tavalla liikkumaton,
esim. levitd kiinte4114 puristusp®yd#lls tai muodostua kiintelsti
puristuspdydisti.

Patenttivaatimukset

1. Suurpainelaite, joka on muoddstettu kahdesta vastakkain ole-
vasta puristuslujasta elimestd (11, 12), joista ainakin toinen on
liikuteltavissa toista kohti, seki n#iden elinten v&liin sovitetus-
ta sylinterimiisesti puristuskammiosta (10), joka muodostuu liiku-
teltavan elimen (11, 12) liikesuunnassa p&#llekk#in asetettujen pu-
ristuslujien renkaanmuotoisten levyjen (20-24) kohdakkain olevista
aukoista sekd tiivisteistd (25-28), t unne t t u siitd, etts
mainitut samoin renkaanmuotoiset tiivisteet (25-28) ovat kokoonpu-
ristuvaa ainetta ja sovitettu aina kahden perikkiisen levyn (20-24)

vdliin.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen suurpainelaite, t unne t -
t u siitd, ettd ainakin toisessa H#rimmiisist# levyistd (20, 24)
aukon uloin osa on kartiomaisesti laajeneva ja reiki4 kohti oleva
osa (35, 36) viereisessj vastaelimess# (11, 12) on vastaavalla ta-
valla kartiomaisesti suppeneva, seki edullisesti kokoonpuristuva
tiiviste (37, 38) on sovitettu mainittujen kartiomaisten osien vi-
liin.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen suurpainelaite, t u n -
nettu siitd, ettd kokoonpuristuva tiiviste (25-28) kahden pe-
rékk&éisen levyn (20-24) vilissi on ainakin olennaiselta osaltaan
pyrofylliittid tai talkkia.

u, Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen suurpainelaite,
tunnettu siitd, ettd kokoonpuristuva tiiviste (25-28) kah-
den perékkdisen levyn (20-24) v#1il11l4 sisH1t#4 metallisisuksen.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 2-4 mukainen suurpainelaite,
tunnettu siitd, etti kartiomainen tiiviste (37, 38) vasta-
elimen (11, 12) ja sit#d vastassa olevan levyn (20, 24) vilissH on
ainakin olennaiselta osaltaan pyrofylliittii tai talkkia.
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6. Jonkin patenttivaatimuksen 2-5 mukainen suurpainelaite,
tunne¢ttu siitd, ettid kartiomainen tiiviste (57, %8) vau-
taelimen (11, 12) ja sit4 vastassa olevan levyn (20, 24) vililli

sisdltidd metallisisuksen.

Patentkrav

1. H8gtrycksapparat som &r bildad av tva motstdende tryckresis-
tenta organ (11, 12), varav dtminstone den ena &r férskjutbar mot
den andra, och ett mellan dessa organ anordnat tryckrum (10) som
pildas av i linje med varandra belégna hdl i det fdrskjutbara or-
ganets (11, 12) rdrelseriktning p& varandra anbragta ringformiga
tryckresistenta skivor (20-24), samt av packningar (25-28), k & n-
netecknad av att nimnda likaledes ringformiga packningar
(25-28) bestdr av hoptryckbart material och é&r anordnade mellan

varje p& varandra fdljande skiva (20-24).

2. Hégtrycksapparat enligt patentkravet 1, k & nnet ec k -
nad av att hdlets yttre del i &tminstone den ena av de yttersta
skivorna (20, 24) #r koniskt utvidgad och den mot hédlet 1 det ndr-
bel#igna motstiende organet (11, 12) befintliga delen (35, 36) 4r
p& motsvarande s#dtt koniskt avsmalnande, samt att en f8retriddesvis
hoptryckbar packning (37, 38) &r aﬁordnad mellan de nidmnda koniska

delarna.

3. H8gtrycksapparat enligt patentkravet 1 eller 2, k @ nn e -
t ecknad av att den hoptryckbara packningen (25-28) mellan
tvd efter varandra f&ljande skivor (20-24) &tminstone till vésent-

l1ig del bestdr av pyrofyllit eller talk.

b, Hogtrycksapparat enligt ndgot av patentkraven 1-3, k & nn e -
t ec knad av att den hoptryckbara packningen mellan tvd efter
varandra f&ljande skivor (25-28) innehdller ett metallinligg.

5. Hégtrycksapparat enligt ndgot av patentkraven 2-4, kx E&nne -
t ecknad av att den koniska packningen (37, 38) mellan det
motst&ende organet (11, 12) och den mittemot bel#gna skivan (20, 24)
&tminstone till visentlig del bestdr av pyrofyllit eller talk.

6. Hégtrycksapparat enligt ndgot av patentkraven 2-5, k &nn e -

t ecknad av att den koniska packningen (37, 38) mellan det
motstdende organet (11, 12) och den mittemot bel&gna skivan (20, 24)
innehdller ett metallinlégg.
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