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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Verbinden von Mdébelbeschlagsteilen, insbe-
sondere von Seitenzargenteilen einer Schublade, wobei ein erster Beschlagsteil an einen zwei-
ten Beschlagsteil angelegt und mit diesem verbunden wird, sowie einen Mdbelbeschlag, insbe-
sondere eine Seitenzarge einer Schublade, mit einem ersten Beschlagsteil, der mit einem zwei-
ten Beschlagsteil verbunden ist.

[0002] Einzelne Beschlagsteile von Mdbelbeschldgen werden bisher haufig durch ein Fligever-
fahren miteinander verbunden, beispielsweise mittels Durchsetzfiigen, das haufig auch als
Clinchen oder Toxen bezeichnet wird. Unter Mdbelbeschlagen werden im Rahmen der Erfin-
dung generell Beschlage flir Mobel oder fir Mobelteile, wie beispielsweise fir Schubladen,
verstanden. So kann es sich bei einem Mdbelbeschlag um ein Scharnier, um einen Stellteil fir
einen Stellantrieb zum Bewegen eines bewegbaren Mdbelteils (z.B. Schublade oder Mdbel-
klappe) oder um eine Seitenzarge einer Schublade handeln, die eine Seitenwand als ersten
Beschlagsteil umfassen kann, welche mit einer Behaltnisschiene als zweiten Beschlagsteil zu
verbinden ist. Ein solcher Mdbelbeschlag, umfassend eine Schubladenseitenwand, die mit einer
Behaltnisschiene verbunden ist, kann in weiterer Folge an einem Boden einer Schublade ange-
bracht werden, wobei die Behaltnisschiene zur Verbindung der Schublade mit einer im Stand
der Technik bekannten Schubladenausziehfiihrung dienen kann.

[0003] Herkdmmliche Verfahren zum Verbinden von Mdbelbeschlagsteilen sind insofern nach-
teilig, als beispielsweise flr das Verbinden mittels Durchsetzfliigen in einer entsprechenden
Montageanlage haufig eine komplexe und aufwandige Werkzeugausfilhrung erforderlich ist.
Dariber hinaus ergibt sich durch dieses Fligeverfahren ein verhaltnismalig hoher Materialliber-
stand Uber die Oberflache der zusammengefiigten Teile hinaus. Beim Verbinden mittels Halsen
wiederum flihrt das Fertigen eines Halses zu hohen Materialspannungen, die ebenfalls nachtei-
lig sein konnen.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es daher, die vorbeschriebenen Nachteile zu vermeiden und
ein gegeniiber dem Stand der Technik verbessertes Verfahren zum Verbinden von Mdbelbe-
schlagsteilen sowie einen entsprechend verbesserten Mobelbeschlag bereitzustellen.

[0005] Die Aufgabe wird durch ein Verfahren mit den Merkmalen des Anspruchs 1 und einen
Mobelbeschlag mit den Merkmalen des Anspruchs 7 geldst. Vorteilhafte Ausgestaltungen der
Erfindung sind in den abhangigen Anspriichen angegeben.

[0006] Beim erfindungsgemafien Verfahren ist vorgesehen, dass der zweite Beschlagsteil - in
dem wenigstens eine Biegelasche ausgebildet ist - derart an den eine Offnung aufweisenden
ersten Beschlagsteil angelegt wird, dass die wenigstens eine Biegelasche mit der Offnung
fluchtet, und dass die wenigstens eine Biegelasche durch die Offnung hindurch um einen Rand
der Offnung herum umgebogen wird.

[0007] Da im Vergleich zum Halsen beim vorgeschlagenen Verfahren lediglich Biegelaschen
anstatt eines komplett umlaufenden Materialabschnitts umgeformt werden, entstehen geringere
Materialspannungen und somit auch weniger unerwiinschte Verformungen bei der Fertigung.
Im Vergleich zum Halsen und zum Durchsetzfiigen werden auch geringere Krafte fir die Mate-
rialverarbeitung bendtigt. Auch dies flhrt zu geringeren Materialspannungen und zu weniger
unerwtinschten Verformungen.

[0008] Gemal} einem besonders bevorzugten Ausflihrungsbeispiel kann vorgesehen sein, dass
die wenigstens eine Biegelasche so weit um den Rand der Offnung herum umgebogen wird, bis
die wenigstens eine Biegelasche des zweiten Beschlagsteils an einer Oberflache des ersten
Beschlagsteils anliegt, wobei vorzugsweise die umgebogene wenigstens eine Biegelasche eine
formschlUssige Verbindung mit dem ersten Beschlagsteil bildet.

[0009] Wenn die Biegelaschen so weit in Richtung des ersten Beschlagsteils umgebogen wer-
den, bis sie sich ins Material des ersten Beschlagsteils regelrecht eingraben, kann eine stabile
formschlUssige Verbindung zwischen dem ersten Beschlagsteil und dem zweiten Beschlagsteil
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erreicht werden. Beim Halsen beispielsweise ergibt sich meist lediglich eine glatte Anlage des
ersten Beschlagsteils am zweiten Beschlagsteil, was zu keiner stabilen formschlissigen Ver-
bindung flhrt. Dariiber hinaus ist auch der Materiallberstand - jene Hohe der wenigstens eine
Biegelasche, die von der Oberflache des erstens Beschlagsteils vorsteht - geringer als bei-
spielsweise beim Durchsetzfligen. Dadurch steht mehr Spiel flir Anschlusssysteme an den
Mobelbeschlag zur Verfligung, beispielsweise in jenem Fall, bei dem der Mdbelbeschlag um-
fassend eine Seitenwand einer Schublade und eine damit verbundene Behaltnisschiene auf
eine Schubladenausziehflihrung aufgesetzt werden soll.

[0010] Besonders vorteilhaft ist jene Ausfuhrungsform der Erfindung, bei der in einem ersten
Schritt die wenigstens eine Biegelasche durch die Offnung hindurch so weit um den Rand der
Offnung herum umgebogen wird, bis die wenigstens eine Biegelasche im Wesentlichen senk-
recht zur Oberflache des ersten Beschlagsteils vom ersten Beschlagsteil vorsteht, wobei in
einem zweiten Schritt die wenigstens eine Biegelasche weiter in Richtung der Oberflache des
ersten Beschlagsteils umgebogen wird.

[0011] Dabei kann vorgesehen sein, dass im ersten Schritt ein erstes Umformwerkzeug, vor-
zugsweise ein erster Stempel, durch eine Bewegung des ersten Umformwerkzeugs in Richtung
vom zweiten Beschlagsteil zum ersten Beschlagsteil die wenigstens eine Biegelasche durch die
Offnung hindurch umbiegt, wobei im zweiten Schritt ein zweites Umformwerkzeug, vorzugswei-
se ein zweiter Stempel, durch eine Bewegung des zweiten Umformwerkzeugs in Richtung vom
ersten Beschlagsteil zum zweiten Beschlagsteil die wenigstens eine Biegelasche weiter in
Richtung der Oberflache des ersten Beschlagsteils umbiegt. Hierbei erfolgt ein Umformen der
Biegelaschen durch zwei Umformwerkzeuge, die nacheinander in entgegengesetzten Richtun-
gen zum Einsatz kommen. Insgesamt kénnen damit die Umformwerkzeuge einfacher ausge-
fuhrt werden als beispielsweise beim Durchsetzfligen, wodurch in weiterer Folge auch niedrige-
re Herstellungskosten entstehen.

[0012] Gemal’ einer besonders bevorzugten Ausflhrungsform kann vorgesehen sein, dass
eine Mehrzahl, vorzugsweise drei, im zweiten Beschlagsteil ausgebildete Biegelaschen durch
die Offnung hindurch um den Rand der Offnung herum umgebogen werden. Versuche der
Anmelderin haben gezeigt, dass insbesondere das Vorsehen von drei Biegelaschen, die ent-
lang des Randes der Offnung im Wesentlichen gleichmaRig verteilt angeordnet sind, eine be-
sonders zuverlassige formschlissige Verbindung der Mébelbeschlagsteile ermoglicht.

[0013] Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass der Rand eine Biegekante zum Umbiegen
der wenigstens einen Biegelasche bildet.

[0014] Bei einem erfindungsgemalten Mobelbeschlag ist vorgesehen, dass der erste Beschlag-
steil eine Offnung aufweist, um deren Rand herum wenigstens eine im zweiten Beschlagsteil
ausgebildete Biegelasche umgebogen ist.

[0015] Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass der erste Beschlagsteil als Seitenwand einer
Schublade und der zweite Beschlagsteil als Behaltnisschiene der Schublade ausgebildet sind.

[0016] In einer bevorzugten Ausflihrungsform kann vorgesehen sein, dass die Offnung als im
Wesentlichen geschlossene Offnung, vorzugsweise als Durchgangséffnung oder Durchgangs-
loch, ausgebildet ist.

[0017] Es kann vorzugsweise vorgesehen sein, dass der Rand im Wesentlichen kreisférmig
ausgebildet ist.

[0018] Bei einer weiteren Ausfiihrungsform kann vorgesehen sein, dass die wenigstens eine
Biegelasche in eine Ausnehmung des zweiten Beschlagsteils ragt. Mit anderen Worten kann
hierbei die wenigstens eine Biegelasche die Ausnehmung im zweiten Beschlagsteil begrenzen.
Dabei kann vorzugsweise vorgesehen sein, dass sich die Ausnehmung innerhalb des Randes
der Offnung befindet. Die Kontur der Ausnehmung im zweiten Beschlagsteil liegt dabei inner-
halb des Randes der Offnung im ersten Beschlagsteil. Dadurch kdnnen einerseits Toleranzen in
Fertigung und Positionierung der Beschlagsteile ausgeglichen werden. Andererseits kommt es
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dadurch nicht zwangsweise zu einer Zentrierung des zweiten Beschlagsteils in Bezug auf die
Offnung des ersten Beschlagsteils wihrend des Verbindens der Beschlagsteile. Eine solche
Zentrierung kann beispielsweise erfolgen, wenn sich die Kontur der Ausnehmung teilweise mit
dem Rand der Offnung deckt oder wenn sich die Kontur der Ausnehmung teilweise auRerhalb
der Offnung befindet. Das Umbiegen der Biegelaschen durch die Offnung hindurch kann in
einem solchen Fall zu einer automatischen - jedoch manchmal nicht erwiinschten - Zentrierung
bzw. Lageveranderung des zweiten Beschlagsteils relativ zur Offnung fiihren.

[0019] Gemald einem bevorzugten Ausflhrungsbeispiel kann vorgesehen sein, dass die we-
nigstens eine Biegelasche zwei Seitenflachen aufweist, die in Richtung eines Endes der Biege-
lasche einander zugeneigt verlaufen.

[0020] Es kann auch vorgesehen sein, dass ein Ende der Biegelasche abgerundet ausgebildet
ist.

[0021] Besonders vorteilhaft ist jene Ausflhrungsform, bei der im zweiten Beschlagsteil mehre-
re, vorzugsweise drei, Biegelaschen ausgebildet sind.

[0022] Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass der erste Beschlagsteil und der zweite Be-
schlagsteil aus einem Blech bestehen, beispielsweise aus Alublech oder Stahlblech.

[0023] Schutz wird auch begehrt fir ein Mébel mit den Merkmalen des Anspruchs 17.

[0024] Weitere Einzelheiten der vorliegenden Erfindung werden anhand der nachfolgenden
Figurenbeschreibung erldutert. Dabei zeigt bzw. zeigen:

[0025] Fig. 1 zwei zu verbindende Mdbelbeschlagsteile,

[0026] Fig. 2 die gemall dem vorgeschlagenen Verfahren zu verbindenden Mdbelbe-
schlagsteile aus Figur 1,

[0027] Fig. 3 einen gemal dem vorgeschlagenen Verfahren verbundenen Mdobelbe-
schlag in Form einer Seitenzarge einer Schublade,

[0028] Fig. 4a eine Detailansicht des Md&belbeschlags der Figur 3 nach einem Verfah-
rensschritt des vorgeschlagenen Verfahrens,

[0029] Fig. 4b die vergrolierte Ansicht eines Teilbereichs der Figur 4a,

[0030] Fig. 5a den Mobelbeschlag gemal® Figur 4a nach einem weiteren Verfahrens-
schritt,

[0031] Fig. 5b die vergrofierte Ansicht eines Teilbereichs der Figur 5a,

[0032] Fig. 6a den Mobelbeschlag gemalt Figur 4a nach einem weiteren Verfahrens-
schritt,

[0033] Fig. 6b die vergrolierte Ansicht eines Teilbereichs der Figur 6a,

[0034] Fig. 7a eine Schnittansicht durch einen Verbindungsbereich des Mdbelbeschlags
gemal} Figur 6a,

[0035] Fig. 7b die vergrofierte Ansicht eines Teilbereichs der Figur 7a,

[0036] Fig. 8 ein weiteres Beispiel fur einen gemall dem vorgeschlagenen Verfahren
verbundenen Mdbelbeschlag,

[0037] Fig. 9a, 9b eine beispielhafte Durchfiihrung des Umbiegens von Biegelaschen mit
einem ersten Umformwerkzeug,

[0038] Fig. 9¢ eine Schnittansicht durch den Verbindungsbereich gemaf? Figur 9b,

[0039] Fig. 10a die Durchflhrung eines weiteren Verfahrensschrittes zum Umbiegen von
Biegelaschen gemaf Figur 9a mit Hilfe eines zweiten Umformwerkzeugs,
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[0040] Fig. 10b eine perspektivische Schnittansicht durch den Verbindungsbereich gemar

Figur 10a,

[0041] Fig. 10c eine seitliche Schnittansicht durch den Verbindungsbereich gemaf Figur
10a,

[0042] Fig. 11 eine Schublade mit zwei AusflUhrungsbeispielen von vorgeschlagenen

Mdébelbeschlagen und
[0043] Fig. 12 einen Mobelkorpus mit darin angeordneter Schublade.

[0044] Figur 1 zeigt zwei zu verbindende Mdébelbeschlagsteile 1, 2 in perspektivischer Oberan-
sicht. Der erste Beschlagsteil 1 weist in diesem Beispiel drei Offnungen 4 in Form von kreisrun-
den Durchgangsldchern auf, die somit jeweils einen kreisrunden Rand 5 aufweisen. Der zweite
Beschlagsteil 2 weist drei Ausnehmungen 12 auf, in die jeweils drei im zweiten Beschlagsteil 2
ausgebildete Biegelaschen 3 hineinragen.

[0045] Jede dieser Biegelaschen 3 weist jeweils zwei Seitenflachen 13 auf, die in Richtung
eines jeweiligen Endes 14 einer Biegelasche 3 einander zugeneigt verlaufen. Die jeweiligen
Enden 14 der Biegelaschen 3 sind abgerundet ausgebildet.

[0046] Figur 2 zeigt die zwei Mobelbeschlagsteile 1, 2 der Figur 1, nachdem der erste Be-
schlagsteil 1 an den zweiten Beschlagsteil 2 derart angelegt wurde, dass eine jeweilige Gruppe
von drei Biegelaschen 3 des zweiten Beschlagsteiles 2 mit einer korrespondierenden Offnung 4
im ersten Beschlagsteil 1 fluchten. Insgesamt sollen drei Verbindungsbereiche 17 zur Verbin-
dung des ersten Beschlagsteils 1 mit dem zweiten Beschlagsteil 2 entstehen. In der gezeigten
Darstellung sind die drei Verbindungsbereiche 17 in unterschiedlichen Verfahrensschritten des
vorgeschlagenen Verfahrens dargestellt. Von links oben nach rechts unten betrachtet sind die
Biegelaschen 3 des ersten Verbindungsbereichs 17 nicht umgeformt, die Biegelaschen 3 des
zweiten Verbindungsbereichs 17 bereits durch die Offnung 4 hindurch um einen Rand 5 der
Offnung 4 herum umgebogen und die Biegelaschen 3 des dritten Verbindungsbereichs 17
bereits soweit um den Rand 5 der Offnung 4 herum umgebogen, dass die Biegelaschen 3 des
zweiten Beschlagsteiles 2 an einer Oberflache 6 des ersten Beschlagsteiles 1 anliegen. Insbe-
sondere kdnnen die Biegelaschen 3 des dritten Verbindungsbereichs 17 soweit in Richtung der
Oberflache 6 des ersten Beschlagsteiles 1 umgebogen werden, dass sich diese in den ersten
Beschlagsteil 1 eingraben und eine formschlissige Verbindung mit dem ersten Beschlagsteil 1
bilden.

[0047] Figur 3 zeigt ein Beispiel fir einen Mobelbeschlag 9, der einen ersten Beschlagsteil 1
und einen zweiten Beschlagsteil 2 umfasst und nach dem vorgeschlagenen Verfahren zu ver-
binden ist. Der erste Beschlagsteil 1 ist in diesem Beispiel als eine Seitenwand 11 einer hier
nicht dargestellten Schublade ausgebildet und der zweite Beschlagsteil 2 ist als eine Behaltnis-
schiene 10 fiir diese Schublade ausgebildet.

[0048] Nach Verbindung der Seitenwand 11 mit der Behaltnisschiene 10 bilden diese eine
Seitenzarge 20 fur die Schublade.

[0049] Der erste Beschlagsteil 1 soll mit dem zweiten Beschlagsteil 2 an insgesamt flinf Verbin-
dungsbereichen 17 verbunden werden. Der erste Beschlagsteil 1 weist dementsprechend flnf
Offnungen 4 in Form von Durchgangsléchern auf und der zweite Beschlagsteil 2 weist fir die
funf Verbindungsbereiche 17 jeweils Ausnehmungen 12 auf, in die jeweils drei Biegelaschen 3 -
die im zweiten Beschlagsteil 2 ausgebildet sind - hineinragen (vgl. Fig. 1).

[0050] Figur 4a zeigt ein vorderes Ende der Seitenwand 11 gemafd Figur 3 in einer vergrofiier-
ten Ansicht und Figur 4b zeigt den mit einem Kreis markierten Bereich der Figur 4a in einer
Detailansicht. Der zweite Beschlagsteil 2 ist derart an den ersten Beschlagsteil 1 angelegt, dass
die drei Biegelaschen 3, die im zweiten Beschlagsteil 2 ausgebildet sind, mit der Offnung 4 im
ersten Beschlagsteil 1 fluchten. Jede der drei Biegelaschen 3 weist zwei Seitenflachen 13 auf,
die in Richtung eines jeweiligen Endes 14 einer Biegelasche 3 einander zugeneigt verlaufen.
Die jeweiligen Enden 14 der Biegelaschen 3 sind abgerundet ausgebildet.
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[0051] Die Biegelaschen 3 begrenzen eine Ausnehmung 12 im zweiten Beschlagsteil 2. Die
Ausnehmung 12 bzw. die Kontur der Ausnehmung 12 befindet sich innerhalb des Randes § der
Offnung 4 im ersten Beschlagsteil 1. Mit anderen Worten ist der Durchmesser der Offnung 4
grofer als der Durchmesser der Ausnehmung 12, in welche die Biegelaschen 3 ragen. Dadurch
kénnen Toleranzen in Fertigung und Positionierung der Beschlagsteile 1, 2 ausgeglichen wer-
den. Daruber hinaus kann dadurch bei den weiteren Verfahrensschritten eine unerwtnschte
Lageveranderung bzw. Zentrierung des zweiten Beschlagsteils 2 relativ zur Offnung 4 verhin-
dert werden.

[0052] Figur 5a zeigt die Seitenwand 11 gemal} Figur 4a nach einem weiteren Verfahrensschritt
des vorgeschlagenen Verfahrens und Figur 5b zeigt den mit einem Kreis markierten Bereich der
Figur 5a in einer vergrofierten Detailansicht. Wie in diesen Darstellungen zu erkennen ist, sind
die Biegelaschen 3 des zweiten Beschlagsteiles 2 durch die Offnung 4 im ersten Beschlagsteil
1 hindurch um einen Rand 5 der Offnung 4 herum umgebogen, sodass diese nunmehr im We-
sentlichen senkrecht zu einer Oberflache 6 des ersten Beschlagsteiles 1 vom ersten Beschlag-
steil 1 bzw. von dessen Oberflache 6 vorstehen.

[0053] Figur 6a zeigt die Seitenwand 11 gemal} Figur 5a nach einem weiteren Verfahrensschritt
des vorgeschlagenen Verfahrens und Figur 6b zeigt den mit einem Kreis markierten Bereich der
Figur 6a in einer vergroferten Detailansicht. In dieser Darstellung ist ersichtlich, dass die Biege-
laschen 3 des zweiten Beschlagsteiles 2 nunmehr noch weiter um den Rand 5 der Offnung 4 im
ersten Beschlagsteil 1 herum in Richtung der Oberflache 6 des ersten Beschlagsteiles 1 umge-
bogen wurden. Die Biegelaschen 3 wurden soweit um den Rand 5 der Offnung 4 herum umge-
bogen, bis sie an der Oberflache 6 des ersten Beschlagsteiles 1 anliegen bzw. sich in die Ober-
flache 6 des ersten Beschlagsteiles 1 eingraben und eine formschlissige Verbindung mit dem
ersten Beschlagsteil 1 eingehen.

[0054] Figur 7a zeigt eine Schnittansicht durch den Verbindungsbereich 17 der Figur 6a in einer
weiteren perspektivischen Ansicht und die Figur 7b zeigt den mit einem Kreis markierten Be-
reich der Figur 7a in einer vergrofierten Darstellung. In diesen Darstellungen sind die um den
Rand 5 der Offnung 4 herum umgebogenen Biegelaschen 3 des zweiten Beschlagsteiles 2
besonders gut ersichtlich.

[0055] Figur 8 zeigt ein weiteres Beispiel fir einen Mdbelbeschlag 9, dessen Mbbelbeschlag-
steile 1, 2 gemal dem vorgeschlagenen Verfahren miteinander verbunden wurden. Beim hier
gezeigten Mdbelbeschlag 9 handelt es sich um einen Stellteil fiir einen Stellantrieb zum Bewe-
gen eines bewegbaren Mdbelteils, beispielsweise eine Mdbelklappe. Auch hier weist der erste
Beschlagsteil 1 Offnungen 4 auf, um deren jeweiligen Rand 5 Biegelaschen 3, die im zweiten
Beschlagsteil 2 ausgebildet sind, umgebogen werden, um eine zuverlassige Verbindung von
erstem Beschlagsteil 1 mit zweitem Beschlagsteil 2 herzustellen.

[0056] Figuren 9a und 9b zeigen einen ersten Verfahrensschritt des vorgeschlagenen Verfah-
rens, bei dem Biegelaschen 3 des zweiten Beschlagsteiles 2 mit Hilfe eines ersten Umform-
werkzeugs 7 in Form eines ersten Stempels durch eine Bewegung des Stempels in Richtung
vom zweiten Beschlagsteil 2 zum ersten Beschlagsteil 1 durch die Offnung 4 im ersten Be-
schlagsteil 1 hindurch umgebogen werden. Figur 9¢ zeigt eine seitliche Schnittansicht durch
den Verbindungsbereich 17 gemaf} Figur 9b.

[0057] Das erste Umformwerkzeug 7 ist konisch ausgebildet, wodurch es besonders einfach in
die Lucke zwischen den Enden 14 der Biegelaschen 3 einflhrbar ist.

[0058] Figur 10a zeigt einen weiteren Verfahrensschritt zum Verbinden der Mdbelbeschlagsteile
1, 2 der Figuren 9a bis 9c. Figur 10b zeigt eine perspektivische Schnittansicht durch den Ver-
bindungsbereich 17 der Figur 10a und Figur 10c zeigt eine Schnittdarstellung in Seitenansicht
durch den Verbindungsbereich 17 der Figur 10a. In diesen Darstellungen kommt fiir einen
zweiten Verfahrensschritt ein zweites Umformwerkzeug 8 in Form eines zweiten Stempels zum
Einsatz, wobei das zweite Umformwerkzeug 8 durch eine Bewegung in Richtung vom ersten
Beschlagsteil 1 zum zweiten Beschlagsteil 2 die Biegelaschen 3 weiter in Richtung der Oberfla-
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che 6 des ersten Beschlagsteiles 1 umbiegt, bis die Biegelaschen 3 des zweiten Beschlagstei-
les 2 eine formschlissige Verbindung mit dem ersten Beschlagsteil 1 eingehen. Das zweite
Umformwerkzeug 8 weist ebenfalls eine konische bzw. kegelstumpfartige Spitze auf, um leich-
ter in die Licke zwischen die bereits aufgebogenen Biegelaschen 3 (vgl. Figur 9b) einfUhrbar zu
sein. Zum weiteren Umbiegen der Biegelaschen 3 weist das zweite Umformwerkzeug 8 eine
umlaufende Anlageflache 18 auf, die im Wesentlichen kreisringartig ausgebildet ist. Dadurch
kann ein einfaches und effizientes Umbiegen der Biegelaschen 3 und dann Eindricken der
Biegelaschen 3 in den ersten Beschlagsteil 1 erzielt werden.

[0059] Figur 11 zeigt ein Mdbel in Form einer Schublade 15 in einer perspektivischen Unteran-
sicht. Die Schublade 15 umfasst einen Schubladenboden 19 und zwei Seitenzargen 20, die mit
dem Schubladenboden 19 verbunden sind. Jede Seitenzarge 20 bildet einen Mdbelbeschlag
umfassend einen ersten Beschlagsteil in Form einer Seitenwand 11 und einen damit verbunde-
nen zweiten Beschlagsteil in Form einer Behaltnisschiene 10. Figur 12 zeigt einen Mobelkorpus
21 in Form eines Schubkastens mit darin angeordneter Schublade 15 gemal} Fig. 11.
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Anspriiche

1. Verfahren zum Verbinden von Moébelbeschlagsteilen (1, 2), insbesondere von Seitenzar-
genteilen einer Schublade (15), wobei ein erster Beschlagsteil (1) an einen zweiten Be-
schlagsteil (2) angelegt und mit diesem verbunden wird, dadurch gekennzeichnet, dass
- der zweite Beschlagsteil (2) - in dem wenigstens eine Biegelasche (3) ausgebildet ist -
derart an den eine Offnung (4) aufweisenden ersten Beschlagsteil (1) angelegt wird,
dass die wenigstens eine Biegelasche (3) mit der Offnung (4) fluchtet,

- und dass die wenigstens eine Biegelasche (3) durch die Offnung (4) hindurch um einen
Rand (5) der Offnung (4) herum umgebogen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens eine Biegela-
sche (3) so weit um den Rand (5) der Offnung (4) herum umgebogen wird, bis die wenigs-
tens eine Biegelasche (3) des zweiten Beschlagsteils (2) an einer Oberflache (6) des ers-
ten Beschlagsteils (1) anliegt, wobei vorzugsweise die umgebogene wenigstens eine Bie-
gelasche (3) eine formschlissige Verbindung mit dem ersten Beschlagsteil (1) bildet.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
- in einem ersten Schritt die wenigstens eine Biegelasche (3) durch die Offnung (4) hin-
durch so weit um den Rand (5) der Offnung (4) herum umgebogen wird, bis die wenigs-
tens eine Biegelasche (3) im Wesentlichen senkrecht zur Oberflache (6) des ersten Be-
schlagsteils (1) vom ersten Beschlagsteil (1) vorsteht,
- wobei in einem zweiten Schritt die wenigstens eine Biegelasche (3) weiter in Richtung
der Oberflache (6) des ersten Beschlagsteils (1) umgebogen wird.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass

- im ersten Schritt ein erstes Umformwerkzeug (7), vorzugsweise ein erster Stempel,
durch eine Bewegung des ersten Umformwerkzeugs (7) in Richtung vom zweiten Be-
schlagsteil (2) zum ersten Beschlagsteil (1) die wenigstens eine Biegelasche (3) durch
die Offnung (4) hindurch umbiegt,

- wobei im zweiten Schritt ein zweites Umformwerkzeug (8), vorzugsweise ein zweiter
Stempel, durch eine Bewegung des zweiten Umformwerkzeugs (8) in Richtung vom ers-
ten Beschlagsteil (1) zum zweiten Beschlagsteil (2) die wenigstens eine Biegelasche (3)
weiter in Richtung der Oberflache (6) des ersten Beschlagsteils (1) umbiegt.

5.  Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass eine Mehr-
zahl, vorzugsweise drei, im zweiten Beschlagsteil (2) ausgebildete Biegelaschen (3) durch
die Offnung (4) hindurch um den Rand (5) der Offnung (4) herum umgebogen werden.

6. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Rand
(5) eine Biegekante zum Umbiegen der wenigstens einen Biegelasche (3) bildet.

7. Mobelbeschlag (9), insbesondere Seitenzarge (20) einer Schublade (15), mit einem ersten
Beschlagsteil (1), der mit einem zweiten Beschlagsteil (2) verbunden ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der erste Beschlagsteil (1) eine Offnung (4) aufweist, um deren Rand (5)
herum wenigstens eine im zweiten Beschlagsteil (2) ausgebildete Biegelasche (3) umge-
bogen ist.

8. Mdbelbeschlag (9) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Beschlag-
steil (1) als Seitenwand (11) einer Schublade (15) und der zweite Beschlagsteil (2) als Be-
haltnisschiene (10) der Schublade (15) ausgebildet sind.

9. Mobelbeschlag (9) nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Offnung
(4) als im Wesentlichen geschlossene Offnung, vorzugsweise als Durchgangséffnung oder
Durchgangsloch, ausgebildet ist.

10. Médbelbeschlag (9) nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der
Rand (5) im Wesentlichen kreisformig ausgebildet ist.
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11. Mobelbeschlag (9) nach einem der Anspriiche 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
die wenigstens eine Biegelasche (3) in eine Ausnehmung (12) des zweiten Beschlagsteils
(2) ragt.

12. Mdbelbeschlag (9) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Ausneh-
mung (12) innerhalb des Randes (5) der Offnung (4) befindet.

13. Médbelbeschlag (9) nach einem der Anspriiche 7 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass
die wenigstens eine Biegelasche (3) zwei Seitenflachen (13) aufweist, die in Richtung ei-
nes Endes (14) der Biegelasche (3) einander zugeneigt verlaufen.

14. Mdobelbeschlag (9) nach einem der Anspriiche 7 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass
ein Ende (14) der Biegelasche (3) abgerundet ausgebildet ist.

15. Mbdbelbeschlag (9) nach einem der Anspriiche 7 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass
im zweiten Beschlagsteil (2) mehrere, vorzugsweise drei, Biegelaschen (3) ausgebildet
sind.

16. Mdbelbeschlag (9) nach einem der Anspriiche 7 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass
der erste Beschlagsteil (1) und der zweite Beschlagsteil (2) aus einem Blech bestehen.

17. Mobel, insbesondere Schublade (15), mit wenigstens einem Mdbelbeschlag (9) nach ei-
nem der Ansprliche 7 bis 16.

Hierzu 12 Blatt Zeichnungen
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