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. CONDITIONNEMENT THERMOFORME A FENETRE.

@ Un conditionnement thermoformé selon linvention
comprend un corps thermoformé (1) et un couvercle ther-
moformé (2) pouvant étre rapporté sur le corps thermoformé
(1). Le couvercle thermoformé (2) comporte une ouverture
(3) destinée a limiter une fenétre. Une demi-coque de fené-
tre (4), thermoformée et par exemple transparente, est en-
gagée en sous face du couvercle thermoformé (2), et vient
en appui sur le bord périphérique (5) de Pouverture (3). La
demi-coque de fenétre (4) est solidarisée par encliquetage
sur le corps thermoformé (1). Une demi-coque de calage (9)
est encliquetée sur le corps thermoformé (1). On réalise ain-
si un conditionnement entiérement thermoformé, qui pré-
sente les avantages d'un coffret a fenétre, tout en pouvant
avoir des formes arrondies et douces.
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La présente invention concerne les conditionnements thermoformés
destinés a contenir des produits pour leur transport et leur présentation sur un
linéaire de magasin.

On connait déja de nombreux types de conditionnements thermoformés,
comprenant un corps thermoformé et un couvercle thermoformé, avec des moyens
de liaison sélective entre le corps thermoformé et le couvercle thermoformé pour
constituer une boite fermée contenant les produits.

Certains conditionnements thermoformés sont entiérement transparents,
laissant apparaitre les produits qu'ils contiennent. Le décor est alors
essentiellement formé par les produits logés a l'intérieur du conditionnement.

En thermoformage, on a par ailleurs réalisé couramment des cales
conformées pour épouser la forme des produits et pour les retenir en position. Les
cales sont insérées dans des boites ou des étuis en une autre matiére.

Jusqu'a présent, les coffrets a fenétre, qui ont I'avantage de permettre
un grand choix de décors extérieurs tout en laissant apparaitre les produits a
travers la fenétre, n'ont généralement pas été réalisés par thermoformage. Ces
coffrets traditionnels, habituellement en carton, ne présentent pas des formes
douces et arrondies, et comportent nécessairement des coins et angles vifs.

Le probléme proposé par la présente invention est de concevoir une
nouvelle structure de coffret a fenétre, constituée d'éléments thermoformés,
permettant ainsi de profiter des larges choix de formes douces et arrondies des
éléments thermoformés, a un colit acceptable quelles que soient les quantités de
production.

Le coffret doit ainsi avoir au moins deux zones distinctes d'aspects
différents, a savoir une fenétre d'un premier aspect, par exemple transparente,
alors que le reste du coffret peut étre d'un second aspect, par exemple opaque ou
translucide, a décor différent.

Selon l'invention, on cherche a concevoir un tel coffret qui puisse se tenir
debout pour la présentation, et qui puisse s'empiler & plat.

De préférence, on veut que les produits soient tenus a l'intérieur du
coffret, de fagon & permettre I'ouverture du coffret en position debout sans risque
de chute intempestive des produits. |

La structure doit permettre une grande liberté de choix esthétiques,
indépendamment de la forme des produits contenus dans le conditionnement.

En particulier, on cherche a définir un coffret dont la forme extérieure
soit entiérement indépendante de la forme des produits a conditionner.
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Pour atteindre ces buts ainsi que d'autres, linvention propose un
conditionnement thermoformé, comprenant un corps thermoformé et un couvercle
thermoformé, avec des moyens de liaison sélective entre le corps thermoformé et
le couvercle thermoformé, le couvercle thermoformé comprenant au moins une
fenétre d'aspect distinct du reste du couvercle thermoformé, par exemple
transparente pour permettre de distinguer les produits disposés a l'intérieur du
conditionnement entre le corps thermoformé et le couvercle thermoformé ; le
conditionnement est tel que :

- le couvercle thermoformé comporte au moins une ouverture délimitant ladite au
moins une fenétre, _

- on prévoit une demi-coque de fenétre, thermoformée, engagée en sous face du
couvercle thermoformé, et venant en appui sous le bord périphérique de ladite au
moins une ouverture,

- la demi-coque de fenétre est solidarisée de fagon amovible au corps
thermoformé, par exemple par encliquetage.

Grace a sa solidarisation au corps thermoformé, directement ou
indirectement, la fenétre ne risque pas d'étre enfoncée par inadvertance en se
séparant alors du couvercle. Et d'autre part, il n'est pas nécessaire de solidariser la
fenétre au couvercle, par exemple par collage. L'assemblage est ainsi
considérablement simplifié.

Selon un mode de réalisation avantageux, le couvercle thermoformé est
articulé sur le corps thermoformé selon un bord conformé en charniére.

De préférence, le bord conformé en charniére forme une face d'appui
stable généralement perpendiculaire au plan de joint entre le couvercle
thermoformé et le corps thermoformé, de sorte que le conditionnement peut
reposer sur le sol ou sur un plan support par sa face d'appui. De la sorte, le
conditionnement se tient debout pour la présentation, et il est possible d'ouvrir le
conditionnement en position debout pour atteindre les produits qui sont a I'intérieur.

Selon une réalisation avantageuse, la face d'appui comprend trois
excroissances, chacune en forme de diedre, décalées latéralement de fagon
alternée de part et d'autre de la charniére, pour constituer un appui stable a trois
zones d'appui formées par les excroissances.

Selon une premiere possibilité, on prévoit en outre une demi-coque de
calage, disposée en appui sur le corps thermoformé, et conformée pour recevoir et
caler les produits a l'intérieur du conditionnement. Cela permet notamment de
conditionner des produits qui doivent étre tenus individuellement.
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En alternative, on peut s'abstenir d'utiliser une demi-coque de calage
dans le cas de produits, tels que des textiles, qui ne nécessitent pas un maintien
spécifique. ,

Dans le cas ol 'on veut ouvrir le conditionnement en position debout sur
la face d'appui, il est préférable que la demi-coque de calage soit encliquetée sur le
corps thermoformé, et qu'elle soit elle-méme conformée pour que les produits
soient eux-mémes encliquetés sur la demi-coque de calage. De la sorte, lorsqu'on
ouvre le conditionnement, les produits restent attachés au corps thermoformé, et
ne risquent pas de tomber de fagon intempestive.

On assure ainsi une bonne tenue des produits, indépendamment de la
présence d'une fenétre. Il est ainsi possible de conserver une grande liberté de
choix dans la forme de fenétre, indépendamment de la forme des produits.

De préférence, la demi-coque de fenétre est elle-méme encliquetée sur
la demi-coque de calage. De la sorte, lors de I'ouverture en position debout, on
peut manceuvrer aisément le couvercle alors que la fenétre reste en position, sans
risque de tomber de maniére intempestive.

D'autres objets, caractéristiques et avantages de la présente invention
ressortiront de la description suivante de modes de réalisation particuliers, faite en
relation avec les figures jointes, parmi lesquelles:

- la figure 1 est une vue de coté éclatée, montrant les parties constitutives
essentielles d'un conditionnement selon un premier mode de réalisation de la
présente invention ;

- la figure 2 est une vue en perspective d'un conditionnement selon Finvention,
montrant essentiellement la face d'appui ; et

- la figure 3 est une vue en perspective éclatée montrant les trois parties
essentielles d'un conditionnement selon un second mode de réalisation avantageux
de la présente invention.

Dans les modes de réalisation illustrés sur les figures, un
conditionnement thermoformé selon la présente invention comprend un corps
thermoformé 1 et un couvercle thermoformé 2, avec des moyens de liaison
sélective entre le corps thermoformé 1 et le couvercle thermoformé 2 pour prendre
une position ouverte et une position fermée.

Le couvercle thermoformé 2 comporte une ouverture 3 dont le bord est
destiné a limiter une fenétre d'aspect différent, par exemple transparente. Une
demi-coque de fenétre 4, thermoformée, transparente dans le cas d'une fenétre
transparente, vient s'engager en sous face du couvercle thermoformé 2, et vient en
appui sous le bord périphérique 5 de l'ouverture 3. La partie de demi-coque de
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fendtre 4 qui est en regard de l'ouverture 3 constitue ainsi la fenétre 4a du
conditionnement.

Dans le premier mode de réalisation illustré sur la figure 1, le couvercle
thermoformé 2 est entiérement détachable du corps 1, auquel il se rapporte par
exemple par des moyens d'encliquetage 6. ‘

Dans le mode de réalisation préféré de la figure 3, le couvercle
thermoformé 2 est articulé sur le corps thermoformé 1 selon un bord 7 conforme en
charniére, et le bord opposé 7a est muni de moyens d'encliquetage 6 destinés a
s'encliqueter sur des moyens d'encliquetage complémentaires 6a prévus sur le
corps thermoformé 1.

Comme on le voit mieux sur la figure 2, le bord 7 conformé en charniere
forme une face d'appui stable 8, généralement perpendiculaire au plan de joint
entre le couvercle thermoformé 2 et le corps thermoformé 1, de sorte que le
conditionnement peut reposer sur le sol ou sur un plan support par sa face d'appui
8.

Dans la réalisation illustrée sur la figure 2, la face d'appui 8 comprend
trois excroissances 8a, 8b et 8c, chacune en forme de diédre, et décalées
latéralement de fagon alternée de part et d'autre de la charniére 7, pour constituer
un appui stable a trois zones d'appui formées par les excroissances 8a, 8b et 8c.

Dans I'un et l'autre des modes de réalisation des figures 1 et 3, le
conditionnement comprend en outre une demi-coque de calage 9, disposée en
appui sur le corps thermoformé 1, et conformée pour recevoir et caler les produits a
I'intérieur du conditionnement. Par exemple, sur la figure 3, la demi-coque de
calage 9 comporte des logements 10 et 11 destinés a recevoir deux flacons. On
peut naturellement prévoir un nombre différent de logements, correspondant au
nombre de produits a conditionner.

La demi-coque de calage 9 est encliquetée sur le corps thermoformé 1
par des moyens d'encliquetage 12, 12a, 12b, 12c, et elle est elle-méme munie de
moyens d'encliquetage 15 pour que les produits soient eux-mémes encliquetés sur
la demi-coque de calage 9.

De préférence, la demi-coque de fenétre 4 est également encliquetée
sur la demi-coque de calage 9.

La figure 3 illustre une réalisation avantageuse des moyens
d'encliquetage successifs. Dans ce cas, les moyens d'encliquetage 12, 12a, 12b,
12c sont constitués sur la demi-coque de calage 9 par des déformations qui
constituent a la fois des rainures extérieures et des nervures intérieures
correspondantes. Les déformations peuvent naturellement étre réalisées lors du
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thermoformage. Les rainures et nervures sont orientées parallélement au plan de
joint du corps thermoformé 1 et du couvercle 2. Les rainures extérieures de la
demi-coque de calage 9 viennent s'engager sur des nervures intérieures
correspondantes 13, 13a, 13b et 13c du corps thermoformé 1, permettant
I'encliquetage de la demi-coque de calage 9 sur le corps thermoformé 1.

Un trottoir périphérique 14 de la demi-coque de fenétre 4 vient s'engager
sous les nervures intérieures de la demi-coque de calage 9, assurant I'encliquetage
de la demi-coque de fenétre 4 sur la demi-coque de calage 9 qui est elle-méme
encliquetée sur le corps thermoforme 1.

De préférence, la demi-coque de calage 9 comprend un trottoir
périphérique 9a, qui vient en appui sur le plan de joint du corps thermoformé 1 qui
est également conformé en trottoir périphérique 1a. On prévoit toutefois que le
trottoir périphérique 9a de la demi-coqﬁe de calage 9 présente un contour qui reste
en retrait du contour du trottoir périphérique 1a du corps thermoformé 1, afin de ne
pas apparaitre de I'extérieur lorsque le conditionnement est ferme.

De préférence, I'ouverture 3 du couvercle thermoformé 2 est munie d'un
rebord périphérique 3a, tourné vers l'intérieur du conditionnement, et venant en
appui contre la demi-coque de fenétre 4 en position assemblée.

On comprend que, gréce a la structure selon l'invention, la fenétre 4 peut
avoir une forme indépendante de la forme des produits destinés & étre
conditionnés. En effet, les produits sont eux-mémes retenus sur la demi-coque de
calage 9, elle-méme fixée au corps thermoformé 1, sans qu'il soit nécessaire que la
fenétre 4 vienne en appui sur les produits pour les maintenir.

Par ailleurs, le maintien des produits est assuré de fagon satisfaisante
méme en cas d'ouverture du conditionnement en position verticale, c'est-a-dire en
position dans laquelle le conditionnement repose par sa face d'appui 8 ou face de
charniére. Dans cette méme position, la demi-coque de fenétre 4 reste solidaire du
corps thermoformé 1, méme en cas de pivotement du couvercle 2 pour l'ouverture.
L'utilisateur peut ensuite dter la demi-coque de fenétre 4 pour atteindre les
produits.

Dans la réalisation illustrée sur la figure 3, la portion de la demi-coque
de fenétre 4 qui constitue la fenétre 4a présente une forme en triangle curviligne
bombé vers l'extérieur. Pour permettre un empilement de plusieurs
conditionnements les uns sur les autres par leurs faces principales, le corps
thermoformé 1 comporte une zone centrale en retrait 1b, de forme complémentaire
de la fenétre bombée 4a, permettant I'encastrement partiel de la fenétre d'un
conditionnement inférieur. On voit que le corps thermoformé peut avoir une forme
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indépendante de la forme des produits, ce qui donne de grandes possibilités de
variations pour satisfaire les soucis esthétiques.

Chacune des parties du conditionnement selon l'invention peut étre
réalisée par thermoformage. Le corps thermoformé 1, le couvercle 2 et
éventuellement la demi-coque de calage 9 peuvent étre réalisés.en un matériau
opaque ou translucide, tandis que la demi-coque de fenétre 4 peut étre réalisée en
un matériau différent, par exemple transparent.

Le corps thermoformé 1, le couvercle 2 et éventuellement la demi-coque
de calage 9 peuvent avoir une face extérieure d'aspect non lisse, par exemple
floqué, gommé, d'aspect doux, ou autre. Cela n'altére pas le caractére différent,
éventuellement transparent, de la fenétre 4a.

On réalise selon - linvention un conditionnement entiérement
thermoformé, qui présente les avantages d'un coffret traditionnel a fenétre, tout en
permettant la réalisation de formes douces et arrondies qui n'étaient pas
économiquement réalisables dans les matériaux traditionnels.

La présente invention n'est pas limitée aux modes de réalisation qui ont
été explicitement décrits, mais elle en inclut les diverses variantes et
généralisations contenues dans le domaine des revendications ci-aprés.
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REVENDICATIONS

1 — Conditionnement thermoformé, comprenant un corps thermoformé
(1) et un couvercle thermoformé (2), avec des moyens de liaison sélective (7, 6)
entre le borps thermoformé (1) et le couvercle thermoformé (2), le couvercle
thermoformé (2) comprenant au moins une fenétre d'aspect distinct du reste du
couvercle thermoformé (2), caractérisé en ce que :

- le couvercle thermoformé (2) comporte au moins une ouverture (3) délimitant
ladite au moins une fenétre,

- on prévoit une demi-coque de fenétre (4), thermoformée, engagée en sous face
du couvercle thermoformé (2), et venant en appui sous le bord périphérique (5) de
ladite au moins une ouverture (3),

- la demi-coque de fenétre (4) est solidarisée de fagon amovible au corps
thermoformé (1).

2 — Conditionnement thermoformé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le couvercle thermoformé (2) est articulé sur le corps thermoformé (1)
selon un bord (7) conformé en charniére.

3 — Conditionnement thermoformé selon la revendication 2, caractérisé
en ce que le bord (7) conformé en charniére forme une face d'appui (8) stable
généralement perpendiculaire au plan de joint entre le couvercle thermoformé (2)
et le corps thermoformé (1), de sorte que le conditionnement peut reposer sur le
sol ou sur un plan support par sa face d'appui (8).

4 — Conditionnement thermoformé selon la revendication 3, caractérisé
en ce que la face d'appui (8) comprend trois excroissances (8a, 8b, 8¢), chacune
en forme de diédre, décalées latéralement de fagon alternée de part et d'autre de
la charniére (7), pour constituer un appui stable a trois zones d'appui formées par
les excroissances (8a, 8b, 8c).

5 - Conditionnement thermoformé selon Il'une quelconque des
revendications 1 a 4, caractérisé en ce qu'il comprend en outre une demi-coque de
calage (9), disposée en appui sur le corps thermoformé (1), et conformée pour
recevoir et caler les produits a l'intérieur du conditionnement.

6 — Conditionnement thermoformé selon la revendication 5, caractérisé
en ce que la demi-coque de calage (9) est encliquetée sur le corps thermoforme
(1), et est elle-méme conformée pour que les produits soient eux-mémes
encliquetés sur la demi-coque de calage (9).
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7 — Conditionnement thermoformé selon la revendication 6, caractérisé
en ce que la demi-coque de fenétre (4) est encliquetée sur la demi-coque de
calage (9).

8 — Conditionnement thermoformé selon la revendication 7, caractérisé
en ce que la demi-coque de calage (9) comporte des moyens d'encliquetage (12,
12a, 12b, 12¢) constitués par des déformations qui constituent a la fois des
rainures extérieures et des nervures intérieures correspondantes, les rainures
extérieures venant s'engager sur des nervures intérieures correspondantes (13,
13a, 13b, 13c) du corps thermoformé (1) pour I'encliquetage de la demi-coque de
calage (9) sur le corps thermoformé (1), un trottoir périphérique (14) de la demi-
coque de fenétre (4) venant s'engager sous les nervures intérieures de la demi-
coque de calage (9) pour I'encliquetage de la demi-coque de fenétre (4).

9 — Conditionnement thermoformé selon la revendication 8, caractérisé
en ce que la demi-coque de calage (9) comprend un trottoir périphérique (9a)
venant en appui et en retrait sur le plan de joint du corps thermoforme (1) qui est
également conformé en trottoir périphérique (1a).

10 - Conditionnement thermoformé selon l'une quelconque des
revendications 1 & 9, caractérisé en ce que ladite au moins une ouverture (3) du
couvercle thermoformé (2) est munie d'un rebord périphérique (3a) tourné vers
lintérieur du conditionnement pour venir en appui contre la demi-coque de fenétre
(4) en position assemblée.
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