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REIVINDICACIONES

1. Absorbedor de metal extruido para colector so-
lar, que estando destinado a la captacion de la radia-
cién solar para el posterior intercambio térmico con
un fluido calo-portador que discurre por el interior del
mismo, y constituido mediante elementos extruidos
de aluminio o aleacion de aluminio, se caracteriza
porque cada elemento extruido configura un conduc-
to para la circulacién del fluido calo-portador, de cuyo
perfil emergen lateralmente dos aletas longitudinales,
conjunto que por sus extremos se fija por soldadura
a dos tubos extremos y transversales como elementos
colectores; con la particularidad de que entre los bor-
des libres de las aletas laterales de los perfiles extrui-
dos contiguos se sueldan pletinas determinando una
continuidad superficial en el conjunto del absorbedor.

2. Absorbedor de metal extruido para colector so-
lar, segtin reivindicacién 17, caracterizado porque la
soldadura de los perfiles extruidos a los tubos colec-
tores se realiza a tope, estableciéndose la comunica-
cién entre ambos a través de taladros realizados pre-
viamente en los tubos colectores, sin penetracion de
los perfiles extruidos sobre los tubos colectores.

3. Absorbedor de metal extruido para colector so-
lar, segun reivindicaciones 1* y 2%, caracterizado por-
que los orificios establecidos en los tubos colectores
para su comunicacién con los conductos de los per-
files extruidos, determinan un medio de control del
caudal que circula por cada perfil extruido, mediante
el ajuste del perimetro o seccién de cada uno de ellos.

4. Absorbedor de metal extruido para colector so-
lar, segin reivindicaciones 1* y 2°, caracterizado por-
que en la fase de obtencidn del absorbedor, los orifi-
cios realizados en los tubos colectores se ajustan en
diametro o seccién con los conductos de los perfiles
extraidos.

5. Absorbedor de metal extraido para colector so-
lar, segun reivindicacion 1%, caracterizado porque la
superficie de los perfiles extraidos expuesta a la ra-
diacion solar presenta una rugosidad y/o porosidad, o
bien un nervado, ranurado o texturizado para mejorar
su rendimiento.

6. Absorbedor de metal extraido para colector so-
lar, segtin reivindicacion 1%, caracterizado porque la
seccion interior del conducto establecido en cada uno
de los perfiles extraidos, dispone de particiones, ner-
vios, abolladuras, o cualquier otra configuracién geo-
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métrica, que favorece la transferencia de flujo de calor
hacia el fluido.

7. Absorbedor de metal extraido para colector so-
lar, seguin reivindicacion 1%, caracterizado porque los
perfiles extraidos estdn afectados de dos o mas con-
ductos para aumentar la transferencia de calor.

8. Absorbedor de metal extraido para colector so-
lar, segun reivindicacién 1%, caracterizado porque la
superficie expuesta a la radiacién solar de los perfi-
les extraidos incluye un recubrimiento realizado con
pintura selectiva.

9. Absorbedor de metal extraido para colector so-
lar, segun reivindicacion 1%, caracterizado porque la
superficie expuesta a la radiacion solar de los perfiles
extraidos estd tratada mediante un proceso de anodi-
zado.

10. Absorbedor de metal extraido para colector so-
lar, segun reivindicacién 9%, caracterizado porque la
superficie expuesta a la radiacion solar de los perfiles
extruidos presenta un recubrimiento selectivo realiza-
do por un proceso de solucién quimica.

11. Absorbedor de metal extruido para colector
solar, segtin reivindicacién 1%, caracterizado porque
opcionalmente, en sustitucion de las citadas pletinas,
los bordes libres de las aletas laterales de los perfiles
extruidos se sueldan a una plancha comun de absor-
cion de la radiacién solar.

12. Absorbedor de metal extruido para colector
solar, segtin reivindicacién 11, caracterizado porque
en el drea confinada entre las dos soldaduras de los ex-
tremos de las aletas, para fijacién del perfil extruido a
la plancha expuesta a la radiacién, se establece una
pasta conductora de calor.

13. Absorbedor de metal extruido para colector
solar, segun reivindicaciones 11* y 12% caracteriza-
do porque la superficie de la plancha expuesta a la
radiacién solar incluye un recubrimiento selectivo.

14. Absorbedor de metal extruido para colector
solar, segun reivindicaciones 11* a 13%, caracterizado
porque la superficie de la plancha expuesta a la radia-
cién solar presenta un recubrimiento realizado previa-
mente a la soldadura a los perfiles extruidos.

15. Absorbedor de metal extruido para colector
solar, segtin reivindicaciones 11* a 137, caracterizado
porque la superficie de la plancha expuesta a la radia-
cién solar presenta un recubrimiento realizado poste-
riormente a la soldadura a los perfiles extruidos.
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