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Spos6éb wykonywania matryc i wkladek matrycowych
do wyttaczania k6t zebatych stozkowych oraz przyrzad do wykonywania matryc
i wkradek matrycowych do wyttaczania

Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywania matryc i wkfadek matrycowych do
wyttaczania k6t zebatych stozkowych oraz przyrzad do wykonywania matryc i wktadek matrycowych do
wyttaczania, w szczegdlnosci do wyttaczania na goraco, a w przypadku ké+ z metali kolorowych, do wyttaczania
na zimno. .

Stan techniki. Znany jest sposéb wykonywania matryc lub wktadek matrycowych do wyttaczania két
zebatych stoZkowych, na przyktad wedtug , Technologii uzebieri’” — referaty na Konferencie Naukowo-Tech-
~ niczng — Poznari 1972, SIMP. Polega ona na przekuwaniu 2 materiatu pretowego stempla, obrabianego nastepnie
* skrawaniem i poddawanego obrébce cieplnej, po ktérej stempel uzyskuje twardo$é 47° do 52°HRC. Tak wykona-
nym stemplem, przeprowadza si¢ na przyktad na prasie korbowej w pierwszym kuciu w wykroju wstepnym
wgtebianie, w dwuwykorojowym przyrzadzie. Materiatem wyjsciowym na matryce jest ttoczony watek nagrza-
ny do okoto 1100°C. W pierwszym suwie prasy wstepniak jest speczany Po tym pierwszym kuciu w wykroju
wstepnym w drugim suwie prasy kuje si¢ matryce w wykroju wykoriczajacym w temperaturze okoto 910°C.
Nastepnie odkuwki chtodzi sie, odpuszcza i poddaje dodatkowo obrébce skrawaniem powierzchnie zewnetrzne.
Po obrébce mechanicznej matryce poddawane sa obrébce cieplnej w piecach, na przyktad solnych, w tempera-
turze hartowania okoto 1140°C i chfodzone woleju co umozliwia-uzyskanie twardosci okoto 400 HB. Zeby
matryc podlegajg dodatkowemu hartowaniu indukcyjnemu dla uzyskania twardosci okoto 60 HRC. Trwato$é
stempla do wykonywania takich matryc liczy sie na okoto 10 matryc.

Znane s3 réwniez inne sposoby i przyrzady do wykonywania matryc do wytfaczania ké+ zebatych stozko-
wych, ktére polegajq tak jak sposdb opisany, na obrébce plastycznej uzebienia, a w czegsci na obrébce skrawa-
niem korpusu. Wykonywane tymi sposobami matryce wykorzystyje si¢ wytacznie do produkcji ké+ do wolno-
bieznych napedéw, gdyz osiagane doktadnosci k6t nie przekraczajq 10 do 12 klasy doktadnosci.

Inny znany sposéb stosuje sig szczegdinie dla matryc do k6t zgbatych matych i bardzo matych. Polega on
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na wykonywaniu matryc lub wktadek matrycowych metoda elektroerozyjnq. Elektrody drazace wykonuje si@

w drodze obrébki mechanicznej z miedzi. Zwigkszajac odpowiednio ilo$¢ elektrod, ich wymiary i doktadnosé '
- obrébki oraz ilo$é przejsé przy redukowanym natezeniu prqdu drazenia, uzyskuje si¢ duza doktadrosé wykony-
" wanych matryc, rzedu doktadnosci obrébki kot frezowanych.

Istota wynalazku. Korpus matrycy przeznaczonej_do strugania uzebienia poddaje si¢ w znany sposéb
obrébce widrowej dla nadania odpowiedniego ksztattu zarysu. Nastepnie mocuje si¢ matryce najkorzystniej
z wspétsrodkowym otworem, poprzez trzpieri chwytakowy na stole gtowicy przyrzadu tak, aby wierzchotek
stozka podziatowego znajdowat aie powyzZej ptaszczyzny stotu podziatowego w punkcie centralnym ruchu
kulistego, znajdujacym sie na osi wyznaczone] przez punkty stycznosci. zaokraglenia noza z zarysem obrabianym
zeba oraz rolki prowadzacej z wzornikiem. Obrébke uzebienia prowadzi si¢ najkorzystniej w dwéch lub trzech
operacjach: zgrubnej, ksztattowej i wymiarowej.

W obrdbce zgrubnej struga sie w miejscach wrebéw I’OWkl o zarysie trapezowym, przy czym prowadzenie
tej obrébkl nastqpme przy ustawieniu tworzacej stozka den wrebéw, réwnolegtym do toru _noza, posuwem
wg’rebnym pochodzacy#n od przesuwu suportu noza strugarki.

W obrdébce kszta+t0m1 obrabia sie boki zgbéw z pozostawieniem naddatkéw-réwnomiernych od 0, 2 do
0,5 mm, w zale¢nosci od W|elko§c| modutu. W czasie tej obrébki n6z zamocowany w imaku strugarki wykonuje
ruch -roboczy wzdtuz osi przechodzacej przez punkty stycznosci-wyznaczone zaokragleniem noza z zarysem
‘obrabianym oraz rolka prowadzqca z wzornikiem. Przemieszczanie wzornika stycznie po rolce prowadzacej po-
- woduje odpowiednie do tego ruchu przemieszczanie matrycy wzgledem noza. Wielko$é toréw zakreslonych przez
.. rolke na wzorniku i zaokraglenie noza na matrycy wynikaja ze stosunku mlarodajnej odleg#os‘»cl wzorca od
przegubu, do miarodajnej dtugosci stozka podziatowego. ‘

‘W obrébce wymiarowej, dla zapewnienia odpownedmego kszta#tu wedtug wzornika, jak iwymiaréw
wrebdw, prowadzi sie kolejno obrébke lewego, a nastepnie prawego boku wrebéw. Przyrzad do stosowania tego
sposobu ma gtowicg zaopatrzona w st6t do.mocowania matrycy i podzielnice, kt6ra umozliwia dokonywanie
' podziatu podczas obrébki kolejnych wreb6éw. Glowica wraz z stotem osadzona jest w kotysce, a poprzez pod-
stawe, wraz ztq kotyskg zamocowana do stotu strugarki. Do pataka kotyski przymocowané jest ponadto
_ wodzidto, ustawione wzgledem osi wrzeciona gtowicy pod katem i wsparte swym drugim koricem, poprzez
wzornik zeba, na rolce wspornika. Wzornik dociskany jest do rolki dZwignia poprzez sprezyne. Przyrzad ma
ponadto pokretto do przemieszczania wodzidta, a tym samym wzornika wzgledem rolki. '

Objasnienie figur. Przedmiot wynalazku uwidoczniono w przyktadowym wykonaniu na rysdhku, na
ktérym fig. 1 przestawia schemat dziatania uktadu: wzornik — kotyska — néz, fig. 2 schemat przyrzadu.

Przyktad wykonania wynalazku. Korpus matrycy 1 przeznaczonej do strugania uzebienia 2 poddaje si@
obrébcee wiérowej, dla nadania odpowiedniego ksztattu zarysu. Nastepnie mocuje si¢ matryce na stole gtowicy 3,
2aktadajac ja wspétsrodkowym otworem na chwytakowy trzpier. Przy umocowaniu matrycy, wierzchotek sto-
ka podziatowego musi znajdowa¢ sie powyzej ptaszczyzny stotu podziatowego gtowicy 3 w centralnym punkcie
4 ruchu kulistego ktéry wyznaczony jest przez punkty stycznosci zaokraglenia 5 noZa 6 z zarysem obrabianym
zeba 7 oraz prowadzacej rolki 8 z wzornikiem 9. JezZeli odlegto$¢ od wierzchotka stozka podziatowego do
podstawy matrycy jest réwna na przykfad zeru, stosuje sie odpowiednio podktadke pod matryce, ktéra spowo-
duje przesuniecie wierzchotka do ptaszczyzny w ktérej lezy centralny punkt 4. Po zamocowaniu matrycy 1 lub
wktadki w przyrzadzie, nastepuje najpierw obrdébka zgrubna w ktérej w miejscach wrebéw, struga sig@ rowki
o zarysie trapezowym. Prowadzenie tej obrdbki nastgpuje posuwem wgtebnym, pochodzacym od przesuwu
suportu noza strugarki, przy rownolegtym ustawieniu tworzgacej stozka den wrebéw, do toru noza 6. Po obrébce
zgrubnej nastepuje obrébka ksztattowa, w ktérej obrabia sie¢ boki zebéw, z pozostawieniem réwnomiernych .
naddatkéw od 0,2 do-'0,5 mm w zaleznosci od wielko$ci modutu. W czasie tej obrébki, n6z 6 zamocowany
wimaku strugarki, wykonuje ruch roboczy wzdtuz osi przechodzacej przez punkty stycznosci, wyznaczone
zaokragleniem 5 noza 6 z zarysem obrabianym oraz prowadzaca rolka 8 z wzornikiem 9. P[zéh\igszczaniq wzor-
nika po rolce prowadzacej powoduje, odpowiednie do tego ruchu, przemieszczanie matrycy wzgiedem noza, co
wynika ze sztywnego zwigzania ze sobg matrycy i wzornika i mozliwosci wykonywania ruchu kulistego wokét
centralnego punktu 4. Wielko$é toréw zaokre$lonych przez rolke 8 na wzorniku 9 i zaokraglenie 5 noza_6 na
matrycy, pozostaja do siebie w stosunku jak miarodajna odlegto$¢ wzorca od przegubu, do miarodajnej dtugosci
stozka podziatowego, co wyrazajq nastepujace proporcje: - i '

Bt Bk Ll

gdzie mk jest modutem matrycy, my, modutem wzorca, 1 miarodajna dtugoscia stozka podziatowego, L miaro-
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dajng od[égtoﬁcia wzorca od przegubu, r promieniem zaokraglenia krawedzi noza, a R promieniem rolki wzor-
nika. Koricowa obrébka strugania jest obrébka wymiarowa, poprzez ktéra uzyskuje si¢ odpowiednie ksztatty

: wedtug wzornika i wtasciwe wymiary wrebéw, przy czym prowadzi sie kolejno obrébke lewego, a nastepme
prawego boku wrebéw.

) Przyrzad w ktérym dokohuje si¢ obrébki matryc lub wktadek matrycowych ma glownce 3 zaopatrzong
w stét do mocowania matrycy 1 i podzielnice 10, umozliwiajacy podziat kolejnych wreb6éw. Glowica wraz ze
stotem osadzona jest w kotysce 11, a poprzez podstawe 12, wraz z ta kotyska, do stotu 13 strugarki. Do pataka
kotyski przymocowane jest ponadto wodzidto 14, ustawione wzgledem osi wrzeciona gtowicy pod katem &
i wsparte swym drugim koricem poprzez wzornik 9 zgba na rolce 8 wspornika 15. Wzornik dociskany jest do rolki
dzwignia. 16 poprzez sprezyne 17. Przyrzad ma ponadto pokretto 18 do przemieszczania wodzidta, a tym
samym wzornika wzgledem rolki.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wykonywania matryc lub wktadek matrycowych do wyttaczania két zebatych stozkowych,
w ktérym korpus matrycy przeznaczonej do obrébki mechanicznej uzgbienia poddaje sie obrébce widrowej,
a nastepnie mocuje si¢ matryce w przyrzadzie na stole obrabiarki, przy czym obrébke uzebienia prowadzi sig
wdwoéch lub trzech operacjach: zgrubnej, ksztattowej, i wymiarowej,znamienny ty m, Ze matryce mocuje
si¢ w przyrzadzie tak, aby wierzchotek stozka podziatowego znajdowat si¢ powyzej ptaszczyzny stotu podziato-
wego w centralnym punkcie (4) ruchu kulistego ktéry wyznaczony jest przez punkty stycznosci zaokraglenia (5)
noza (6) z zarysem obrabianym zeba (7) oraz prowadzacej rolki (8) z wzornikiem (9) a nastepnie w obrébce
zgrubnej w miejscach wreb6w, struga sie rowki, o zarysie trapezowym, posuwem wgfebnym noza strugarki, przy
réwnolegtym ustawieniu tworzacej stozka den wrebdw do toru-noza (6) a w obrdbce ksztattowej obrabia sig
boki zebéw, z pozostawieniem réwnomiernych naddatkéw, zaleznych od wielkosci modutu przy czym w czasie
tej obrobki, n6z (6) strugarki wykonuje ruch roboczy wzdtuz osi, przechodzacej przez punkty stycznosci wyzna-
czone  zaokragleniem (5) noza z zarysem obrabianym oraz prowadzaca rolkq (8) z wzornikiem (9), natomiast
wzornik przemieszczajac si¢ stycznie po rolce prowadzacej, powoduje odpowiednie do tego ruchu przemieszcza-
nie matrycy wzgledem noza, przy czym wielko$é toréw zakre$lonych przez rolke na wzorniku i zaokraglenie
noza na matrycy pozostajq do siebie w stosunku jak miarodajna odlegto$¢ wzorca od przegubu do miarodajnej
dtugosci stozka podziatowego, a w obrébce wymiarowej prowadzi sig kole;no obrébke lewego a nastgpnie praw-
ego boku wrebdw réwniez wedtug wzornika. )

2. Przyrzad do wykonywania matryc i wktadek matrycowych z gtowica zaopatrzong w st6t do mocowania
matrycy i podzielnica, znamienny tym, Ze glowica wraz ze stotem osadzona jest w kotysce (11), a po-
przez podstawe (12) wraz z tq kotyska do stotu strugarki, przy czym do patagka kotyski przymocowane jest
ponadto wodzidto (14), ustawione wzgledem osi wrzeciona gtowicy pod katem i wsparte swym drugim koricem,
poprzez wzornik (9) zeba, na rolce (8), wspornika (15), a wzornik dociskany jest do rolki d2wigniq (16) poprzez
sprezyne (17) natomiast przesuw wzornika wzgledem rolki zabezpiecza pokretto (18) przy wodzidle (14).
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