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(57) Die angeformten Plastelemente dienen zum Verbinden pordser Werkstoffe, als Zier- oder
Funktionselemente. Es ist das Ziel der Erfindung, die Arbeitsproduktivitit zu steigern, Arbeitszeit
sinzusparen, die Qualitat durch hochfeste oberflachenfertige Verbindungen und fehlerfreie Oberflachen zu
verbessern sowie durch das Verfahren neue konstruktiv-gestaiterische Losungen zu ermdglichen. Es ist die
Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren zu entwickeln, welches das Anformen von Plastwerkstoff ohne
wesentliche Bearbeitung oder vorherige spezielle Behandlung der Werkstiicke erméglicht. ErfindungsgeméR
wird diese Aufgabe dadurch geldst, daR ein unpolarer teilkristalliner Plastwerkstoff, beispielsweise
Polyolefin, im thermoplastischen Zustand an einen pordsen Werkstoff angeformt wird, indem eine
Werkzeughalfte aus Metall oder dergleichen und die andere Halfte der pordse Werkstoff oder mehrere
ogrb’se Werkstoffe selbst die formgebende Kontur bilden und -die spritzgieBtechnischen
Verfahrensparameter so gewihlt sind, daR die Schmelze des Plastwerkstoffes ausreichend tief in die porose
Werkstoffstruktur eindringt. ’
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Titel der Erfindung

~ Verfahren zum Anformen von Plastelementen an pordse Werkstoffe

Anwendungsgebiet der Erxrfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Anformen von Plastele-
menten an portdse Werkstoffe, belspielsweise Holzwerkstoffe, mi-
neralisch gebundene pordse Werkstoffe oder Strukturschaumstoffe.
Die angeformten Plagstelemente dienen zum Verbinden pordser Werke
stoffe, als Zier- oder Funktionselemente,

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Es sind Verfahren bekannt, bei denen Plastprofile aus Polyole-
finen gesondert gefertigt und anschlieBend an einem plattenfor-
migen Werkstoff durch Kleben oder FormschluB angebracht werden.
Da Polyolefine, wie Polydthylen und Polypropylen, unpolare
Werkstoffe sind, die nur geringe Haftneigung zu anderen Werk-
stoffen zeigen, miissen aufwendige Verfahren zur Aktivierung der
Plastoberflache anvewandt werden, um die Klebverblndunv herzu-
' gtellene. Unter Zuhilfenahme eines geeigneten Klebstoffes sowie
der dementsprechenden Technologie ist es in mehreren Arbeits- .
gingen moglich, einen unldsbaren Verbund zwischen dem Plastform-
teil und einem anderen pordsen Werkstoff herzustellen. '
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Weiterhin ist das Angiefen, Einspfitzen oder Einpressen von
fliissigen oder portsen Thermoplasten in Ausnehmungen von Werk-
stlicken bekannt (DE-0S 2 353 684 und CH-PS 485 954).
Zierelemente aus Schaumstoff ktnnen in nutartigen Ausnehmungen
" angeformt werden (DE-0S 2 234 226),

Bel diesen beiden Verfahren miissen die Werkstoffe vor dem An-
gieBen oder Anformen gesondert vorbereitet werden,

Moglich ist das Verbinden von Werkstlicken mit Polyurethan
(DE-0S 2 509 355).

‘Dieses Verfahren erfordert das Vorlmpragnleren der Randpartien
der Werkstlicke und die nachtrdgliche aufwendige Oberfléchenbe-
handlung, welche durch die mdgliohén Lunker und Fehlstellen an
der Oberfliche bedingt ist,

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, die Arbeitspréduktivitﬁt zu stei=
gern, Arbeitszeit einzusparen, die Qualitdt durch hochfeste,
oberflichenfertige Verbindungen und fehlerfreie Oberflachen zu
verbessern sowie durch das Verfahren neue konstruktiv-gestalte-
rische Losungen zu ermdglichen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Es ist die Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren zu entwickeln,
welches das Anformen von Plastwerkstoff ohne wesentliche Bear=-
beitung oder vorherige spezielle Behandlung der Werkstlicke er-
moglicht. : '
Erfindungsgemif wird die Aufgabe dadurch gelost, daB an einem
porisen Werkstoff ein Profil aus einem unpolaren teilkristalli-
nen Plastwerkstoff, beispielsweise Polyolefin, in der Phase. der
thermoplastischen Schmelze angeformt wird. Zu diesem Zweck wer-
den die porUsen Werkstoffe jn einexr modifizierten Spritzmaschi-
ne vor dem AnguB so fixiert, daB 1n iiblicher Weise das Anspritzen
erfolgen kann, Um im Berelch der thermoplastlschen Schmelze die



plastgerechte Kontur anformen zu konnen, besteht die edine
Werkzeughidlfte bekannterweise aus Metall oder derglelchen,
vund die andere Hdlfte bildet dexr porose Werkstoff., Bei Ver=-
bindung von mehreren portsen Werkstoffen kenn der Werkestoff
selbst im wesentlichen die formgebende Kontur bilden. Die Geo-
‘metrie der Grenzflichen richtet sich mnach denASPéteren Fegtig=
‘keitserwartungen an den Verbund,

Die spiritzgieBtechnischen Verfahrensparameter sind so zu wéhlen,
daB die Schmelze des Plastwerkstoffes ausreichend tief in die
porose Werkstoffstruktur eindringen kamn, Durch die nachfolgen-
de Erstarrung der Schmelze in den Hohlrdumen des pordsen Werk-
stoffes und die werkstoffbedingte Schrumpfung entsteht in einem
Arbeitsgang ein fester oberflédchenfertiger Verbund ohne Zuhilfe=-
nahme eines Klebstoffes,

Ausflihrungsbeispiel

Die Brfindung soll nachstehend an einigen Ausfiihrungsbeispielen
nsher erléutert werden. N
In den Zeichnungen zeigen

Pigur 1 Anformen einer Griffleiste oder eines Zierelementes

Figur 2 Anformen eines Plastelementes an die Schmalfliche
eines porosen Verkstoffes '

~ Figur 3 Anformen eines Plastformteiles zu einem unldsbaren
Verbund

Im Bereich der pordsen Mittelschicht 1 eines Verbundwerkstoffes
wird ein als Griffleiste oder Zierelement 2 ausgebildetes Poly-
olefinformteil angeformt und von einer glatten, finishfertigen |
Deckschicht 3 an der Grenzfliche zum Verbundwerkstoff umschlos-
sen (Figuzr 1). ‘

Moglich ist das Anformen eines Plastelementes 4 aus Polyolefin
_an der Schmalfliéche 5 eines porbsen Werkstoffes (Figur 2).



Bei entsprechender konstruktiver Auslegung des Plastelementes 4
kénnen montagefdhige Verbundprinzipien, wie zs B. durch Stecken,
erzielt werden. _ _ '
Die Figur 3 zeigt eine Moglichkeit zur unlisbaren Verbindung
von mindestens zweli portsen Werkstoffen 6 mittels eines ange-
formten Formteiles 7 aus Polyolefin, das sowohl eine wesentli-
che Funktion begitzt als auch gestalterischen Charakter auf=-
weist, ‘

Bei allen drei Ausfithrungsbeispielen wird die formgebende Kontur
der Polyolefinformtéile einerseits durch eine entsprechende
Werkzeughédlfte aus letall dargestellt, wihrend die andere Halfte
durch den jeweiligen porvsen Werkstoff dargestellt wird.
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Erfindungsanspruch

Verfahren zum Anformen ¥on Plastelementen an poridse Werkstoffe
dadurch gekennzeichnet, daB ein unpolarer teilkristalliner
Plagtwerkstoff, beispielswéise Polyoiefin; im thermoplasti-
schen Zustand an einen pordsen Werkstbff angeformt wird,

indem eine Werkzeughélfte aus Metall oder dergleichen und die
andere Hilfte der portse Werkstoff oder mehrere portdse Werk-
gtoffe selbst die formgebende Kontur bilden und die spritz-
‘gleBtechnischen Verfahrensparameter so gewdhlt sind, daB die
Schmelze des Plastwerkstoffes ausreichend tief in die pordse
Werkstoffstruktur eindringt. '

Hlaezu 1Selte Zelchnungen
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