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SPOS3B USUWANIA 0SADOW ZE sMOt WEGLOWYCH

Przedmiotem wynalazku jest sposéb usuwania osadéw ze smél wegglowych. Smota wgglowa
obok licznych zwigzkdw organicznych, giéwnie aromatycznych, zawilera takze wodg i substan-
cje stals takie jak pyl weglowy, pyl koksowy, sadze i zwigzki nieorganiczne. Lepkosé smoly
jest duza, nawet w podwyzszonej temperaturze. Znaczna lepkos¢ 1 stosunkowo duza gestosé po-
woduje, ze wydzielenie staiych osaddéw ze smoly jest utrudnione.

Smota jest dosé dobrze rozpuszczalna w mieszaninach wgglowodoréw aromatycznych, zwka-
szcza clezszych, jak olej antracenowy., Rozpuszczalnosé smoly w weglowodorach parafinowych
w normalnych warunkach jest mala. Znane sg sposoby obniZenia lepkosci smoly przez rozcisfi=
czenie jej rozpuszczalnikami, gldéwnie aromatycznymi lub mieszaninami weglowodoréw aromaty=-
cznych z weglowodorami parafinowymi, zawlerajecyml powyze] pigciu czgstek wggla w tancuchu
o przewazajecym udziale weglowodoréw aromatycznych, Jednak aby uzyskaé¢ widoczny efekt zmniej=
szenia lepkos$ci 1 pelng rozpuszczalno$é skladnikéw organicznych nalezy stosowaé zpaczne ilo=-
$ci rozpuszczalnika, co wigze si@ z duzym zuzyciem energii w operacji regeneracji rozpusz-
czalnika. .
Znane sg sposoby oddzielania substancji stalych ze smdél przez zmieszanie smoly z ole=-
jem antracenowym,
Osady oddzielane sg z roztworu przez odstawsnie. Dodatsk mieszaniny weglowodoréw aromatycz-
nych 1 parafinowych jako rozpuszczalnika do smoly zastosowano w rozwigzaniu wediug patentu
nr 115319, Osady stale wydzielane sg przez odstawanie z powstalego roztworu, W opisie paten=
towym nr 111205 zastosowano miesi;nine hydroaromatéw i lekkich alkoholi jako rozciericzalni-
ka do smoty.
Znane sg réwniez sposoby, gdzie jako rozciericzalnik zastosowano benzol koksochemiczny. Roz-
cieficzona emola moze byé filtrowana lub wydzielanie osadéw zachodzi przez odstawanie. We
wezystkich znanych sposobach smola rozcieniczona jest rozpuszczalnikami w podwyzszonej tem=
peraturze, als ponizej krytycznej stosowanego rozpuszczalnika,
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Nieoczekiwanie okazalo sig, 2e rozpuszczanie w smole niewielkich 1loéci rozpuszczal=
nika zawierajpcego weglowodory parafinowe 1/lub olefinowe o i1iloéci wegli w czgsteczce od
cy do Cg w ilodéci 0,5-20% wagowych w przeliczeniu na oczyszczong smolg w temperaturze po-
wyzej temperatury krytycznej etosowanego rozpuszczalnika i pod cidnieniem powyzej 0,5 MPa
powoduje, 2e lepkodé 1 gestoéé powstalego roztworu jest znacznie mniejsza niz wyjéciowe]
emoly L procesy oddzielania osadéw zechodzgp szybko. Korzystne jest, sby 1loéé dodawanego
do smoly rozpuszczalnika byla taka, aby objgtoéé powstajecej po nasyceniu smoty rozpusz=-
czalnikiem trzeciej fazy /fazy rozpuszczonej smoly w rozpuszczalniku/ byla jak najmniej-
sza 1 nie przekreczata 5% lgcznej objetoéci fazy osaddéw stalych L fazy smoiy z rozpusz-
czonym w niej rozpuezczalnikiem,

Poczgtkowo rozpuszczalnik nadkrytyczny rozpuszcza sig w smole wgglowej powodujgc
znaczne obnizenie jej lepkosci 1 ggstosci. Nastepnie roztwér smoty i rozpuszczalnika nad=-
krytycznego osigga atan'nasycenia w danej temperaturze i pod danym ciénieniem. Dalsze po-
dawanie rozpuszczalnika powoduje powstawanie nowej fazy zawierajgce] nadmiar rozpuszczal-
nika oraz nizej wrzgce skladniki smoly. Objgtosé tej fazy rosnie ze wzrostem 1loéci poda=
wanego rozpuszczalnika przy czym réwnoczesdnie roénie lepkosé fazy smolowej, Dlatego wska=-
zane jest, aby nadmiar rozpuszczalnika byl jak najmnisjszy. Po usunigciu z tak powstalego
roztworu osadéw, jednym ze znanych sposobéw np. przez filtrowanie, odstawanis, wirowanie,
rozpuszczalnik wydzielany jest z tego roztworu przez ochiodzenie lub podgrzanie i rozpre-
2enie. Mozliwe jest zawracenie wydzielonego rozpuszczalnika ponownie do operacji nasyca=-
nia smoly po uprzednim podgrzaniu lub ochlodzeniu 1 sprgzaniu odpowiednio do temperatury
1 ciénienia, w ktérym prowadzona jest operacja nasycenia. Sposéb wediug wynalazku ilustru-
J9 nestegpujgce przyklady,

Przyk?tad I, Koksownicze smole weglowe o zawartoéci popioiu 0,2% wagowych z
osadéw 2% wagowych umieszczono w autoklawis cisnieniowym w iloéci 970g. Autoklaw zaopa=-
trzony byl w manometr, grzanie oporowe, zagrzewacz, chlodnice 1 zawér rozprgzajecy. Smoig
ogrzano do temperatury 460 K 1 nastgpnie podawano do autoklawu pompag przez ogrzewacz,frak=-
cje weglowodordw C1-05 w ilosci okolo 48 Ndcm3 zawierajece 1,1% wagowych etanu, 14,8% wago-
wych propanu, 48,1% wagowych propylenu, 19,0% wagowych butanu, 17,0% wagowych butylenéw.
Po uzyskaniu w autoklawie cignienia 15 MPa roztwér smoly przetioczono do drugiego autokla=-
wu przez ciénieniowy filtr. Nastgpnie roztwér zgromadzony w drugim autoklawie ochlodzono
do temperatury 373 K 1 odprowadzono gaz przez gazomierz, Objetod¢ gazu wynosila 48 Ndcm3.
Na filtrze osadzilo sie 40 g osadu. W drugim autoklawie powstalo 925 g smoly. Zawartosé
w niej popioiu wynosila 0,01% wagowych, a zawartosé¢ osadéw 0,01% wagowych.

Przykted II, Waparaturze .1 warunkach jak w przykladzie I przefiltrowano
950g smoly o zawartosci popiolu 0,5% wagowych uzyskanej z piroliny wegla brunatnego.Sto-
sowano rozpuszczalnik o skladzie jak w przykladzie I w ilosci okoio 68 Ndcms. Uzyskano
58g osadu. Ilo$¢ gazu wyﬂzielonegn po rozprezeniu wynosila 68 Ndcms. Masa oczyszczone]j
smoly wynosita 885g, a zawartodé w niej popioiu 0,02% wagowych,

Zastrzezenlila patentowes

1. Sposéb usuwania osadéw ze smét weglowych polegajecy na rozciericzeniu smoily roz-
puszczalnikiem organicznym,a nastgpnie oddzieleniu osaddéw przez filtracje, odstawanie,
nirowanie lub inng znang metodg, znamdienny t y m, 28 jako rozpuszczalnik orga-
niczny stosuje sig wgglowodory parafinowe 1/lub olefinowe o 1losci wggli w czgsteczce od
Cy do Cg w tlosci 0,5 = 20% wagowych w temperaturze powyzsj temperatury krytycznej roz=
puszczalnika 1 pod ciédnieniem powyzej 0,5 MPa.

2. Sposdéb wediug zastrz. 1, znamienny t y m, 2e rozpuszczalnik dodaje sig
w 1losci takisj, aby objetosé fazy emoly rozpuszczonej w rozpuszczalniku nie przekracza-
ta 5% lgcznej objetodcli fazy osaddéw staltych i fazy emoly z rozpuszczonym w niej rozpusz=-

czalnikiem, o S
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