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(54) Title: PACKAGING FOR MULTI-COMPONENT COMPOSITIONS
(54) Bezeichnung : VERPACKUNG VON MEHRKOMPONENTENZUSAMMENSETZUNGEN
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(57) Abstract: The invention relates to a packaging for separately storing, and subsequently mixing, multiple components,
comprising a container (1) formed from a first wall (2) and an opposing second wall (3), wherein a closure (4) splits this container,
in a leak-proof manner, into a first chamber (5) and a second chamber (6) within said container. The closure is formed from a closure
piece (7) arranged on the first wall and a closure counterpiece (8) arranged on the opposing second wall, one part of a spatula (9)
forming this closure piece or closure counterpiece. Such a spatula can separate the two chambers from one another as part of the
closure system, is always available, and in particular cannot be lost. Furthermore, as a result of its shape, it can be used to mix and
administer the contents of the chambers, and to process/apply the mixed multi-component composition.

(57) Zusammenfassung: Bei einer Verpackung zur getrennten Lagerung und anschliessendem Mischen von mehreren Komponenten
umfassend einen Behélter (1), welcher aus einer ersten Wand (2) und einer gegeniiberliegenden zweiten Wand (3) gebildet wird, teilt
ein Verschluss (4) den Behilter leckdicht in eine erste Kammer (5) und eine zweite Kammer (6)

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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innerhalb des Behélters. Der Verschluss wird aus einem Ver— schlussstiick (7), welches aut der ersten Wand angeordnet ist, und
einem Verschlussgegenstiick (8), welches aut der gegeniiberliegenden zweiten Wand angeordnet ist, gebildet, wobei ein Teil eines
Spatels (9) das Verschlussstiick oder das Verschlussgegenstiick bildet. Ein solcher Spatel kann als Teil des Verschlusssystems die
beiden Kammern voneinander trennen. Er ist stets verfligbar, insbesonderekann er nicht verloren gehen. Weiter kann er aufgrund
seiner Ausformung zum Mischen und Ausbringen der Inhalte der Kammern verwendet werden und er kann zur
Verarbeitung/Applikation der gemischten Mehrkomponentenzusammensetzung verwendet werden.
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VERPACKUNG VON MEHRKOMPONENTENZUSAMMENSETZUNGEN

Technisches Gebiet
Die Erfindung befindet sich auf dem Gebiet der Verpackungen von

Mehrkomponentenzusammensetzungen.

Stand der Technik

Generell werden Schlauchbeutelverpackungen mit Vorteil Gberall dort
eingesetzt, wo es darum geht, flissige bis pastése Stoffe in Kleinmengen
abzupacken. Die Entnahme erfolgt typischerweise nach einer gezielten
Zerstérung der Aussenhaut der Schlauchbeutelverpackung. Das Mischen der
separat abgepackien Komponenten erfolgt typischerweise entweder durch
Zusammenfihren der Komponenten ausserhalb der Verpackung,
beispielsweise durch Vermengen mit einem Spatel, oder durch Vermengen der
Komponenten innerhalb der Verpackung, beispielsweise durch Offnen eines
Verschlusses in der Verpackung und anschliessendes Kneten der nun
miteinander verbundenen Komponenten.

Insbesondere wenn die Mehrkomponentenzusammensetzung schnell
verarbeitet werden muss, beispielsweise wegen einer kurzen Topfzeit oder
hohem Zeitdruck, muss schnell eine homogene Mischung der Komponenten
erreicht werden.

Weiter sind oft, insbesondere bei der Verwendung im Aussenbereich,
keine, nur behelfsmassige oder nur rudimentare (Stab, etc) Hilfsmittel zum
Mischen der Komponenten vorhanden.

Weiter verbleibt durch die vorgehend genannten Verfahren oft ein
betrachtlicher Teil des Inhalts in der Verpackung zurtck.

Dies flhrt oft, insbesondere bei knapper Zeit fur die Mischung der
Mehrkomponentenzusammensetzung, zu einer ungentgenden und/oder
inhomogenen Mischung und dadurch zu qualitativ. minderwertigen

Mehrkomponentenzusammensetzung und zu einem hohen Materialverlust.
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Darstellung der Erfindung

Es stellt sich daher die Aufgabe, Vorrichtungen und Verfahren zum
Mischen/Applizieren von Stoffen in Mehrkomponentenverpackungen zur
Verflgung zu stellen, welche die zuvor genannten Nachteile nicht aufweisen.

Diese Aufgabe wird von der Verpackung und dem Verfahren zur
Applikation einer mehrkomponentigen Zusammensetzung gemass den
unabhangigen Ansprichen geldst.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus

den Unteranspruchen.

Kurze Beschreibung der Zeichnung
Im Folgenden werden anhand der Zeichnungen Ausflhrungsbeispiele
der Erfindung néher erldutert. Gleiche Elemente sind in den verschiedenen

Figuren mit den gleichen Bezugszeichen versehen.

Es zeigen:

Fig. 1 Langsquerschnitt  durch eine  erfindungsgemasse
Verpackung

Fig. 2a/2b Seitliche Ansicht eines Spatels

Fig. 3 Seitlicher Querschnitt durch einen Verschluss

Fig. 4 Weiterer Langsquerschnitt durch eine erfindungsgemasse
Verpackung

Fig. 5 Mischen der Inhalte der ersten und der zweiten Kammer

unter Zuhilfenahme des Spatels

Es sind nur die fir das unmittelbare Verstdndnis der Erfindung

wesentlichen Elemente gezeigt.

Weg zur Ausfiihrung der Erfindung

In der Figur 1 ist eine Verpackung zur getrennten Lagerung und
anschliessendem Mischen von mehreren Komponenten dargestellt, umfassend
einen Behalter 1, welcher aus einer ersten Wand 2 und einer

gegenuberliegenden zweiten Wand 3 gebildet wird. Ein Verschluss 4 teilt den
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Behalter leckdicht in eine erste Kammer 5 und eine zweite Kammer 6 innerhalb
des Behalters. Der Verschluss 4 wird aus einem Verschlussstiuck 7, welches
auf der ersten Wand 2 angeordnet ist, und einem Verschlussgegenstlck 8,
welches auf der gegenlberliegenden zweiten Wand 3 angeordnet ist, gebildet,
wobei ein Teil eines Spatels 9 das Verschlussstick 7 oder das
Verschlussgegenstluck 8 bildet.

Bei dem Verschluss 4 handelt es sich vorzugsweise um eine
Schnappverbindung oder eine Druckverbindung, insbesondere eine
Schnappverbindung mit ineinander greifenden Gegenstlcken, vorzugsweise
eine Schnappverbindung mit einem ineinander greifenden Steckelement
(mannliches Element) und einem ineinander greifenden Aufnahmeelement
(weibliches Element). Das ineinander greifende Steckelement kann einen
halbkreisférmigen  Querschnitt aufweisen. Das ineinander greifende
Aufnahmeelement kann zwei nach innen gekrimmte Glieder aufweisen, die
eine Aufnahme oder einen Kanal bilden, in den das ineinander greifende
Steckelement schnappend eingreifen kann. Dies ist beispielsweise in Figur 3
gezeigt.

Bei dem Verschluss 4 handelt es sich insbesondere bevorzugt um eine
Schnappverbindung mit ineinander greifenden Gegenstlicken, wobei es sich
bei dem Verschlussstick 7 um ein ineinander greifendes Aufnahmeelement
und bei dem Verschlussgegenstick 8 um ein ineinander greifendes
Steckelement handelt.

Bei dem Verschluss 4 kann es weiter um eine Steckverbindung,
insbesondere eine Nut-Feder-Verbindung, handeln, wobei es sich bei dem
Verschlussstick 7 um die Nut und bei dem Verschlussgegenstuck 8 um die
Feder handelt.

Der Verschluss 4 teilt den Behalter leckdicht in eine erste Kammer 5
und eine zweite Kammer 6 innerhalb des Behdlters. Unter dem Begriff
Jeckdicht wird im vorliegenden Dokument verstanden, dass der Verschluss im
geschlossenen Zustand keinen Austausch zwischen den in den beiden

Kammern befindlichen Komponenten zul&sst.
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Vorzugsweise handelt es sich bei dem Verschlussstiuck 7 um ein
ineinander greifendes Aufnahmeelement mit im Wesentlichen
halbkreisférmigem Querschnitt und bei dem Verschlussgegenstick 8 um ein
ineinander greifendes Steckelement mit im Wesentlichen halbkreisférmigem
Querschnitt.

Es ist weiter vorteilhaft, wenn ein Teil des Spatels 9 das
Verschlussgegenstick 8 bildet. Es ist jedoch auch mdoglich, dass ein Teil des
Spatels 9 das Verschlussstlck 7 bildet.

Ein Teil eines Spatels 9 bildet das Verschlussstick 7 oder das
Verschlussgegenstuck 8, wie dies beispielsweise in den Figuren 2a, 2b und 3
gezeigt ist. Dies ist dahingehend von Vorteil, weil so eine schlanke Anordnung
der Verpackung méglich, was unter beengten Platzverhéltnissen vorteilhaft ist.
So kénnen, wie in Figur 4 gezeigt, die beiden Kammern 5/6 aufeinanderliegend
angeordnet werden, wobei der Spatel 9 dazwischen zu liegen kommt.

Ein weiterer Vorteil ist eine Reduktion des Abfalls, da der Spatel einen
Teil des Verschlusses 4 bildet. Weiter ist dadurch das Risiko eines Verlierens
des Spatels vermindert.

Der Spatel weist vorzugsweise abgerundete Ecken auf, dadurch wird
das Risiko eines Verletzens/Beschadigens der Verpackung, insbesondere der
Wande 2/3, vermindert.

Der Spatel besteht vorzugsweise aus einem Kunststoff, insbesondere
aus einem  Kunststoff mit  geringer  Adhéasionskraft  gegenlber
Mehrkomponentenklebstoffen. Dies bietet den Vorteil, dass ein Applizieren von
Mehrkomponentenklebstoffen unter Zuhilfenahme des Spatels vereinfacht
wird. Auch ist es bevorzugt, wenn der Spatel durch Spritzgiessen hergestellt
wird, da hierdurch die Herstellungskosten bei grossen Stlickzahlen besonders
gering ausfallen.

Vorzugsweise besteht der Spatel 9 aus einem thermoplastischen
Kunststoff, welcher ausgewahlt ist aus der Gruppe bestehend aus Polyethylen
mit hoher Dichte (HDPE), Polyethylen mit mittlerer Dichte (MDPE), Polyethylen
mit  tiefer Dichte (LDPE), Polyethylen (PE), Polypropylen (PP),
Polyethylenterephthalat (PET), Polystyrol (PS), Polyvinylchlorid (PVC),
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Polyamide (PA), Ethylen-Vinylacetat (EVA), chlorsulfoniertes Polyethylen und
thermoplastische Polyolefine (TPO).

Der Behalter 1 wird gebildet aus einer ersten Wand 2 und einer
gegenuberliegenden zweiten Wand 3. Typischerweise handelt es sich bei
der ersten Wand 2 und der gegenuberliegenden zweiten Wand 3 um Wande
aus flexiblem Material. Unter dem Begriff ,flexibles Material® wird im
vorliegenden Dokument ein Material verstanden, welches insbesondere ein
Mischen der Inhalte unter Zuhilfenahme des Spatels und die Applikation des
vermischten Inhalts unter Zuhilfenahme des Spatels, wie nachstehend
beschrieben, erlaubt. Es ist weiter vorteilhaft, wenn es sich bei dem Material
der Wande um ein Material handelt, welches ein Mischen der Inhalte durch
Kneten von Hand erlaubt.

Vorzugsweise weisen die Wande 2/3 ein Material ausgewahlt aus der
Gruppe bestehend aus Aluminium, Polyethylen mit tiefer Dichte (LDPE) und
Polyamide (PA) auf.

Die Dicke der Wande 2/3 betragt vorzugsweise 50-300 um,
insbesondere 100-150 um.

Vorzugsweise weisen die Wande 2/3 eine Zugfestigkeit (Mittelwert)
gemass DIN EN ISO527-1 bis 3 von Langs 240, Quer =40, insbesondere
Langs =50, Quer =50, auf und/oder eine Reissdehnung (Mittelwert) geméss
DIN EN 1SO527-1 bis 3 von Langs 250, Quer 250, insbesondere Léngs 260,
Quer 260, auf.

Vorzugsweise weist der Behéalter eine den Behalter rahmenférmig
umgebende Kontaktflache 17 auf, die von einem Verbund der ersten Wand 2
und einer gegenuberliegenden zweiten Wand 3 gebildet wird, wobei der
Verbund vorzugsweise durch Verschweissen und/oder Verkleben und/oder
Krimpen der beiden Wande 2/3 gebildet wird. Dies ist kostengunstig und
produziert wenig Abfall.

Der Behalter weist eine erste Kammer 5 und eine zweite Kammer 6
auf. Der Behalter kann auch noch weitere Kammern aufweisen, welche durch

weitere VerschlUsse leckdicht innerhalb des Behalters gebildet werden.
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Vorzugsweise befindet sich in der ersten Kammer 5 eine Komponente
A 14 und in der zweiten Kammer 6 eine Komponente B 15, wobei Komponente
A 14 und Komponente B 15 chemisch miteinander reagieren konnen.

Vorzugsweise ist die Komponente B eine Verbindung, welche mit der
Komponente A chemisch reagiert, insbesondere zur Polymerisation der
Komponente A, beispielsweise durch Initiation oder Beschleunigung, und zur
finalen Hartung der Komponente A fuhren kann. Unter ,Polymerisation® wird in
diesem Dokument die irgendwie geartete Uberflihrung von niedermolekularen
Verbindungen (Monomeren, Oligomeren, Prepolymeren) in hochmolekulare
Verbindungen (Polymere, Makromoleklle, Polymerisate) verstanden und
umfasst Polyaddition und Polykondensation.

Vorzugsweise ist die Komponente A 14 und/oder die Komponente B
(15) eine pastdse Substanz.Vorzugsweise weist die pastdse Substanz eine
Viskositdt gemass DIN 53019 gemessen bei 25°C von 1 - 1000 Pa.s,
insbesondere 5 - 100 Pa.s, bevorzugt insbesondere 10 - 50 Pa.s, auf.

Vorzugsweise sind die Komponenten A 14 und B 15 Komponenten
von Klebstoffzusammensetzungen und/oder Dichtstoffzusammensetzungen.

Bevorzugt ist die Komponente A ein Klebstoff und die Komponente B
ein Aushartungsbeschleuniger.

Vorzugsweise betragt das Verhaltnis des Volumens der Komponente B
zum Volumen der Komponente A1 : 1 -1 :10, insbesondere 1 : 2 — 1 : 5,

bevorzugt1 :2-1:3.

Vorzugsweise weist der Behalter 1 einen verschliessbaren Auslass 16
auf, welcher mit der ersten Kammer 5 oder der zweiten Kammer 6 verbunden
ist, wie dies beispielsweise in Figur 1 ersichtlich ist.

Vorzugsweise wird der Auslass 16 aus einem Kunststoff hergestellt,
insbesondere aus einem Kunststoff mit geringer Adh&sionskraft gegentber
Mehrkomponentenklebstoffen. Dadurch kann ein gezieltes Offnen des
Behalters erreicht werden und eine exakte Applikation des Inhalts wird
vereinfacht.

Vorzugsweise handelt es sich bei dem verschliessbaren Auslass 16

um einen Auslass mit Schraubverschluss.
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In einem weiteren Aspekt betrifft die Erfindung ein Verfahren zur
Applikation einer mehrkomponentigen Zusammenensetzung unter
Verwendung einer Verpackung wie sie vorgehend beschrieben wurde
aufweisend die Schritte:

a) Offnen des Verschlusses 4 und damit Verbinden der Inhalte der
ersten Kammer 5 und der zweiten Kammer 6 innerhalb des
Behalters,

b) Mischen der Inhalte der ersten Kammer 5 und der zweiten Kammer
6 unter Zuhilfenahme jenes Teils des Spatels 9, welcher das
Verschlussstick 7 oder das Verschlussgegenstuck 8 bildet, ohne
dass der Behalter gedffnet wird,

c) Applikation des vermischten Inhalts der ersten Kammer 5 und der
zweiten Kammer 6 unter Zuhilfenahme des Spatels 9.

Vorzugsweise fuhrt das Mischen in Schritt b) zu einem im
Wesentlichen homogenen Vermischen der Inhalte der ersten und der zweiten
Kammer.

Vorzugsweise werden in Schritt b) der Inhalt der ersten Kammer 5
sowie der Inhalt der zweiten Kammer 6 in Langsrichtung von einem Ende des
Behalters in das andere Ende des Behalters bewegt. Das Bewegen wird unter
Zuhilfenahme des Teils des Spatels 9, welcher das Verschlussstlick 7 oder das
Verschlussgegenstlck 8 bildet, ausgefthrt, durch Dricken der ersten Wand 2
auf die gegenuberliegende zweite Wand 3 bei gleichzeitiger Bewegung in
Langsrichtung des Behalters. Dies ist in Figur 5 gezeigt.

Vorzugsweise wird das Bewegen des Inhalts der ersten Kammer 5
sowie des Inhalt der zweiten Kammer 6 in LaAngsrichtung von einem Ende des
Behdélters in das andere Ende des Behélters 4 - 8 mal ausgeflhrt, dies ist
einem homogenen Vermischen der Komponenten zutraglich.

Einer homogenen Vermischung der Komponenten besonders
zutraglich ist es, wenn nach einem Bewegen des Inhalt der ersten Kammer 5

sowie des Inhalt der zweiten Kammer 6 in LaAngsrichtung von einem Ende des
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Behalters in das andere Ende des Behalters der Teil des Behalters, der im
Wesentlichen frei von Inhalt der ersten Kammer 5 sowie Inhalt der zweiten
Kammer 6 ist, aufgerollt wird und danach der Teil des Behélters, der im
Wesentlichen den Inhalt der ersten Kammer 5 sowie Inhalt der zweiten
Kammer 6 enthalt, von Hand geknetet wird. Eine besonders homogene
Vermischung wird erreicht, wenn das Bewegen Langsrichtung von einem Ende

des Behélters in das andere Ende des Behalters 4 - 8 mal ausgefiuhrt wurde.

Einer homogenen Vermischung der Komponenten zutraglich ist weiter,
wenn der Spatel 9 auf seiner gesamten Querrichtung keine Wélbung aufweist.
Dadurch kann der Spatel nach Entfernen des Verschlusses 4 besonders gut
zum Mischen der Inhalte der ersten Kammer 5 und der zweiten Kammer 6
benutzt werden, ohne dass der Behélter gedffnet/beschadigt wird. Durch
Dricken des Spatels der ersten Wand 2 auf die gegenulberliegende zweiten
Wand 3 bei gleichzeitiger Bewegung in Langsrichtung des Behalters werden
erwdhnte Inhalte gemischt, insbesondere bei mehrfacher Bewegung in
Langsrichtung des Behalters. Eine solche Form des Spatels erlaubt eine hohe
Flexibilitdt beim Bewegung des Spatels in Langsrichtung des Behélters unter
Dricken des Behalters gegen einen Untergrund.

Weiter ist es vorteilhaft, wenn der Spatel 9 einen Kopfbereich 10, einen
Endbereich 11 und einen dazwischenliegenden Halsbereich 12 aufweist und
der Endbereich 11 das Verschlussstick 7 oder das Verschlussgegenstuck 8
bildet. Dies ist beispielsweise in Figur 2a oder 2b ersichtlich. Der Kopfbereich
10 kann vorzugsweise zur Applikation des vermischten Inhalts der ersten
Kammer 5 und der zweiten Kammer 6 verwendet werden, insbesondere wenn
der Kopfbereich 10, wie in Figur 2a gezeigt, mehrere, in regelmassigen
Absténden in seitlicher Richtung angeordnete Vertiefungen 13 aufweist. Die
Vertiefungen kdnnen beispielsweise halbkreisférmig, rechteckig, trapezférmig
oder dreieckig ausgeformt sein, dies erlaubt eine gleichmassige Applikation in
raupenform.

Es kann fir eine gleichmassige Applikation jedoch auch vorteilhaft
sein, wenn der Kopfbereich 10 in Bezug auf den seitlichen Querschnitt
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keilfdormig ausgebildet ist, wie das in Figur 2b ersichtlich ist. Dies ist
insbesondere far das Verflllen von Hohlrdumen vorteilteilhaft.

Vorzugsweise weist der Halsbereich 12 des Spatels 9 ein Dicke von 1 -
5 mm auf.

Ein solcher Spatel ist unter anderem deshalb vorteilhaft, weil er als Teil
des Verschlusssystems die beiden Kammern voneinander trennen kann und
dadurch stets verflgbar ist, insbesondere nicht verloren gehen kann. Weiter
kann er aufgrund seiner Ausformung zum Mischen und Ausbringen der Inhalte
der Kammern verwendet werden und er kann zur Verarbeitung/Applikation der
gemischten Mehrkomponentenzusammensetzung, beispielsweise Verstreichen
oder Formen, verwendet werden. Ein herkdmmlicher Spatel, insbesondere mit
zylinderférmigem Giriff, weist typischerweise scharfe und/oder spitzige Flachen
auf, welche sich zwar zur Verarbeitung/Applikation der gemischten
Mehrkomponentenzusammensetzung geeignet sein mag, jedoch beim
Mischen, insbesondere beim Drlcken und Vorwartsbewegen auf dem Behalter
den Behalter beschadigen wurde.

Es kann weiter vorteilhaft sein, wenn der Mischzustand des Inhalts des
Behalters vor Offnen des Behélters festgestellt werden kann, beispielsweise
dadurch, dass der Behalter, insbesondere eine Wand 2/3, mindestens
teilweise, aus transparentem Material besteht.

Die Schritte a)-c) finden in nachfolgender zeitlicher Reihenfolge statt.
Zwischen Schritt b) und ¢) wird der Behalter gedffnet. Das Offnen findet
typischerweise durch Aufschneiden oder Aufreissen statt. Falls der Behélter
einen Auslass 16 aufweist, wird vorzugsweise dieser gebéffnet und die
gemischte Zusammensetzung durch diesen appliziert.

Selbstverstandlich wird der Behélter typischerweise an jener Stelle
gedffnet, an welcher sich die gemischte Zusammensetzung nach dem Mischen
befindet.

Beispiel (A)
In einem Vergleichsversuch wurden bei drei Behaltern, die in einer

ersten Kammer einen Klebstoff auf Polyurethanbasis und in einer zweiten
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Kammer einen Aushartungsbeschleuniger enthalten, der Verschluss geéffnet,
indem die Nut-Feder-Verbindung geoffnet und entfernt wurde. Die Behalter
bestehen aus zwei Wanden aus einem Schichtaufbau von
Polyamid/LDPE/Aluminium/LDPE (Gesamtdicke einer Wand ca. 120 um),
welche durch eine Siegelnaht miteinander verbunden sind.

Der erste Behélter wurde fir eine Minute intensiv von Hand geknetet,
danach wurde der Behalter mit einem Messer seitlich aufgeschnitten und der
Inhalt von Hand in Form einer Raupe aus der Offnung im Behalter auf ein
Papier gedruckt.

Der zweite und der dritte Behalter wiesen einen Spatel auf, dessen
Endbereich die Feder des Verschlusses bildet.

Bei dem zweiten Behalter wurde innerhalb von 60 Sekunden 6 mal
unter Driicken mit dem Endbereich des Spatels der Inhalt der ersten und der
zweiten Kammer vom linken Endbereich des Beutels in den rechten
Endbereich des Beutels, respektive zurlck, geschoben. Dabei wurde der
Endbereich des Spatels Uber die gesamte Breite des Behélters in
Langsrichtung gefthrt, damit im Wesentlichen kein Inhalt in dem Bereich
verblieb, Uber welchen der Spatel gefuhrt wurde. Danach wurde der Behélter
mit einem Messer seitlich aufgeschnitten und der Inhalt von Hand in Form
einer Raupe aus der Offnung im Behélter auf ein Papier gedriickt.

Bei dem dritten Behalter wurde innerhalb von 40 Sekunden 6 mal unter
Dricken mit dem Endbereich des Spatels der Inhalt der ersten und der zweiten
Kammer vom linken Endbereich des Beutels in den rechten Endbereich des
Beutels, respektive zuruck, geschoben. Dabei wurde der Endbereich des
Spatels Uber die gesamte Breite des Behalters in Langsrichtung gefthrt, damit
im Wesentlichen kein Inhalt in dem Bereich verblieb, Gber welchen der Spatel
gefuhrt wurde. Anschliessend wurde innerhalb von 5 Sekunden der
flachgedrickte (und somit im Wesentlichen entleerte) Teil des Beutels
aufgerollt wird und danach der Endbereich des Beutels, der im Wesentlichen
den Inhalt der beiden Kammern enthalt, von Hand fir 10 Sekunden intensiv
geknetet. Danach wurde der Behalter mit einem Messer seitlich aufgeschnitten
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und der Inhalt von Hand in Form einer Raupe aus der Offnung im Behalter auf
ein Papier gedruckt.

Die drei vorgehend beschriebenen Verfahren wurden jeweils
mindestens 3-mal ausgeflhrt. Bei dem ersten Verfahren (erster Behalter)
wurden bei 2 Dritteln der Versuche eine mangelhafte, bei einem Drittel eine
massige Vermischung festgestellt, insbesondere waren aufgrund
unterschiedlicher Farbgebung der Komponenten und Unterschiede in der
Konsistenz der auf das Papier gedriickten Zusammensetzung die mangelhafte
Vermischung von Auge feststellbar.

Bei dem zweiten und dritten Verfahren (zweiter und dritter Behélter)
wurden bei allen Versuchen eine gute, homogene Vermischung festgestellt, die
auf das Papier gedriickten Zusammensetzung wies eine gleichméssige
Farbgebung und Konsistenz auf. Weiter wurde durch Wéagen festgestellt, dass
die Menge der in der Verpackung verbleibenden Zusammensetzung bei dem
ersten Verfahren um 50% héher war als in dem zweiten und dritten Verfahren.
Durch Verwenden des Endbereichs des Spatels zum Herausdrlicken der
Zusammensetzung aus der Verpackung auf das Papier konnte die Menge der
in der Verpackung verbleibenden Zusammensetzung weiter signifikant

verringert werden.

Selbstverstandlich ist die Erfindung nicht auf die gezeigten und

beschriebenen Ausfihrungsbeispiele beschrankt.
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Bezugszeichenliste

Behalter

Erste Wand
Zweite Wand
Verschluss
Erste Kammer
Zweite Kammer
Verschlussstluck
Verschlussgegenstick
Spatel
Kopfbereich
Endbereich
Halsbereich
Vertiefung
Komponente A
Komponente B

Verschliessbarer Auslass

PCT/EP2012/072500

Behalter rahmenférmig umgebende Kontakiflache
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Patentanspriiche

1. Verpackung zur getrennten Lagerung und anschliessendem Mischen von
mehreren Komponenten umfassend einen Behélter (1) gebildet aus
einer ersten Wand (2) und einer gegenuberliegenden zweiten Wand (3),
einem Verschluss (4), welcher den Behélter in eine erste Kammer (5)
und eine zweite Kammer (6) leckdicht innerhalb des Behalters teilt,
wobei der Verschluss (4) aus einem Verschlussstick (7), welches auf
der ersten Wand (2) angeordnet ist, und einem Verschlussgegenstluck
(8), welches auf der gegenuberliegenden zweiten Wand (3) angeordnet
ist, gebildet wird, wobei ein Teil eines Spatels (9) das Verschlussstiick
(7) oder das Verschlussgegensttck (8) bildet.

2. Verpackung gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass es sich
bei dem Verschluss (4) um eine Schnappverbindung mit ineinander
greifenden Gegensticken handelt, wobei es sich bei dem
Verschlussstick (7) um ein ineinander greifendes Aufnahmeelement
und bei dem Verschlussgegenstick (8) um ein ineinander greifendes

Steckelement handelt.

3. Verpackung gemass Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass es sich
bei dem Verschlussstick (7) um ein ineinander greifendes
Aufnahmeelement mit im Wesentlichen halbkreisférmigem Querschnitt
und bei dem Verschlussgegenstlick (8) um ein ineinander greifendes
Steckelement mit im Wesentlichen halbkreisférmigem Querschnitt
handelt.

4.  Verpackung gemass Anspruch einem der Anspruche 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Teil eines Spatels (9) das

Verschlussgegenstlck (8) bildet.

5.  Verpackung gemass einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Spatels (9) aus einem aus einem

thermoplastischen Kunststoff, welcher ausgewéhlt ist aus der Gruppe
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bestehend aus Polyethylen mit hoher Dichte (HDPE), Polyethylen mit
mittlerer Dichte (MDPE), Polyethylen mit tiefer Dichte (LDPE),
Polyethylen (PE), Polypropylen (PP), Polyethylenterephthalat (PET),
Polystyrol (PS), Polyvinylchlorid (PVC), Polyamide (PA), Ethylen-
Vinylacetat (EVA), chlorsulfoniertes Polyethylen und thermoplastische
Polyolefine (TPO), besteht.

Verpackung gemass einem der vorhergehenden Ansprlche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Spatel (9) auf seiner gesamten Querrichtung
keine Wélbung aufweist.

Verpackung gemass einem der vorhergehenden Ansprlche, dadurch
gekennzeichnet, dass sich in der ersten Kammer (5) eine Komponente
A (14) und in der zweiten Kammer (6) eine Komponente B (15) befindet,
wobei Komponente A (14) und Komponente B (15) chemisch

miteinander reagieren konnen.

Verpackung gemass Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Komponente A (14) und/oder die Komponente B (15) eine pastose
Substanz ist.

Verpackung gemass Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass
die Komponenten A (14) und B (15) Komponenten von
Klebstoffzusammensetzungen und/oder Dichtstoffzusammensetzungen

sind.

Verpackung gemass Anspruch 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
das Verhaltnis des Volumens der Komponente B (15) zum Volumen der
Komponente A (14) 1 : 1 =1 :10, insbesondere 1 : 2 — 1 : 5, bevorzugt
1:2—1:3, betragt.
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Verfahren zur Applikation einer mehrkomponentigen Zusammensetzung
unter Verwendung einer Verpackung gemass einem der Anspriche 1 -
10 aufweisend die Schritte:

a) Offnen des Verschlusses (4) und damit Verbinden der Inhalte der
ersten Kammer (5) und der zweiten Kammer (6) innerhalb des
Behalters,

b) Mischen der Inhalte der ersten Kammer (5) und der zweiten Kammer
(6) unter Zuhilfenahme jenes Teils des Spatels (9), welcher das
Verschlussstick (7) oder das Verschlussgegenstick (8) bildet, ohne
dass der Behalter gedffnet wird,

c) Applikation des vermischten Inhalts der ersten Kammer (5) und der
zweiten Kammer (6) unter Zuhilfenahme des Spatels (9).

Verfahren geméss Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass in
Schritt b) der Inhalt der ersten Kammer (5) sowie der Inhalt der zweiten
Kammer (6) in Langsrichtung von einem Ende des Behalters in das
andere Ende des Behélters bewegt werden, wobei das Bewegen unter
Zuhilfenahme des Teils des Spatels (9), welcher das Verschlussstiick
(7) oder das Verschlussgegenstick (8) bildet, ausgeflhrt wird, durch
Dricken der ersten Wand (2) auf die gegenlberliegende zweiten Wand
(3) bei gleichzeitiger Bewegung in Langsrichtung des Behalters.

Verfahren gemass Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das
Bewegen des Inhalt der ersten Kammer (5) sowie des Inhalt der zweiten
Kammer (6) in Langsrichtung von einem Ende des Behalters in das

andere Ende des Behdlters 4 - 8 mal ausgeflhrt wird.

Verfahren gemass Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass
nach einem Bewegen des Inhalt der ersten Kammer (5) sowie des Inhalt
der zweiten Kammer (6) in Langsrichtung von einem Ende des
Behalters in das andere Ende des Behalters der Teil des Behalters, der
im Wesentlichen frei von Inhalt der ersten Kammer (5) sowie Inhalt der
zweiten Kammer (6) ist, aufgerollt wird und danach der Teil des
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Behalters, der im Wesentlichen den Inhalt der ersten Kammer (5) sowie
Inhalt der zweiten Kammer (6) enthalt, von Hand geknetet wird.
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