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Zusammenfassung

Sortiergerdt mit einem Linearférderer (1) filir Behdlter-
verschliisse, der einen Beladeteil (4) in einer Belademulde
(€) aufweist an den ein zum Lot geneigter, nach oben
férdernder Sortiersteilfédrderteil (5) anschlieft, in dessen
okeren Bereich (7) seitlich eine mechanische oder pneuma-
tische Ausleiteinrichtung (8) angeordnet ist, an die eine
Férdervorrichtung (9) zur Weiterleitung der Behdlterver-
schliisse (36) an eine VerschlieBmaschine, oder dergleichen,
anschlieBt, wobei die Fdrderelemente (11) des Linearfdrderers
(1) im rechtem Winkel zu der Fdrderrichtung (10) ausgerichtet
sind und ebenso ausgerichtete, eng nebeneinander gereihte, an
die Behalterverschliisse (36) angepasste Mitnehmer (12) ange-
bracht sind, die entweder an die Form eines zu sortierenden
Behidlterverschlusses mit Spiel angepaft sind und diesen
at.fnehmen oder diesen tragen und bei falscher Lage durch
Auslenkung der Mitnehmer (12) oder einer Stiitzbahn abwerfen.

(Fig.1,2)
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Sortiergerét

Di2 Erfindung betrifft ein Sortiergerat mit den Merkmalen des

Obarbegriffes des Anspruches 1.

Sortiergeridte dieser Art werden fir das Sortieren von nicht
magnetischen, runden oder axialsymmetrischen oder ovalen
Behilterverschliissen, die zumeist aus Kunststoff oder nicht
magnetischen Metallen bestel.en verwendet, die entweder eine
flache Form als Deckel oder eine hohe Form fiir Flaschenkappen
oder bei Behilterspezialverschliissen, wie sog. Push-pull-

Verschliissen aufweisen.

Solche als Steilfdrderer ausgebildete Sortiergeradte bestehen
aus einem Linearforderer mit einem waagrechten Beladeteil und
mit einem etwa unter einem Winkel von etwa 70 bis 88 Grad

gegen die Waagrechte geneigten Steilforderteil.

Die Linearfdrderer werden von einem Férderband, Plattenband
bzw. Gliederband oder eines anderen Kettenforderers gebildet,
die reihenweise, in Abstinden im rechten Winkel zur Férder-
richtung mit Mitnehmerleisten versehen sind, deren Absté&nde
voneinander gréfer sind als die groéften Durchmesser der zum
Sortieren bestimmten Behdlterverschliisse.

Die H8he der Mitnehmerleisten ist an die Form der Behdl-
terverschliisse angepasst etwas grdBer, als deren Schwer-
punktsabstand in der vorgesehenen Ausrichtungslage vom
Férderband oder dergleichen oder von den stitzfldchen der

Mitnehmer bei Kettenférderern, bei denen die Mitnehmer
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2
beiderseits auf Rollenketten befestigt, oberhalb von diesen

angeordnet sind.

Fir den sicheren Abwurf von falsch liegenden, also mit dem
Boden von der Oberflidche des Linearfdrderers abgewandt
liegenden Behdlterverschliisssen, isf hiufig zusdtzlich eine
spezielle Abwurfstrecke vorgesehen, bei der das Fdrdermittel
nach auBen zu lber einen gekrimmten Weg l&uft, wodurch die
Schwerpunktslage eines falsch liegenden Behdlterverschlusses

instabil wird und dieser sicher abgeworfen wird.

Am oberen Ende der Steilforderstrecke des Linearfoérderers ist

stets eine Ubergabeeinrichtung vorgesehen.

Am gebrauchlichsten ist ein Verdr&ngungsbalken dicht tber den
Mitnehmern des Fdrderers verlaufend in einem méglichst
spitzen Winkel zur Férderrichtung des Steilfdrderers ange-
ordnet, der die sortierten Behdlterverschliisse wé&hrend des
Férdervorganges seitlich durch eine auf gleicher Hohe be-
ginnenden und bis zum oberen Ende des Verdrdngungsbalkens
verlaufenden Austrittsdffnung durch diese hindurch ver-
driangt, die dann in eine Sammelfdhrung und von dieser in eine

anschlieBende Forderrinne gelangen.

Bei einer anderen Ausfithrungsform einer Ubergabeeinrichtung
besteht diese aus einer motorisch angetriebenen Ausschiebe-
vorrichtung mit der die aussortierten Behdlterverschlisse
jeweils nach Stillstand des Fdrderers in einer oder mehreren
Reihen in eine Fdrderrinne oder in eine dieser vorgeschal-
teten Sammelfithrung beférdert werden, aus der die Behalter-
verschliisse in unverdnderbarer Anordnung einer Verschliel-

maschine oder dergleichen zigefithrt werden konnen.

Eine weitere hiufig genutzte Mdglichkeit besteht in der
pneumatischen Austragung der Beh&lterverschliisse aus den

Mitnehmern des Steilfdrderers durch dauernd blasende Disen,
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wovon man eine vollstidndige und sichere Entleerung des
Steilfdrderers erwartet. Der Nachteil besteht in dem hohen
Luftverbrauch und in der standigen Durchwirbelung im

Ausleitungsbereich mit der Folge des erhdhten Abriebes.

Nachteilig bei den beschriebenen Sortiergerdten ist die
Ausbildung des Linearfdrderers mit unverinderbaren Abstand
zwischen Bandoberflache und Mitnehmerende die fur jedes
Format eines Behalterverschlusses gesondert, durch Ver-
wendung eines anderen Bandes, Plattenbandes bzw. Glieder-
bandes oder eines anderen Kettenfdrderers mit anders ge-
stalteten Mitnehmern, umgeriistet werden muss, was mthsam,

zeitraubend und kostenaufwendig ist.

Eian ebenfalls sehr zeitaufwendiger und durch Montageabwei-
chungen in der Genauigkeit ungiinstig beeinflufter Weg, bei
den die Einhaltung gleicher Absténde schwierig ist, besteht

im Austauch der Mitnehmerleisten.

Der sichere Abwurf von falsch liegenden Beh&lterver-schlissen
ohne grofem Anteil von richtig Ausgerichteten, nur durch
lokale Auslenkung des Bandes oder durch Ver-stellung des
Neigungswinkels des Kettenférderers ist schwierig einzu-
stellen und erfordert erhdhten baulichen Aufwand bei der
Gestaltung. Es wird dennoch der Anteil an richtig liegenden
Behilterverschliissen geringer bleiben und die Leistungsfédhig-

keit des Sortiergerates dadurch verkleinert.

Fiir flache Behidlterverschliisse, wie Deckeln, ist die Fiihrung
derselben an einer verstellbaren Fiihrungswand, hinter den
Mitnehmern, universeller und daher vorteilhaft und der
wesentlich sicherere Abwurf von falsch herum liegenden Ver-
schliissen mit einer zwischengeschalteten feineinstellbaren
Auslenkstelle fiir das Sortieren von Verschlissen unterschied-
licher Geometrie ist wegen der raschen Ver- und

Einstellbarkeit geeignet.
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Nachteilig bei der Rusleitung der Behdlterverschliisse aus dem
Sortiergerat ist bei bekannten dauernd ausblasenden pneuma-
tischen Austrageinrichtungen der hohe Luftverbrauch und die
starke Luft Durchwirbelung, die wegen der Staubbelastung

unhygienisch ist.

Bei der mechanischen Ausleitung mit einem Verdridngungsbalken
ergeben sich Stdrungen durch deformierte Behdlterverschlisse
am Verdrangungsbalken oder durch Verklemmen in der anschlies-
senden Sammelfiihrung oder am Beginn der ausleitenden

Férderrinne.

Schwierig ist es bei Sortiereinrichtungen Behdlterver-
schliisse mit im Verh#dltnis zum Durchmesser grofer Hthe far
Behalterspezialverschliisse, besonders bei sog. Push-pull-
Verschliissen storungsfrei mit der erwtnschten Geschwindigkeit

zu sortieren.

Bei diesen Push-pull-Verschliissen ist die Sortierung mit
besonders an die Geometrie der Verschlilsse angepassten Mit-
nehmern erforderlich, weil diese in den Mitnehmern getragen
werden und daher eine genaue Anpassung der Mitnehmer

notwendig ist.

Die Umstellung von einem Behdlterverschluf, etwa von einem
Push-pull-Verschluf auf einen mit anderen Abmessungen
erfordert lange Ristzeiten und die Leistungsfahigkeit ist
durch die infolge der Gestaltung bekannter Mitnehmerbauarten
und der daraus resultierenden beschrankten Belegungsdichte

der Sortierer eingeschrénkt.

7zusdtzlich einschrankend auf die Sortierleistung sind die,
infolge der Funktionseinschrankungen durch die, bei Mit-
nehmerwechsel notwendigen Montagearbeiten, jedesmal entste-

henden Montageungenauigkeiten. Die sich daraus ergebende
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Begrenzung der Férderleistung macht solche Anordnungen fur

gesteigerte Anforderungen unzureichend.

Bei bestehenden Anlagen werden zur Entkeimung UV-Strahler mit
sehr hohen Leistungsdichten, die gekiihlt werden missen,
eingesetzt, die mit aufwendigen und stdrungsanfédlligen
Shutterklappen versehen sein missen, weil die zur Verfiigung
stehende Wegstrecke an der Schwerkraft-Flihrungsrinne bis zur
VerschlieBmaschine und damit die Behandlungsdauer sehr kurz

ist.

Aufgabe der Erfindung ist es, bei einem Steilfdrdersortier-
gerdt gemdf dem Oberbegriff des Anspruches 1 dieses so zu
gestalten, daB stets an die Geometrie der Behdlterver-
schliisse, besonders der Behialterspezialverschlisse, wie Push-
pull-Verschlisse, angepasste Mitnehmer Verwendung finden
k&nnen, bei denen eine einfache, rasche und vor allem genaue
Umstellung der Mitnehmer méglich wird, wobei Montageunge-
nauigkeiten keinen Einfluf auf die Mafhaltigkeit der Mit-
nenmer haben soll, um eine hohe Belegungsdichte erreichbar zu
ma=hen und um die Ausleitung bei einen stérungsfreien,
scaonenden und energiesparenden Betrieb mit einer pneumati-
scnen Reihenausschiebevorrichtung herzustellen und die
Weiterleitung der Verschliisse zu einer VerschlieBmaschine in
waagrechter/flacher und/oder lotrechter/steil geneigter
Rishtung, ebenfalls schonend und vor allem stdrungsarm und
mit der Mdglichkeit einer Reinigungs- und Entkeimungs-

behandlung zu bewerkstelligen.

Di=se Aufgabe wird bei einer. Sortiergerat der eingangs
genannten Art mit den Merkmalen des kennzeichnenden Teiles
des Anspruches 1 gelést.

Die Unteranspriiche betreffen besonders vorteilhafte
Ausgestaltungen der Erfindung und bilden zusammen mit dem
Anspruch 1 gleichzeitig einen Teil der offenbarenden

Beschreibung.
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Ein Sortiergerdt mit einem ..inearférderer fur Behdlterver-
schlisse, der mit Fdrderelementen ausgestattet ist, die im
rechten Winkel zur Férderrichtung ausgerichtet sind, die
Mitnehmer tragen, die in weiten Grenzen abgewandelt werden
kénnen und an zu sortierende Behdlterverschliisse angepasst,
eng nebeneinander gereiht sind, wodurch eine hohe Belegung
und eine hohe Férderleistung erzielt wird, besonders wenn die
Mitnehmer entweder an die Form eines zu sortierenden Behdl-
terverschlusses mit Spiel angepasst sind und diesen aufnehmen
oder den BehilterverschluB tragen und diesen, bei falscher
Lage, durch Auslenkung der Mitnehmer oder einer Stiitzbahn

abwerfen.

Bei einem an einem Hauptrahmen angebrachten Kettenfdrderer
mit beiderseits angeordnete. Ketten, an denen die Mitnehmer
tragenden Fdrderelemente angebracht sind und an denen die
Mitnehmer befestigt sind, koénnen fir Behdlterverschliisse,
insbesondere Behidlterspezialverschliisse, wie Push-pull-
Verschliisse, die geeignet angepassten Mitnehmer montiert
werden und die in Profil-Fithrungen aus gut gleitfahigen
verschleiBfesten Kunststoff laufenden Ketten ergeben einen
ruhigen Lauf, der sich mit der Anordnung von Férderelementen
und Mitnehmern auf die Sortierung {ibertrdgt und damit eine
hohe Sortierleistung mit wenig Riicklauf der

Beh&lterverschliisse ermdglicht.

Die Verschraubung der aus Tragprofilen bestehenden Forder-
elemente, beiderseits an antreibbaren endlosen Ketten eines
Kettenfdrderers iiber Winkellaschen und die Befestigung der
Mitnehmer fiir die Beh&lterververschliisse ergibt eine einfache

stabile mechanisch querlassig arbeitende Anordnung.

Die Verwendung von Férderelementen, aus T-Profilen bestehend/
ermdglicht die Montage der Mitnehmer durch einfaches

seitliches Aufschieben auf die T-Profile, das glinstigerweise

et
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durch eine Offnung in der Seitenverkleidung erfolgen kann und
durch Befestigung mit mehreren Verschraubungen von der

Forderseite des Linearfoérderers her.

Fiir das Sortieren von Behialterspezialverschlissen, insbe-
sonders von Push-pull-Verschlissen, sind Mitnehmer[die aus
Kunststoff bestehen’wegen der Schonung der Behdlterver-
schliisse vorteilhaft. Die Form eines zur Forderseite des
l,inearférderers offenen U-Profils, deren Schenkel innen
beiderseits mit einer oder mehrerer Lingsstiitzkanten, je nach
Gestalt eines Behidlterspezialverschlusses, vorzugsweise dem
Schraubkappenteil eines zu sortierenden und zu férdernden
Push-pull-Verschlusses mit Spiel angepasst, ist dafur
pesonders geeignet. Die Anbringung einer als T-Profil
geformten Lingsausnehmung im Joch des U-Profils ermdglicht,
neben der einfachen Montage und damit dem Austausch, eine
stabile Verbindung und dadurch eine ruhige Fiihrung des
Mitnehmers, was fiir Sortieren und VerschleiB von Mitnehmer
und Verschlissen von Vorteil ist. Durch diese Gestaltung und
Anordnung wird erreicht, dass Montageungenauigkeiten keinen
EinfluB auf die MaBhaltigkeit des Aufnahmeprofils des

Mitnehmers fir die Behilterverschliisse haben.

Die Mitnehmer fiur die Behidlterspezialverschlisse sind mit den
Férderelementen an den Ketten eines Kettenforderers in
Akstinden angeordnet, bei der sich der Spalt zum jeweils
benachbarten Mitnehmer beim Ubergang von einem flacheren
Reladeteil des Linearférderers, falls ein solcher vorgesehen
ist, aus der Belademulde sun Sortiersteilfdrderteil gerade
etwa schlieBt, um eine mdglichst enge Anordnung der Mitnehmer

fiir eine hohe Sortier- und Foérderleistung zu erhalten.

Zum Schutz gegen durchfallenden Abrieb oder das Einklemmen
ven Fremdteilen, wie Bruchsttlicke, sind die Mitnehmer fir die
Behialterspezialverschliisse an der Aufenseite eines der

Schenkel, etwa im Bereich von dessen freien Ende mit einem
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in Langsrichtung angeordneten elastischen Dichtungsprofil

versehen.

Bei einem Sortiersteilfdrdergerdt mit einem Linearfdrderer
ist die Verwendung einer pneumatischen Ausleiteinrichtung mit
wenigstens einer Ausleitungsleitung fiir die Behdlterver-
schlisse die schonenste Form, wobei die Verwendung von zwei
oder drei Ausleitungsleitungen‘von denen jede an eine geson-
derte Férderrinne einer Férdervorrichtung angeschlossen ist,
die Moglichkeit bietet, bei Storungen in einer Zuleitung zu
der VerschlieBmaschine eine andere zu verwenden und so den
Stillstand der Verpackungskette mit dem dabei entstehenden
materiellen Schaden zu vermeiden. Die Riickfiihrung von
Behilterverschliissen, die in Mitnehmern liegen geblieben
sind, in die Belademulde des Linearfdrderers, oder das
Leerfahren des Gerdtes wird pneumatisch ebenfalls schonend

erreicht.

Besonders giinstig ist die Anwendung einer gesteuerten pneu-
matischen Reihenausschiebevorrichtung, bei der je eine Aus-
blasluftdiise gegeniiber jeder Ausleitungsleitung angeordnet
ist, besonders wenn zum Ausleiten der Verschlisse ein Impuls-
luftstrahl verwendet wird, der von einem Sensor fir die
Ortslage eines Mitnehmers synchron mit der Vorbeibewegung so
eingeschaltet wird, dass dieser oberhalb der Mittelachse der
Verschliisse auf diese auftreffend, diese in eine rollende
Bewegung versetzt, was eine besonders schonende Behandlﬁng
bedeutet.

Um die auszuleitenden Behélter&%erschlﬁsse in Bewegung zu —
halten ist die Anwendung von ein oder zwei Luftblasdiisen
ausreichend, die in Abstdnden iiber den Mitnehmern liegend in
der Uberfithrung oder Ausleitbahn angeordnet sind und beim
Ausleiten der Behdlterverschliisse zeitlich versetzt oder
verzdgert nach dem Impulsluftstrahl einschalten und dauernd

bis zur Beendiqung des Ausleitvorganges eingeschaltet
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bleiben, wobei erforderlichenfalls uber einen Sensor der
Antrieb des Linear- bzw. des Kettenfdrderers bis zur
vollstandigen Entleerung ausgeschaltet wird.

Zur schonenden Ausleitung der Beh#lterverschliisse, mit
geringer Luftmenge, ist die Ausbildung der Ausleitungslei-
tungen in der Form einer an die Wurfparabel der Behdlter-

verschlilsse angepassten Krimmung nach unten vorgesehen.

Zur verstopfungsfreien Ausleitung ist die pneumatische
Ausleiteinrichtung fiir jede pneumatische Reihenausschiebe-
vorrichtung mit einem Ausleitungsibergang versehen, dessen
Breite am Eintritt dazu einem Mehrfachen des Durchmessers der
zu férdernden Verschliisse entspricht und sich von dort bis
zur Anschlufstelle der zugeordneten Fdrderrinne der nachge-
ordneten Fdrdervorrichtung fortlaufend auf den einfachen
Durchmesser, samt dem erforderlichen Spiel fiir die Bewegung,

verengt.

Um zu verhindern, dass sich Behalterverschliisse im Auslei-
tungsiibergang, an der Kante zwischen der Ausleitungsleitung
der Ausleitungsvorrichtung und den Mitnehmern einklemmen und
damit eine gréfRere Stdrung verursachen)ist vorgesehen, ein
Wandstiick einzusetzen, das gegen Federkraft in Ausleitrich-
tung verschiebbar gelagert ist und eine Ubergangskriimmung mit
einem im Verh&ltnis zum Durchmesser der Beh&lterverschlisse

grofen Krimmungsradius aufweist.

Bei Auftreten einer Stdrung in der Férderung der Behdlter-
verschliisse in einer Ausleitungsleitung oder in der nach-
folgenden Forderrinne, wird nach Auslésung durch einen
Sensor, der am Ende der Ausleitungsleitung angebracht ist,
ein Sperrkamm am Ausleitungsilibergang der betroffenen Aus-
leitungsleitung von vorne eingeschoben und damit die Zufuhr
und die Stauung von Beh#dlterverschliissen vermieden, wahrend
di2 andere Reihenausschiebevorrichtung und Ausleitungsleitung

die Férderung ubernimmt.
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7ur Absicherung der vollst&ndigen Entleerung eines Mit-
nehmers ist in der Ausleitung fir die Rickfiihrungsleitung ein
Sensor angebracht mit dem die Entleerung jedes vorbeibeweg-
ten Mitnehmers etwa auch beim Leerfahren des Gerats uberprift
wird und der Antrieb des Kettenfdrderers abgeschaltet wird

bis ein Mitnehmer vollstindig entleert ist.

Die die zugeordnete Ausblaseluftdiise wird dabei gleichlau-
fend mit den Ausblaseluftdiisen der Reihenausschiebevor-
richtung tUber den Sensor fiir die Ortslage der Mitnehmer

geschaltet.

Bei Anwendung von zwei Ausleitungsleitungen in der Auslei-
tungsvorrichtung werden die Behdlterverschlisse iiber eine von
zwel getrennten Férderrinnen der Férdervorrichtung einer
Verschlussmaschine zugeleitet, wobei es vorteilhaft ist, die
Férderrinnen nach einem Teil der Transportstrecke zur
Weiterleitung der Behdlterverschliisse mit einer Umschalt-
weiche unter einem spitzen Winkel nach unten laufend

zusammenzufihren.

Die Umschaltweiche ist dazu mit je einer Schwenkklappe fir
jede Seitenfiihrung der Forderinnen versehen, die fuir den
sicheren Verschluss einer der beiden Fdrderrinnen am tieferen
Ende schwenkbar gelagert sind und auf Mitnahme gekoppelt von
einem Verstellantrieb bet#dtigbar sind, so dass stets eine
gedffnet und eine verschlossen ist, womit eine stdrungsfrei
Umschaltung bei einer Stdrung der Fdrderung in einer der

Foérderrinnen erreicht wird.

Um den weiteren Weg zur Verschliefmaschine stdrungsfrei zu
gestalten, ist noch vor der Zusammenfiihrung der beiden
Férderrinnen in jede ein Lehrenstiick eingesetzt, bei dem sich
das Spiel zwischen Behdlterverschluf und den Fihrungsschienen

der Férderrinne auf ein geringeres MaBR soweit verengt, dass
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ein verformter VerschluB steckenbleibt, wéhrend ein fehler-
loser BehdlterverschluB gerade noch ungehindert passieren
kann; nach Offnen einer Bedienungsklappe kann ein fehler-
hafter Behdlterverschluf entfernt werden; wahrenddessen wird
die Ausleitung aus den Mitnehmern iiber Sensoren auf die
offene Ausleitungsleitung geschaltet und die Weiterleitung

von der anderen Férderrinne ilibernommen wied.

Zur Vervollstidndigung der Priifung ist nach jedem Lehrenstick
urd vor der Umschaltweiche eine Lagepriifeinrichtung angeord-
net, mit einem Priiforgan, das vorteilhafter Weise als
mechanisches Priifrad mit Tastfingern ausgebildet ist, in der
Bzhn der Behilterverschliisse wirksam, bei dessen Fehler-
anzeige eine Austrageinrichtung, seitlich im rechten Winkel

ztr Férderrichtung ausschiebend, betétigbar wird.

Zur Weiterleitung der Behilterverschliisse in waagrechter oder
schwach geneigter Richtung ist die Fdrdervorrichtung mit
einem Fdrderband oder einem Horizontalf®drdergerdt anderer Art
versehen, auf das Behdlterverschlisse von einer oder sogar
von zwei Férderrinnen, die von zwei Sortiersteilfdrderern,
ibergeben werden konnen, méglich, wobei das Forderband eine
besonders schonende Forderung erlaubt.

Mit einer solchen doppelten Anordnung ist die Beschickung
einer VerschlieBmaschine mit zwei Typen von Beh&dlterver-
schliissen, bei Umstellung auf einen anderen Verschluf
méglich, wodurch eine einfache und rasche Umstellung erreicht

wird.

Zur Aufgabe der Behilterverschliisse von der Foérderrinne auf
das Férderband der Férdervorrichtung ist eine Aufgabeein-
richtung vorgesehen die einen Bogen einer angepassten
Forderrinne umfaBt, der von der abwiArts geneigt endenden
Férderrinne in die Horizontalrichtung uber dem Férderband
tibargeht und an eine K&figfithrung fiir eine Reihe von

weitergeleiteten Behalterverschlﬁssen(mit der das Forderband

a—
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akgedeckt ist, anschlieBt, wobei zwei Reihen nebeneinander
gefiihrt werden kénnen. Mit dieser Zufithrung erfolgt ein sehr
schonendes Aufsetzen der Beh#dlterverschlisse auf das
Férderband.

zum Leerfahren des Férderbandes ist bei der Aufgabeein-
richtung der Oberteil des Bogens der Bogenfiihrung der
Foérderrinne geteilt und an einer waagrechten obenliegenden
Schwenkachse gelagert und wird von einem Stellorgan bei
Bedarf nach oben in die Offnungsstellung verschwenkt, wodurch
die Behalterverschliisse zug&dnglich werden und ausgeleitet

werden konnen.

Bei Anlageniauf denen ganz unterschiedliche Serien von Behal-
terverschliissen verwendet werden‘ist es besonders glinstig,
wenn das Férderband zwei Reihen von unterschiedlichen
Behalterverschliissen, die von Fdrdereinrichtungen von zwel
Sortiergerdten stammen, mit nebeneinander angeordneten
Aufgabeeinrichtungen beschickt werden, damit bei Bedarf ohne
grofe Umstellung wahlweise von einem Verschluf auf den

anderen umgeschaltet werden kann.

Zu Erzielung der notwendigen Qualité&t der zugefilihrten
Behilterverschliisse ist es erforderlich die nach oben offen
geforderten Verschliisse wirksam zu entstauben und an-
scalieBend wirksam zu entkeimen; ersteres kann mit Steril-
luft, letzteres mit UV-Strahlern, vorwiegend mit oder nur mit
UV-C-Strahlern, geschehen, die eine geringere Leistungsdichte
aufweisen kénnen und damit biney’kleinere Warmeentwicklung
aufweisen, wenn die Entkeimungsstrecke in genigender Lénge
eingebaut werden kann, was bei einem Férderband zumeist
leicht méglich ist.

Dazu wird das Fdrderband mit der Kafigfthrung mit einem
Gehause iiberdeckt, in das Sterilluft durch eine oder besser
menrere verteilte Zuluftdiisen, schridg von oben, mit mittlerer

Strémungsgeschwindigkeit, auf die Innenseite der
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Behilterverschliisse gerichtet, zugefiihrt wird und die Abluft
mi- einer Abluftleitung aus dem Gehduse iliber die gesamte
Kifigfiihrung der Hohe und der Lange nach mit geringer

St rémungsgeschwindigkeit abgesaugt wird oder am unteren Rand

des Gehduses austritt.

In einer weiteren, an das Gehduse anschliefende Uberdeckung
von groBeren Lénge, etwa einem oder mehreren Metern,werden
UV-Strahler eingesetzt, deren Leistungsdichte an die Léange
der Entkeimungsstrecke angepasst geringer sein kann und damit
miz geringeren Nebenwirkungen verbunden ist; dabei ist es
vorteilhaft, wenn diese Behandlungseinrichtungen unmittelbar
vor dem Eintritt des Férderkandes in den Reinraum der
Verschliefmaschine oder vor der Ableitung der

Benalterverschlisse vom Férderband liegen.

Durch die Abdeckung, die aus UV-undurchldssigen durchsich-
tigjen Kunststoff, wie Polycarbonat bestehen kann, wird éine
neaerliche Verkeimung vermieden und das Personal geschiitzt.
Di= Entkeimungswirkung ist sehr stark und Hefen kénnen schon
ab 2 Sekunden Behandlungsdauer zerstért werden, SO daB etwa 6
Sekunden Verweilzeit der Behalterverschliisse in der Uv-Strah-
lung vollstidndig ausreichen. Vorteilhaft ist dabei die
einfache Bauweise und der Wegfall von aufwendigen Zusatz-

gerdten, wie Shutterklappen oder starken Kithlgeblése.

Bei raumlich schwierigen Zusihrungen mit wechselnden Zu-
fiarungsebenen kann es von Vorteil sein, wenn die Forder-
vorrichtung mit der Aufgabeeinrichtung einer zugeordneten
Férderrinne entweder direkt an einen Vertikalférderer oder an

ein zwischengeschaltetes Férderband angeschlossen ist.

Diz Erfindung wird an Hand eines Ausfiihrungsbeispieles

beschrieben.
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Es zeigt:

Fig.l eine Vorderansicht des Sortiergerdtes;

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

10

eine Seitenansicht des Sortiergerdtes nach

Fig.1l, teilweise geschnitten;

ein Forderelement mit aufgezogenem Mitnehmer in

Forderrichtung gesehen, geschnitten dargestellt;

den Mitnehmer nach Fig. 3 in Draufsicht;

den Mitnehmer nach Fig.3 und 4 im Querschnitt, mit

eingesetztem Push-pull-Verschluf;

eine pneumatische Reihenausschiebevorrichtung mit
der Ausleiteinrichtung fiir die Uberleitung der
Verschliisse in Draufsicht, mit zwei Ausleitungs-

leitungen und einer Ruckfihrungsleitung;

die pneumatische Reihenausschiebevorrichtung im

Querschnitt;

die beiden Férderrinnen mit Umschaltweiche, Auf-

gabevorrichtung und Férderband, in Seitenansicht:

Foérderband der Férdervorrichtung mit Aufgabevor-
richtung und Weiterfihrung an eine Verschlief-
maschine mit einer Entstaubungsvorrichtung und
einer daran unmittelbar anschlieBenden Entkeimungs-

einrichtung, in Seitenansicht;

Entstaubungsvorrichtung vom Fdrderband nach Fig.9,

im Querschnitt.
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Der in Fig. 1 und 2 dargestellte Sortiersteilftrderer besteht
ats einem Linearfdrderer 1, der einen schwach schrag, unter
einem Winkel von 20 bis 45 Winkelgraden zur Waagrechten,
geneigt ansteigend ausgerichteten Beladeteil 4 in einer
Belademulde 6 und einen steil unter einem Winkel von 70 bis
8¢ Winkelgraden zur Waagrechten ansteigenden Sortiersteil-
férderteil 5 mit einem Hauptrahmen 2 umfasst, an dem
beiderseits die endlosen Ketten 13 eines Kettenfodrderers 3
arigeordnet sind und lber obere und untere Umkehrkettenrdder
urd je ein untenliegendes Umlenkkettenrad laufen und iber die
okeren Umkehrkettenrider mit einem Getriebemotor als Antrieb
52 angetrieben und iiber die Umlenkkettenrdder gespannt

we rden.

Ar. den Ketten 13 des Kettenfoérderers 3 sind Fdrderelemente 11
befestigt, an welchen Mitnehmer 12 angebracht sind, die die
zU sortierenden Beh&dlterverschliisse tragen, die in der

Belademulde 6 aufgenommen wurden.

In. oberen Bereich 7 des Linearférderers 1 ist eine pneu-
matische Ausleiteinrichtung 8 mit seitlicher Ausleitung der
Behilterverschliisse 36 angeordnet, an die eine Fbrder-
verrichtung zur Weiterleitung der Behdlterverschlisse 36 an

eine VerschlieBmaschine anschlieBt.

Die pneumatische Ausleiteinrichtung 8 ist mit zwel neben-
einander liegenden Ausleitungsleitungen 23 versehen, an denen
die Mitnehmer 12 mit den Behilterverschlissen 36 in

Férderrichtung 10 vorbeibewegt werden.

Nach den Ausleitungsleitungen 23 ist eine Ausleitung fir eine
Riickfihrungsleitung 24 angebracht mit der liegengebliebene
Behilterverschlisse 36 in die Belademulde 6 zurlckbefdrdert
werden oder mit welcher bei abgesteckter Riuickfiihrungsleitung

von Hand das Geradt leergefahren werden kann.
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Der Kettenforderer 3 wird im Bereich der Ketten beiderseits
mit Seitenverkleidungen 20 iiberdeckt und ist ebenso wie im
Bereich der pneumatischen Ausleiteinrichtung mit einer

durchsichtigen Verkleidung 37 abgedeckt.

In Fig.3 ist die Befestigung eines Fdrderelementes 11 und
eines Mitnehmers 12 dargestellt. An den Ketten 13 des
Kettenforderers 3 sind beiderseits Winkellaschen 21 befe-
stigt, an denen Férderelemente 11 mit einem T-Profil
verschraubt sind.

Diz Ketten laufen in Profil-Fihrungen 19 aus verschleifli-
armen, glatten Kunststoff, die am Hauptrahmen 2 verschraubt
sind.

Auf die Forderelemente 11 sind Mitnehmer 12 seitlich durch
eine Offnung in einer der Scitenverkleidungen 20 aufgeschoben

und an drei Stellen mit Verschraubungen 50 befestigt.

Der Mitnehmer 12 weist ein U-Profil auf wie in Fig. 4 und 5
dargestellt ist und ist an einen zu sortierenden Behal-
terverschlub 36 mit engem Spiel angepasst, dessen Schenkel 15
innen ein Ldngsstiitzkante 16 fiir den UmriB des Behdlter-
verschlusses 36 aufweisen und bei dem im Joch eine T-férmige

Langsausnehmung 14 fiir das T-formige Forderelement 11l

‘anjebracht ist.

Im Joch sind auch die Bohrungen fiur die Verschraubungen 50
mit dem Forderelement 11 angebracht.

Der Spalt 17 zwischen den Mitnehmern 12 ist mit einem, in
Langsrichtung verlaufend, ar. oberen Endbereich eines der
Schenkel 15 des Mitnehmers 12 eingesetzten Dichtungsprofil 49
verschlossen, der sich an wechselnde Breiten des Spaltes 17

anvassen kann.

Die= am oberen Ende 7 des Linearférderers 1 angebrachte
pneumatische Ausleiteinrichtung 8 ist in Fig.6 und 7

schematisch wiedergegeben.

ES e e
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Ir. Abstdnden voneinander sind seitlich am Sortiersteilfor-
derteil 5 zwei Ausleitungsleitungen 23 und danach eine

Ausleitung fiur die Rickfihrungsleitung 24 angeordnet.

Ver jeder Ausleitungsleitung 23 ist eine pneumatische
Reihenausschiebevorrichtung 22 angeordnet mit einer in
Ausleitrichtung 30 im rechten Winkel zur Fdrderrichtung des
Linearforderers 1 ausgerichteten Ausblaseluftdiise 28
gegeniber dem Ausleitungsiibergang 31 angebracht, die nach
Ausldsung durch einen Sensor 60 fir die Ortslage des Mit-
nehmers 36 einen Luftstromimpuls abgibt, der die Behdlterver-
schliisse 36 oberhalb der Mi:stelachse trifft und in rollende

Bewegung in Ausleitrichtung 30 versetzt.

An der Forderseite des Linearfdrderers 1, oberhalb des zu
entleerenden Mitnehmers 12 sind in Abstanden verteilt zwei
Luftausblasdilisen 29 angebracht, die mit geringer Verzodge-rung
eingeschaltet, ebenfalls Luftstromimpulse abgeben oder aber
dauernd ausblasen und die Behdlterverschliisse 36 in Bewegung

halten, bis der Mitnehmer 12 vorbeibewegt ist.

Die Ausleitungsleitung 23 verengt sich vom Ausleitungsiliber-
gang 31, dessen Breite groBer ist als der Durchmesser des
Behdlterverschlusses 36, stetig bis zur AnschluBstelle 32
einer Forderrinne 25 der Fé6rdervorrichtung 9 auf eine Breite,
die mit Spiel dem Durchmess«r des Behidlterverschlusses 36

entspricht.

Am Ende der Ausleitungsleitung 23 ist jeweils ein Sensor 51
flir den Flillstand der Forderrinne 25 der bei Fiillung den

Antrieb 53 des Sortiergerdtes abschaltet.

An der oberen, in Férderrichtung 10 des Linearfdrderers 1
liegenden Kante des Ausleitungsiiberganges 31 ist ein in

Ausleitrichtung 30 gegen Federkraft gelagertes Wandstlick 33
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anjebracht, dessen Kante als lbergangskriimmung 34 mit einem
im Vergleich zum Durchmesser der Behilterverschliisse 36
groBen Durchmesser, zur Vermeidung von Einklemmungen von

Behialterverschliissen 36 versehen ist.

Die Weiterférderungsvorrichtung 9 ist in Fig. 8 wieder-
gegeben. Die beiden Férderrinnen 25 fihren von den Anschluf-
stellen 32 abwirts bis zu einer Umschaltweiche 38 die kurz
vor einer Aufgabevorrichtung 46 liegt, mit der die Behdlter-
verschliisse 36 auf ein waagrechtes oder nur schwach geneigtes

Férderband 26 aufgegeben werden.

Vor der Umschaltweiche 38 ist ein Lehrenstiick 41 eingesetzt
und an dieses unmittelbar anschlieBend eine Lageprufvor-

richtung 43.

Im Lehrenstiick 41 wird das Spiel des Freiraumprofils des zu
férdernden Behidlterverschlusses 36 zunehmend eingeengt, damit
deformierte Verschlilsse hier gewollt steckenbleiben und nach
8ffnen einer seitlich unten schwenkbar angelenkten

Bedienungsklappe 42 entfernt werden konnen.

Die anschlieBend angeordnete Lagepriifvorrichtung 43 ist mit
einem Prifrad mit Tastfingern als Priiforgan 44 versehen, die
ir die Offnungen der Beh&dlterverschliisse 36 greifen und bei
Fehllage, geometrisch deformierter Verschliisse entweder
Signal geben oder direkt eine im rechten Winkel zur Lauf-
richtung angeordnete Austrageinrichtung 45 iiber einen
Betdtigungszylinder 48 bet#dtigen, die mit einem Auswerfer den
fehlerhaften Behalterverschluss 36 seitlich austrdgt und dann

dzs Prifrad wieder freigibt.

Tr. der Umschaltweiche 38 werden die beiden Foérderrinnen 25
uriter einem spitzem Winkel zusammengefiithrt, wobei in jedem
Weg der Behilterverschliisse 36 eine Schwenkklappe 39 ange-

ordnet ist, die beide miteinander auf Mitnahme verbunden sind

R
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urd ein Verstellantrieb 40 eine &ffnet und die andere
gleichzeitig schlieft.
Damit kann bei Stérung in einer Zuleitung die Zweite fir die

ardere Forderrinne 25 eingeschaltet werden.

AnschlieBend gelangen die Behdlterverschlisse 36 in die
Aufgabeeinrichtung 46 des Forderbandes 26, die Uber einen
Bogen 54 der Férderrinne 25 in die Waagrechte tiberleitet und
ar. eine Kafigfihrung fir die Behidlterverschliisse 36 liber dem
Forderband 26 anschliefBt.

Zur Beseitigung von Stauungen oder Verstopfungen, die im
Bogenbereich auftreten und zum Leerfahren des Fdérderbandes 26
im Reversierlauf, ist der obere Teil des Bogens 54 der
Forderrinne 25 geteilt und um eine obenliegende Schwenkachse
50 mit einem Stellorgan 56 gedffnet und der schadhafte

Behdalterverschluss 36 entfernt werden.

Auf dem Fdérderband 26 ist kurz vor dem Weg in die Ver-
schlieRmaschine ein Gehduse 57 angebracht, das im wesent-
lichen die Kafigfiihrung uberdeckt, wobei schrdg von oben, in
Richtung auf die Innenseiten der Behdlterverschliisse 36,
Sterilluft durch eine oder mehrere, liber die Uberdeckung
verteilte, Zuluftdiisen 58 zugefihrt wird und die Abluft, samt
den abgeblasenen Partikeln, durch eine Abluftleitung 61 des
Gehduses 57 abgesaugt wird, wie in Fig.10 dargestellt.

Ir. Fig.9 wiedergegeben ist anschlieBend an das Geh&use 57 fir
die Abluftfihrung auf dem Férderband 26 eine weitere
Uberdeckung 59 mit einer groBeren Lange, von einem bis
mehreren Metern angeordnet, in der UV-Strahler, sogenannte
Niederdruck- oder Mitteldruckstrahler, die einfacher im
Aufbau sind, dafir aber eine grdBerer Baulidnge fir die
gleiche Entkeimungsleistung erfordern, mit an die Ent-

keimungsleistung angepasster Leistungsdichte eingebaut sind.
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Dénach gelangen die Beh#lterverschliisse 36 iiber eine kurze

Ftrderrinne an die VerschlieBmaschine (nicht dargestellt).
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Ar.spriiche

1. Sortiergerdt mit einem Linearférderer (1) fir Behdl-
terverschlisse, der einen Beladeteil (4) in einer
Belademulde (6) aufweist an den ein zum Lot geneigter,
nach oben fordernder Sortiersteilfoérderteil (5) an-
schlieBt, in dessen oberen Bereich (7), insbesonders am
oberen Ende seitlich, eine mechanische oder pneumatische
Ausleiteinrichtung (8) angecrdnet ist, an die eine
Fordervorrichtung (9) zur Weiterleitung der Behdlterver-
schliisse (36) an eine VerschlieBmaschine, oder derglei-
chen, anschlieBt, wobeili der Linearférderer (1) mit
Foérderelementen (11) ausgestattet ist, von denen die
Behdlterverschliisse getragen werden, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Fdrderelemente (11) des Linearfdrde-
rers (1) im rechten Winkel zu der Forderrichtung (10)
ausgerichtet sind und ebenso ausgerichtete, eng neben-
einander gereihte, an die Beh&lterverschliisse (36) an-
gepallte Mitnehmer (12) angebracht sind, die entweder an
die Form eines zu sortierenden Behdlterverschlusses mit
Spiel angepafBt sind und diesen aufnehmen oder diesen
tragen und bei falscher Lage durch den Neigungswinkel
des Linearfdrderers (1) oder durch Auslenkung der Mit-

nehmer (12) oder einer Stiitzbahn abwerfen.

2. Sortiergerdt nach dem vo>rhergehenden Anspruch, dadurch
gekennzeichnet, dass der Linearfédrderer (1) einen an
einem Hauptrahmen (2) angebrachten Kettenfdrderer (3)
umfaflt, der mit beiderseits angeordneten Ketten (13)
ausgebildet ist, an denen die Mitnehmer (12), insbe-

sondere fiir Behdlterspezialverschliisse, wie Push-pull-

Verschlisse, tragenden Forderelemente (11) angebracht

sind, und die zumindest an der Férderseite (18) in
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Profil-Fiihrungen (12) aus gut gleitfdhigen verschleiB-

festen Kunststoff, laufen.

Sortiergerit nach einem der vorhergehenden Anspriichen,
dadurch gekennzeichnet, dass die aus Tragprofilen beste-
henden Férderelemente (11) beiderseits an antreibbaren
endlosen Ketten (13) eines Kettenfdrderers (3) iliber
Winkellaschen (21) verschraubt sind, an denen die Mit-
nehmer (12), fir Behdlterspezialverschliisse (36), insbe-
sonders fir Push-pull-Verschlliisse, austauschbar ange-
bracht sind und der Kettenforderer (3) mit Seitenver-
kleidungen (20) abgedeckt ist, die zumindest an der For-
derseite die Mitnehmer (12) seitlich und seitlich oben

liberdecken.

Sortiergerdt nach einem der vorhergehenden Anspriliche,
dadurch gekennzeichnet, dass filir die Mitnehmer (12) fir
Behdlterspezialverschliisse (36), insbesonders fir Push—'
pull-Verschliisse, die Férderelemente (1ll1l) aus T-Profilen
bestehen, auf die die Mitnehmer (12) seitlich aufgescho-
ben und mit mehreren Verschraubungen (52) verschraubt
sind, wobei das Aufschieben vorzugsweise durch eine Off-
nung in der Seitenverkleidung (20) des Kettenfdrders (3)

erfolgt.

Sortiergerdt nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch
gekennzeichnet, dass die Mitnehmer (12) f{ir Behdlter-
spezialverschliisse (36), insbesonders fiir Push-pull-Ver-
schlilisse, aus Kunststoff bestehen und die Form eines U-
Profils aufweisen, in deren Joch eine als T-Profil ge-
formte La&ngsausnehmung (14) fir die Forderelemente (11)
eingearbeitet ist und deren Schenkel (15) innen beider-
seits mit wenigstens je einer Langsstilitzkante (16) Jje-
weils flir einen Behdlterspezialverschluss (36), vorzugs-
weise filr den Schraubkappenteil eines zu férdernden

Push-pull-Verschluss versehen ist, wobei der Innenab-
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stand der Schenkel (15) und deren H®he, jeweils mit
Spiel, an die Abmessungen eines Behilterspezialver-

schlusses (36) angepaft ist.

Sortiergerdt nach einem der beiden vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Mitnehmer (12)
fiir die Behidlterspezialverschliisse (36), insbesondere
fiir Push-pull-Verschliisse, eine Breite aufweisen, bei
der sich der Spalt (17) zum jeweils benachbarten Mit-
nehmer (12) beim Ubergang vom flacheren Beladeteil (4)
des Linearfdrderers (1) aus der Belademulde (6) zum

Sortiersteilférderteil (5) gerade noch schlieft.

Sortiergerat nach einem der drei vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Mitnehmer (12)
fiir die Behdlterspezialverschliisse (36), insbesondere
fiir Push-pull-Verschliisse, an der Auflenseite eines der
Schenkel (15) im Bereich des freien Endes in Langsrich-
tung angeordnet einen elastischen Dichtungsprofil (49)

tragen.

Sortiergerdt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die pneumatische Ausleiteinrichtung (8) wenigstens
eine Ausleitungsleitung (23) aufweist und jede Auslei-
tungsleitung mit einer pneumatischen Reihenausschiebe-
vorrichtung (22) versehen ist, wobei an jede Auslei-
tungsleitung (23) an eine Fé6rderrinne (25) der Fdrder-
vorrichtung (9) und fir die Ausleitung zur Riickfiihrung
von Verschliissen (36) in die Belademulde (6) an eine
Rtickfiihrungsleitung (24) angeschlossen ist und vorzugs-
weise bei zwei oder drei Ausleitungsleitungen (23, 23’)
Anschliisse fiir zwei oder drei getrennte Fdérderrinnen

(25) der Férdervorrichtung (9) vorgesehen sind.

Sortiergerdt nach Anspruch 1 und/oder 8, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die pneumatische Ausleiteinrichtung (8)
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mit einer pneumatischen Reihenausschiebevorrichtung (22)
versehen ist, bei der gegeniiber jeder Ausleitungsleitung
(23) eine Ausblasluftdiise (28) angeordnet ist, die zum
Ausleiten der Verschliisse, ausgeltst von einem Sensor
(60) fir die Ortslage eines Mitnehmers (12), synchron
mit der Vorbeibewegung eines Mitnehmers (12) einen
Impulsluftstrahl, vorzugsweise oberhalb der Mittelachse

der Verschlusse auftreffend, abgibt.

Sortiergerdt nach Anspruch 1 /oder 8 oder den darauf-
folgenden Anspruch, dacdurch gekennzeichnet, dass in der
Ausleitbahn der Verschliisse in Absté&nden ein oder vor-
zugsweise zwei Luftblasdisen (29) angebracht sind, die
beim Ausleiten der Verschliisse jeweils liber einem Mit-
nehmer (12) liegen und nach dem Impulsluftstrahl zeit-
verzdgert eingeschaltet werden und wéhrend der Vorbei-

bewegung dieses Mitnehmers (12) eingeschaltet bleiben.

Sortiergerit nach Anspruch 1 und/oder 8 oder einen der
darauffolgenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die pneumatische Ausleiteinrichtung (8) flir jede pneu-
matische Reihenausschiebevorrichtung (22) mit einem
Ausleitungsiibergang (31) versehen ist, dessen Breite am
Eintritt bei einem Mehrfachen des Durchmessers der zu
férdernden Verschliisse betrdgt und sich fortlaufend auf
den einfachen Durchmesser mit Spiel an der Anschlufi-

stelle (32) fir die Férderrinne (25) verengt.

Sortiergerdt nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Ausleitungsleitung (23), in
Férderrichtung (10) nach dem Ausleitungstiibergang (31)
angeordnet, mit einem in Ausleitrichtung (30) gegen
Federkraft verschiebbar gefithrten Wandstiick (33) ver-
sehen ist, das eine Ubergangskrimmung (34) in Férder-

richtung (10) des Linearfdrderers (1) aufweist, die im
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Verh&ltnis zum Durchmesser der ausgeleiteten Behdlter-

verschliisse (36) einen grdfReren Krimmungradius aufweist.

Sortiergerdt nach einen der beiden vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausleitungs-
leitung (23) nach dem Ausleitungsiibergang (31) in
Fdrderrichtung (10) im wesentlichen anndhernd nach einer
Wurfparabel der geforderten Behdlterverschlisse (36)

nach unten gekriimmt ausgebildet ist.

Sortiergerdt nach einen der drei vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass in jedem Auslei-
tungsiibergang (31) ein 3perrkamm (35) einschwenkbar ist,
wdhrend die andere Ausleitungsiibergang (31) offen
bleibt.

Sortiergerdt nach einen der vier vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass in der Ausleitung
fir die Riuckfihrungsleitung (24) ein Sensor (52) fiir die
Entleerung der Mitnehmer (12) angebracht ist, der den
Antrieb (53) des Kettenforderers (3) bei zur Beendigung
der Entleerung ausschaltet, wd&hrend die Ausblaseluftdiise
(28) gemeinsam mit den Ausblaseluftdiisen (28) der

Reihenausschiebevorrichtung (22) geschaltet sind.

Sortiergerdt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fdrdervorrichtung (9) zur Beschickung einer
VerschlieBmaschine zur Weiterleitung der Behdlterver-
schlisse (36) mit zweli getrennten Férderrinnen (25)
versehen ist, die in einer Umschaltweiche (38) unter
einem spitzen Winkel, vorzugsweise nach unten,

zusammengefihrt werden.

Sortierger&dt nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch
gekennzeichnet, dass in der Umschaltweiche (38) fur jede

Seitenfilhrung der Férderrinnen (25) eine Schwenkklappe
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(39), am tieferen Ende schwenkbar, angebracht ist, von
denen stets eine gedffnet und eine verschlossen ist und
beide miteinander auf Mitnahme gekoppelt und mit

einem Verstellantrieb (40) betdtigbar sind.

Sortiergerat nach einen der beiden vorhergehenden An-
spriichen, dadurch gekennzeichnet, dass in die Forder-
rinne (25) der Fdrdervorrichtung (9) in Férderrichtung
vor der Umschaltweiche (38) ein Lehrenstiick (41) einge-
setzt ist, bei dem sich das Spiel zwischen Behdlterver-
schluB (36) und den Fihrungsschienen (48) der Forder-
rinne (25) auf ein geringers MaB soweit verengt, dass
ein verformter oder nicht maBhaltiger Beh&lterverschluB
(36) steckenbleibt und nach Offnen einer Bedienungs-

klappe (42) entfernbar ist.

Sortiergeridt nach einen der drei vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem
Lehrenstiick (41) und der Umschaltweiche (38) der
Fordervorrichtung (9) eine Lagepriifeinrichtung (43)
eingesetzt ist, bei der inbesondere ein mechanisches
Priiforgan (44), wie ein Prufrad, in der Bahn der
Behalterverschliisse (36) wirkend, angeordnet ist, uber
das bei Fehleranzeige eine Austrageinrichtung (45),
vorzugsweise seitlich im rechten Winkel zur Fdrder-

richtung ausschiebend, betdtigt wird.

Sortiergerit nach Anspruch 1 und/oder einen der vorher-
gehenden vier Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Férdervorrichtung (9) mit einem Fdrderband (26) oder
insbesondere einem Horizontalférdergerdt, zur waagrech-
ten oder schwach geneigten Weiterleitung von Behdlter-
verschliissen (36) ausgestattet ist, auf das wenigstens
eine und vorzugsweise zwei, der Férderrinnen (25) der
Férdervorrichtung (9) nach der Umschaltweiche (38)

iibergeben.
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Sortiergerdt nach Anspruch 1 und/oder einen der vorher-
gehenden finf Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass

die FP&rderrinne (25) der Férdervorrichtung (9) die
Behdlterverschliisse (36) mit einer Aufgabeeinrichtung
(46) auf das Foérderband (26) auflegt, bei der eine, an
die Bahndnderung von vertikal oder etwa vertikal nach
etwa horizontal, mit einem Bogen (54) angepassten Fdrder-
rinne (25) zwischengeordnet ist und das Forderband (26),
oder dergleichen, mit einer Kidfigfihrung (27) fir jede
Reihe von Behdlterverschliissen (36) abgedeckt ist, die

jeweils an deren UmriBprofil mit Spiel angepasst ist.

Sortiergerat nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch
gekennzeichnet, dass der Bogen (54) der Forderrinne (25)
einer Aufgabeeinrichtung (46) geteilt ist und ein
oberer Teil an einer waagrechten Schwenkachse (55), mit
einem Stellorgan (56) nach oben in die Offnungsstellung

verschwenkbar, angelenkt ist.

Sortiergerdt nach den vorhergehenden drei Anspriichen,
dadurch gekennzeichnet, dass das Férderband (26) mit
zwel Reihen von unterschiedlichen Beh#dlterverschliissen
(36) von den Fordereinrichtungen (9) von zwei Sortier-
steilforderern (1) mit nebeneinander angeordneten Auf-

gabeeinrichtungen (45) beschickbar ist.

Sortiergerat nach Anspruch 1 und/oder einen der vorher-
gehenden vier Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Forderband (26) mit der/den Kifigfiihrung/en von
einem Geh&use (57) im wesentlichen tiberdeckt ist/sind,
in das Sterilluft durch mehrere verteilte Zuluftdiisen
(58), vorzugsweise schrdg von oben, in Richtung auf die
Innenseiten der Behilterverschliisse (36) zugefiihrt wird
und als Abluft, vorzugsweise zumindest am unteren Rand

des Gehduses (57), insbesondere aber iiber die gesamte
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Kafigfithrung der Hohe und der Lange nach, durch eine

Abluftleitung (61) aus dem Gehause (57) abgesaugt wird.

Sortiergerat nach Anspruch 1 und/oder einen der vorher-
gehenden fiinf Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
auf dem Férderband (26) an das Gehduse (57) fiur die
Abluftfithrung, eine weitere Uberdeckung (59) mit einer
gréBeren Linge, vorzugweise mehrere Meter, anschlieft,
in der UV-Strahler angepasster Leistungsdichte, vorzugs-
weise Niederdruck- oder Mitteldruckstrahler, angebracht

sind.

Sortiergerdt nach Anspruch 1 und/oder einen der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Férdervorrichtung (9) mit der Aufgabeeinrichtung (46)
einer zugeordneten Fdrderrinne (25) entweder direkt an
einen Vertikalforderer oder an ein zwischengeschaltetes

Forderband angeschlossen ist.

26 Anspriche
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Sortiergerdt mit einem Linearfoérderer (1) fur Behal-
terverschliisse, der einen Beladeteil (4) in einer
Belademulde (6) aufweist an den ein zum Lot geneigter,
nach oben férdernder Sortiersteilforderteil (5) an-
schlieBt, in dessen oberen Bereich (7), insbesonders am
oberen Ende seitlich, eine mechanische oder pneumatische
Ausleiteinrichtung (8) angeordnet ist, an die eine
Férdervorrichtung (9) zur Weiterleitung der Behalterver-
schliisse (36) an eine VerschlieBmaschine, oder derglei-
chen, anschlieBt, wobei der Linearfdrderer (1) mit
Féorderelementen (11) ausgestattet ist, von denen die
Behilterverschliisse getragen werden, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Forderelemente (11) des Linearfdrde-
rers (1) im rechten Winkel zu der Férderrichtung (10)
ausgérichtet sind und ebenso ausgerichtete, eng neben-
einander gereihte, an die Beh&dlterverschlisse (36) an-
gepahbte Mitnehmer (12) angebracht sind, die entweder an
die Form eines zu sortierenden Behdlterverschlusses mit
Spiel angepasst sind und diesen aufnehmen oder diesen
tragen und bei falscher Lage durch den Neigungswinkel
des Linearfdrderers (1) oder durch Auslenkung der Mit-

nehmer (12) oder einer Stitzbahn abwerfen.

Sortiergerat nach dem vorhergehenden Ansprﬁéh, dadurch
gekennzeichnet, dass der Linearférderer (1) einen an
einem Hauptrahmen (2) angebrachten Kettenforderer (3)
umfasst, der mit beiderseits angeordneten Ketten (13)
ausgebildet ist, an denen die Mitnehmer (12), insbe-
sondere fiir Behidlterspezialverschlisse, wie Push-pull-
Verschliisse, tragenden Férderelemente (11) angebracht

sind, und die zumindest an der Forderseite (18) in
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Profil-Fidhrungen (19) aus gut gleitfahigen verschleil-

festen Kunststoff, laufen.

Sortiergerat nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die aus Tragprofilen bestehenden Forderelemente
(11) beiderseits an den antreibbaren endlosen Ketten
(13) eines Kettenférderers (3) iuber Winkellaschen (21)
verschraubt sind, an denen die Mitnehmer (12), fir
Behidlterspezialverschlisse (36), insbesonders fliir Push-
pull-Verschliisse, austauschbar angebracht sind und der
Kettenforderer (3) mit Seitenverkleidungen (20) abge-
deckt ist, die zumindest an der Forderseite (18) die

Mitnehmer (12) seitlich und seitlich oben iberdecken.

Sortiergerat nach Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass
fiir die Mitnehmer (12) fir Behdlterspezialverschlisse
(36), insbesonders fiir Push-pull-Verschlisse, die
Férderelemente (11) aus T-Profilen bestehen, auf die die
Mitnehmer (12) seitlich aufgeschoben und mit mehreren
Verschraubungen (52) verschraubt sind, wobei das Auf-
schieben vorzugsweise durch eine Offnung in der Seiten-

verkleidung (20) des Kettenférders (3) erfolgt.

Sortiergerit nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch
gekennzeichnet, dass die Mitnehmer (12) fur Behdlter-
spezialverschlisse (36), insbesonders fir Push-pull-Ver-
schliisse, aus Kunststoff bestehen und die Form eines U-
Profils aufweisen, in deren Joch eine als T-Profil ge-
formte Langsausnehmung (14) fir die Fdrderelemente (11)
eingearbeitet ist und deren Schenkel (15) innen beider-
seits mit wenigstens je einer Langsstiitzkante (16) je-
weils fiir einen Behidlterspezialverschluss (36), vorzugs-
weise fiir den Schraubkappenteil eines zu fdrdernden
Push—pull—Verschluss}versehen ist, wobei der Innenab-

stand der Schenkel (15) und deren Hohe, jeweils mit

NACHGEREICHT
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Spiel, an die Abmessungen eines Behialterspezialver-

schlusses (36) angepasst ist.

Sortiergerdt nach einem der beiden vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Mitnehmer (12)
fiir die Behdlterspezialverschliisse (36), insbesondere
fiir Push-pull-Verschliisse, eine Breite aufweisen, bei
der sich der Spalt (17) zum jeweils benachbarten Mit-
nehmer (12) beim Ubergang vom flacheren Beladeteil (4)
des Linearfdrderers (1) aus der Belademulde (6) zum

Sortiersteilférderteil (5) gerade noch schlieft.

Sortiergerdt nach einem der Anspriiche 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Mitnehmer (12) fur die
Behdlterspezialverschlisse (36), insbesondere fiir Push-
pull-Verschlisse, an der AuBenseite eines der Schenkel
(15) im Bereich des freien Endes in Langsrichtung ange-

ordnet ein elastisches Dichtungsprofil (49) tragen.

Sortiergerdt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die pneumatische Ausleiteinrichtung (8) wenigstens
eine Ausleitungsleitung (23) aufweist und jede Auslei-
tungsleitung mit einer pneumatischen Reihenausschiebe-
vorrichtung (22) versehen ist, wobeil jede Ausleitungs-
leitung (23) an eine Férderrinne (25) der Fordervor-
richtung (9) und fir die Ausleitung zur Ruckfihrung
von Verschliissen (36) in die Belademulde (6) an eine
Riickfiihrungsleitung (24) angeschlossen ist und. vorzugs-
weise bei zwei oder drei Ausleitungsleitungen (23, 237)
Anschliisse fiir zwei oder drei getrennte Férderrinnen

(25) derx Férdervbrrichtung (9) vorgesehen sind.

Sortiergerdt nach Anspruch 1 und/oder 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die pneumatische Ausleiteinrichtung (8)

mit einer pneumatischen Reihenausschiebevorrichtung (22)
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versehen ist, bei der gegeniiber jeder Ausleitungsleitung
(23) eine Ausblasluftdiise (28) angeordnet ist, die zum
Ausleiten der Verschliisse, ausgeldst von einem Sensor
(60) fiir die Ortslage eines Mitnehmers (12), synchron
mit der Vorbeibewegung eines Mitnehmers (12) einen
Impulsluftstrahl, vorzugsweise oberhalb der Mittelachse

der Verschliisse auftreffend, abgibt.

Sortiergerat nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
dass in der Ausleitbahn der Verschlisse in Absté&nden ein
oder vorzugsweise zwel Luftblasdisen (29) angebracht
sind, die beim Ausleiten der Verschlisse jeweils lber
einem Mitnehmer (12) liegen und nach dem Impulsluft-
strahl zeitverzogert eingeschaltet werden und wahrend
der Vorbeibewegung dieses Mitnehmers (12) eingeschaltet

bleiben.

Sortiergerat nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die pneumatische Ausleiteinrichtung (8)
fir jede pneumatische Reihenausschiebevorrichtung (22)
mit einem Ausleitungsiibergang (31) versehen ist, dessen
Breite am Eintritt ein Mehrfaches des Durchmessers der
zu foérdernden Verschliisse betridgt und sich fortlaufend
auf deren einfachen Durchmesser mit Spiel an .der

AnschluBstelle (32) fir die Foérderrinne (25) verengt.

Sortiergerit nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Ausleitungsleitung (23), in
Férderrichtung (10) nach dem Ausleitungstbergang (31)
angeordnet, mit einem in Ausleitrichtung (30) gegen
Federkraft verschiebbar gefiihrten Wandstiick (33) ver-
sehen ist, das eine Ubergangskrimmung (34) in Forder-
richtung (10) des Linearférderers (1) aufweist, die im
Verhiltnis zum Durchmesser der ausgeleiteten Behdlter-

verschliisse (36) einen grdBeren Krimmungradius aufweist.
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Sortiergerit nach einen der beiden vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausleitungs-
leitung (23) nach dem Ausleitungslbergang (31) in
Forderrichtung (10) im Wesentlichen anndhernd nach einer
Wurfparabel der gefdrderten Behdlterverschlisse (36)

nach unten gekrummt ausgebildet ist.

Sortiergerdt nach einen der drei vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in jeden der

Ausleitungsiiberginge (31) jeweils ein Sperrkamm (35)
einschwenkbar ist, widhrenddessen der jeweils andere

Ausleitungsibergang (31) offen bleibt.

Sortiergerit nach einen der vier vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in der Ausleitung
fiir die Riuckfiihrungsleitung (24) ein Sensor (52) fiur die
Entleerung der Mitnehmer (12) angebracht ist, der den
Antrieb (53) des Kettenfdrderers (3), bis zur Beendigung
der Entleerung eines jeden Mitnehmers (12), ausschaltet,
wahrend jeweils die eine Ausblaseluftdiise (28) gemeinsam
mit den anderen Ausblaseluftdiisen (28) der Reihenaus-
schiebevorrichtung (22) iiber den Sensor (60) fur die

Ortslage eines Mitnehmers (12) geschaltet ist.

Sortiergerdt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fordervorrichtung (9) zur Beschickung einer
VerschlieBmaschine zur Weiterleitung der Behdlterver-
schlisse (36) mit zwei getrennten Forderrinnen (25)
versehen ist, die in einer Umschaltweiche (38) unter
einem spitzen Winkel, vorzugsweise nach unten,

zusammengefihrt werden.

Sortiergerit nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch
gekennzeichnet, dass in der Umschaltweiche (38) fiur jede

Seitenfiihrung der Férderrinnen (25) eine Schwenkklappe
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(39), am tieferen Ende schwenkbar, angebracht ist, von
denen stets eine gedffnet und eine verschlossen ist und
beide miteinander auf Mitnahme gekoppelt und mit

einem Verstellantrieb (40) bet&tigbar sind.

Sortiergerat nach einen der beiden vorhergehenden An-
spriichen, dadurch gekennzeichnet, dass in die Fdrder---
rinne (25) der Fdrdervorrichtung (9) in Forderrichtung
vor der Umschaltweiche (38) ein Lehrenstiick (41) einge-
setzt ist, bei dem sich das Spiel zwischen Behdlterver-
schluB (36) und den Fihrungsschienen (48) der Forder-
rinne (25) auf ein geringers Maf soweit verengt, dass
ein verformter oder nicht maBhaltiger Behdlterverschluf
(36) steckenbleibt und nach Offnen einer Bedienungs-

klappe (42) entfernbar ist.

Sortiergerat nach einen der dreil vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichﬁet, dass zwischen dem
Lehrenstiick (41) und der Umschaltweiche (38) der
Fordervorrichtung (9) eine Lagepriufeinrichtung (43)
eingesetzt ist, bei der inbesondere ein mechanisches
Priiforgan (44), wie ein Priifrad, in der Bahn der
Behilterverschliisse (36) wirkend, angeordnet ist, Uber
das bei Fehleranzeige eine Austrageinrichtung (45),
vorzugsweise seitlich im rechten Winkel zur Forder-

richtung ausschiebend, betatigt wird.

Sortiergerit nach einem der vorhergehenden vier An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Fordervor-
richtung (9) mit einem Férderband (26) oder insbeson-

dere einem Horizontalférdergerat, zur waagrechten oder

schwach geneigten Weiterleitung von Beh&dlterverschlissen

(36) ausgestattet ist, auf das wenigstens eine und vor-

zugsweise zwel, der Férderrinnen (25) der Fdrdervor-

richtung (9) nach der Umschaltweiche (38) ilbergeben.
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Sortiergerat nach einem der Anspriiche 8, 11, oder 16 bis
20 dadurch gekennzeichnet, dass die Forderrinne (25) der
Fordervorrichtung (9) die Behdlterverschlisse (36) mit
einer Aufgabeeinrichtung (4€) auf das Forderband (26)
auflegt, bei der eine, an die Bahndnderung von vertikal
oder etwa vertikal nach etwa horizontal, mit einem Bogen
(54) angepassten Forderrinne (25) zwischengeordnet ist
und das Fdrderband (26), oder dergleichen, mit einer
Kadfigfihrung (27) fir jede Reihe von Behdlterver-
schllissen (36) abgedeckt ist, die jeweils an deren

Umrifprofil mit Spiel angepaBt ist.

Sortiergerdt nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch
gekennzeichnet, dass der Bogen (54) der Fdrderrinne (25)
einer Aufgabeeinrichtung (46) geteilt ist und ein
oberer Teil an einer wadgrechten Schwenkachse (55), mit
einem Stellorgan (56) nach oben in die Offnungsstellung

verschwenkbar, angelenkt ist.

Sortiergerdt nach den vorhergehenden drei Anspriichen,
dadurch gekennzeichnet, dass das Forderband (26) mit
zwel Reihen von unterschiedlichen Behdlterverschliissen
(36) von den Fdrdereinrichtungen (9) von zwei Sortier-
steilfdrderern (1) mit nebeneinander angeordneten Auf-

gabeeinrichtungen (45) beschickbar ist.

Sortiergerdt nach einem der Anspriiche 21 oder 23, da-
durch gekennzeichnet, dass das Forderband (26) mit
der/den K&figfihrung/en von einem Gehduse (57) im
wesentlichen lberdeckt ist/sind, in das Sterilluft durch
mehrere verteilte Zuluftdﬂsén (58), vorzugswelse schrag
von oben, in Richtung auf die Innenseiten der Behdlter-
verschliisse (36) zugefihrt wird und als Abluft, vorzugs-

weise zumindest am unteren Rand des Gehduses (57), ins-
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besondere aber iiber die gesamte Kéfigfiihrung der Hohe
und der Lange nach, durch eine Abluftleitung (615 aus

dem Gehiduse (57) abgesaugt wird.

25. Sortiergerat nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet,
dass auf dem Forderband (26) an das Gehduse (57) fir die
Abluftfiihrung, eine weitere Uberdeckung (59) mit einer
groberen Liange, vorzugsweise mehrere Meter, anschliefit,
in der UV-Strahler angepasster Leistungsdichte, vorzugs-
weise Niederdruck- oder Mitteldruckstrahler, angebracht

sind.

26. Sortiergerdat nach einem der Anspriiche 21 oder 22, da-
durch gekennzeichnet, dass die Fordervorrichtung (95 mit
der Rufgabeeinrichtung (46) einer zugeordneten Forder-
rinne (25) entweder direkt an einen Vertikalforderer
oder an ein zwischengeschaltetes Férderband ange-
schlossen ist.

26 Ansprliche
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