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Pfedmdtem vyndlezu je zplsob zpracovdni
pédst, urlenych pro vyrobu ndsuvanych spojl
pro spojovéni vodidd a jejich p¥ipojovdni
k elektrickym spotfebi&dm a podobnych prv-
k&, vyrdbénych z jednofdzové slitiny mé&di
se zinkem /technicky oznalené Ms 70/.

Na ploché ndsuvné spoje je kladena Fada
pofadavkd, které v souhrnu jsou v jednotli-
v¥ch poloZkdch protichfidné, a které lze
proto splnit pouze za mimofddné ndrolnych
podminek, kladenych na vyrobu polotovart
i findlnich vyrobkii, tzv. kabelovych ukon-
govacich prvkd. Tyto spoje musi vykazovat
vysoké pevnostni vlastnosti ve vztahu
k plasticit&, pruZinovym vlastnostem a k cy
klické dnavé, vhodnou plasticitu materidlu,
z n&€jZ jsou vyrdbdny, vynikajliel pruZinové
vlastnosti, na kterych je zdvisld zdsuvnd
a vysuvnd sila spoje, vysokou mez dnavy,
aby spoje vydrZely bez poruleni elektrické
funkce poZadovany polet zapnuti a vypnuti
a odolnost proti korozi za napé&ti v prostie
di, ve kterém spoje pracuji. V praxi bylo
ové¥eno, Ze jako materidl pro tyto idlely
vyhovuje nejlépe jednofédzovd slitina médi
se zinkem /technicky zna&end Ms 70/. 2Z “této
slitiny se dosud -ploché ndsuvné spoje vyrd-
b&ji z pdsd vyvédlcovanych za tepla z bloku
apod. a zpracovanych b&Znou technologii.

Spoje takto vyrobené v3ak nevyhovuji
viem pofadovanym vlastnostem, pFfedevSim
proto, %e podléhaji znalné a pomé&rn& rychlé
interkrystalické korozij; za nap&ti jejich
zdsuvnd a vysuvnd sila velmi rychle kleséd,
vykazuji velmi nizkou mechanickou pevnost
pFipojeni vodie sevienim a maji pomérné
nizkou mez dnavy a nizkou plasticitu, za-
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klddajici se v nepravidelné nebo hrubozrnné
struktufe, a kterd se projevuje zhrubnutim
povrchu tvarovaného vyrobku.

Tyto nedostatky gdstraﬁuie zpisob zpra-
covdni pdst a p¥ipravy vyrobkd podle vynd-
lezu.

Pfedmé&tem vyndlezu je zplsob zpracovdni
pdsd, vyrobenych z jednofdzové slitiny
médi a zinku, ze kterych se dédle vyrdb&ji
ndsuvné spoje pro spojovdni vodidd a jejich
pfipojovdni k elektrickym spot¥ebillm a po-
dobné prvky a pFiprava vyrobkd, a ktery
spolivd v tom, fe v prvni fdzi se pds podro-
bi vdlcovédni p¥i redukci v rozmezi 60 aZ
80 7, a to za tepla a rekrystalizadnimu Zi-
hdni na teplotd& 300 a% 700 °C tak, aby pFi
zachovdni rovnom&rnosti struktury byla ve-
likost zrn materidlu upravena na 35 aZ
70 um, a ddle podle potfeby mezioperalnimu

“zpracovédni, a to vdlcovidni za studena p¥i

stejné redukci, tj. v rozmezi 60 aZ 80 7
tak, aby velikost zrn 35 aZ 70 am byla udr~
Zena. V druhé fdzi se pds podrobi rekrysta-
lizaénimu £ihdni v rozmezi teplot 400 aZ
800 °C tak, aby velikost zrn materidlu byla
upravena pod 10 um, nale? se pds podrobi
vdlcovdni za studena p¥i redukcéi do 25 %
a z pdsu vyrobené spoje se podrekrystalizal-~
né vyZihaji na teplot& 230 a%Z 280 °C po do-
bu 20 aZ 60 minut. V posledni fdzi se prove-
de chemickd dprava povrchu pasivaci né&kte=~
rym ze zndmych postupd.

Vyzkumem se toti? zjistilo, Ze splnéni

‘poZadavki, kladenych na findlni vyrobky, je

odvislé od struktury materidlu, z n&j% jsou
spoje a podobné prvky vyrdb&ny, a kterd
musi byt jemnozrnnd s velikosti zrmn do
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10 an, protoZe Jemnozrnnost struktury ovliv=-
fAuje pevnostni vlastnosti a plasticitu vy-
rédbé&nych prvkd v. optlmalnlm vzaJemnem
vztahu a projevuje se p¥iznivé v odolnosti
vyrobku proti korozi za nap&ti. Ddle je od-
vislé od vnit¥niho pnuti,'ktéré musi byt
odstraneno, aby doSlo ke zvyieni odolmnosti
prot1 cyklickému namdhdni, pfidem¥ dochdzi
i k vyraznému. zlep3eni prufinovyech vliast- °
nosti, tj. pevnostnich vlastnosti s malymi
trvalymi deformacemi a ovlivauje i zvy¥eni
odolnosti proti korozi za nap&ti. Jemno-
zrnné struktury s velikosti zrn do 10 am

se dosdhne jediné tak, Ze pidsy, ze kterych
jsou spoje a podobné .prvky vyrdb&ny, se
podrobi vdlcovdni s redukei v rozmezi 60

a%Z 80 % a rekrystalizadnimu ¥ihdni na tep-
loté& 300 aZ 700°°C podle typu pece a zpl-
sobu Zihdni, a to tak, aby byla dosaZena
rovnomérnd rekrystalizovand struktura s ve-
likosti zrna 35 a% 70 am.

Dal3i mezioperalni zpracovdni, pokud je
nutné k dosaZeni kone&né tlou$tky materid-
lu, musi probihat za stejné redukce, tedy
v rozmezi 60 a%Z 80 7, za studena tak, aby
velikost zrn i p¥fi tomto vdlcovdni zfistala
uchovdna v rozmezi 35 a% 70 um. Teprve
kone&nym rekrystalizadnim %ihdnim na tep-
lotdch 400 aZ 800 °C, rovné? odvislych od
typu pece a zpisobu Zihdni, se velikost
zrn pdsd upravi na velikost do 10 aum.
Ndsledn& se pds musi podrobit vdlcovdni

" za studena na findlni tlou¥fku p¥i redukei,
kterd nesmi pfestoupit 25 %. Dodr2i-1li se
takto ovéfené technologické podminky zpra-
covdni, vykazuje pds, urdeny pro vyrobu
spoji a podobnych prvkd, dokonale jemno-~
zrnnou a rovnomérnou strukturu a v souhrnu
vyhovuje optimdlné v3em pofadavkdim, klade-
nym na ploché ndsuvné spoje. Vnit¥ni pnuti
materidlu k plnému zajidténi v3ech optimdl-
nich vliastnosti vyrobenych spojd a podob-
nych prvkd se odstrani tak, %e vyrobené
spoje a podobné prvky se podrekrystalizaéné
vyZihaji na teplote v rozmezi 230 ai 280 °C
po dobu 20 aZ 60 am.

PREEDMET

1. Zplsob zpracovédni pdst z jednofdzové
slitiny m&di a zinku, ur&enych pro vyrobu
ndsuvnych spojd pro spéjovdni vodidld a je-
jich p¥ipojovdni k elektrickym spot¥ebillm
a podobnych prvkd, a pFipravy vyrobkd,
vyznateny tim, Ze pds se podrobi vdlcovdni
za tepla pfi redukci 60 aZ 80 7 a rekrysta-
lizadnimu 2ihdni na teplotd 300 a% 700 °C -
tak, aby velikost zrna materidlu byla upra-
vena na 35 aZ 70 am pifi zachovdni rovno- -
mérné struktury, ddle mezioperadnimu zpra-

covdni, a to vdlcovdni za studena pFi stej-
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Tim‘se>odstiani vnit¥ni pnuti p¥i zacho-
védni viech vlastnosti, vyplyvajicich z do-

saf¥ené jemnozrnnosti a rovnom&rnosti struk-

‘tury materidlu, takZfe ve vzdjemném vztahu
vyrobené ndsuvné sp03e a podobné prvky

v souhrnu VyhOVqu viem poZadavkim. Pro

zlepSeni vzhledu a zvy3eni odolnosti proti
b&€%Zné korozi lze provést chemickou dpravu
povrchu vyrobkd pasivaci ndkterym =z b&En
zndmych postupl. .

P¥1kilad

Z litého bloku ze slitiny Ms 70 byl vy~
védlcovdn za tepla pds na tloudtku 8 mm.
Pds byl ddle vdlcovén za studena na tlou3t-
ku 2 mm, tedy p¥i redukci 75 Z a £ihédn na
mEkky rekrystalizovany .stav na teploté
480 °C tak, aby velikost zrna se pohybova-
la v rozmezi 35 a% 70 um. Ddle byl vdlco-
védn za studena na tloudtku 0,55 mm, tedy
s redukci 72 %Z a rekrystalizain& vyZihdn
na teplot& 580 °C tak, Ze velikost zrn
klesla pod 10 um.

Poté byl védlcovédn za studena na flnalnl
tloustku 0,45 mm, tedy s redukci 20 Z.

2 pésu taktd zpracovaného byly vyrobeny
koncovky, které byly podrekrystalizaéni
vyZihény p¥i teplot& 250 °C po dobu 30 mi-
nut, a zdvérem byla provedena konelnid che-
mickd povrchovd dprava pasivaci. Koncovky
takto vyrobené vykazovaly vysoké pevnost-
ni vlastnosti ve vztahu k plasticité@,
velmi dobré pruZinové vlastnosti s vysokou
zdsuvnou a vysuvnou silou, bez poru¥eni
elektrické funkce vydrZely pluy poZadovany
podet zapnuti a vypnuti a mEly vybornou
odolnost proti korozi za napéti.

Postup podle vyndlezu lze poufit nejen
pro ndsuvné spoje, tzv., kabelové ukondovaci
prvky a podobné vyrobky, ale vibec pro vy-
robky obdobné v 3irokém rozsahu z hlediska
narocnostJ. na tvarovatelnost a moznostl
funkéniho vyyziti.

NAKLEGZU

né redukci, tj. v rozmezi 60 a% 80 % ptfi
zachovdni velikosti zrna materidlu na 35
aZ 70 am, a dile rekrystaliza¥nimu Zihdni
na teplotd 400 a%¥ 800 °C tak, aby velikost
zrn byla upravena pod 10 um, nafeZ se pod-
robi vdlcovdni za studena pfi redukci do
25 7.

2, Zptsob podle bodu 1, vyznaleny tim,
Ze z pdsu vyrobené ndsuvné sspoje a podobné
prvky se podrekrystalizadné vyZihaji na
teplotd& 230 a¥ 280 °C po dobu 20 a%z 60 mi-
nut.
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