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Patentanspriiche:

Verfahren zur Vorbes aitung von Braunkohle zwecks welterer Verarbeitung, insbesondare Brikettierung,
fur Helzmitte! fir den Haushalt oder fiir Grundmaterial der Chemieindustrie, dadurch gekennzeichnet,
daR die Kraftwerkstechnologie derart benutzt wird, daR in das Kraftwerk eine (iber die zur
herzustellenden elektrischen Energle notwendige Rohkohlenmenge Mehrkohlenmengé; eingespeist
wird und die ganze eingespeiste Kohlenmange in an sich bekannter Weise einar Mahitrocknung
unterworfen wird, nach Beendigung dieser Mahltrocknung die Mehrkohlenmenge aus dem
KraftwerkprozeR entzogen wird und das entstandene Kohlenpulver zur Weiterverarbeitung gefiihrt
wird.

" Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgeblet der Erfindung

A
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Vorbereitung von Brr.unkohle zwecks weiterer Verarbeitung.
Der Nutzung der energetischen Kohlensorten auBer in den Kraftwerken miissen Vorgénge vorangehen, die es ermdglichen, die
spezisllen Bedirfnisse der Verbraucher zu erfiillen, wie z. B. die Anspriiche hinsichtlich der XorngréRe, des Aschengehaltes, des
Feuchtigkeitsgehaltes, usw.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Die mehrseitige Nutzung von rohen Braunkohlen und rohen Ligniten wird in erster Reihe durch den hohen ~euchtigkeitsgehalt

begrenzt. Bei einer von der Nutzung als Heizstoff in einem Kraftwerk abweichenden Nutzung ist es deshalb 1'dtig, den

Feuchtigkeitsgehalt zu verringern, Um aus den Braunkohlen von geringer Qualitét, z.B. aus Lignit, Helzstoff fiir die Bevdlkerung

oder Rohstoff fiir die Chemieindustrie herzustellen, muf die Rohbraunkohle durch mehrere technologische Schritte oder deren

Kombination gehen, wie z.B.

— Trocknung

— Zerkleinerung

— Ahydratation mit Dampf

— Brikettierung mit oder ohne Bindemittel

— Verkohlung

— K-Fuel Verfahren

— Vergasung.

Die Praxis der Kokienverarbeitung zéhlt nur diejenige Methoden zur Kohlenveredelung im Laufe deren die Kohle mindestens

2um Tell chemisch umgewandeit wird. Bei den Braunkohlen ist aber das breitere Auslegen des Begriffkreises begrindet, da

dadurch z.B. aus Lignit ein ,wertvollerer* Heizstoff (Heizstoff fiir die Bevélkerung oder fohstoff fir die Chemieindustrie) auch

herstelibar ist.

Trocknung

Bei der konventionellen Trocknung wird die Kohle auf eine gentigend hohe Temperatur erwarmt, wodurch sich die

Oberflichenfeuchtigkeit und der Wassergehalt verringert. .

GemaB der Warmeiibargabe kann die Trocknung direkt oder indirekt heizbar sein.

Bei den Trocknern mit direkter Heizung kommt die Kohle mit heiRen Rauchgasen in Beriihrung, die durch Verbrennen eines

Teiles der Kohle hergestelit sind.

Die indirekt Geheizten sind die Dampftrockner, bei denen die notwendige Wiarmemenge mit Hilfe von Dampf an der anderen

Seite der Warmeiibertragungsflache gesichert wird,

Fiir die konventionelle Trocknung werden verschiedene Vorrichtungen angewendet.

Die bekanntesten Typen der Rauchtrockner sind die Trockner mit rotierenden Zylindern. Die Fluidisationstrockner oder die

Siebtrockner sind auch weitverbreitet. Falls ein feines Mahlgut beansprucht wird, wird das Verfahten ange vendet, was auch ein

Fluidisationsverfahren ist.

Die Dampftrockner sind nicht so haufig wie die Rauchtrockner. Die bekanntesten Typen sind der Rohrdampftrockner, der

Tellerdampftrockner sowie das mit hohem Dampfdruck arbeitende Fleisener Verfahren {(Ahydrationsverfahren, 5-25 bar).

Zerklginerung

Zu den aufgezéihlten Verfahren gehért der Vorgang der Veranderung der KorngroRe der Kohle, die Zerkleinerung. Im Laufe

dieses Vorganyes wird der Stoff von stiickiger Konstruktion zerbrochen, zerkleinert bzw. der zerkleinerte Stoff wird sapariert,

d.h., das Sortieren nach GroRe gehdrt auch zum KohlenvorbereitungsprozeB.

Die Nachteils, die das Verbreitern der herkémmlichen Kohlentrocknung in gréBerem MaBe hindern, sind die folgenden:

— die Kohlentrocknung ist ein gefahrlicher Betrieb, die Vorrichtung und das Verfahren sind feuer- und explosionsgefahrdet.

~ die Trocknungs- und Zerkleinerungsmaschinen sind Verrichtungen von groBen Abmessungen und deshalb sehr
kostenaufwendig, dagegen ist ihre Leistung ziemlich niedrig, so daB im Verhltnis zu der Leistung des
Kohtenvorbereitungswerkes die Vorrichtungen vervielfacht werden miissen.

- die Tracknungstechnologie weist einen sehr groBen Wirmeenergiebedarf auf, zu dessen Befriedigur< inden
Kohlenaufarbeitungsbetrieben iiberall eigene. Dampferzeuger notwendig sind,

— auf der Temparatur des Trocknungsvorganges kénnen sich aus den Komponenten wertvolle atherische Stoffe entfernen,
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~ die Nutzung der entwichenen étherischen Stoffe istim allgemeinen nicht geldst, deshalb bedeuten diese energetische Verluste
bzw. ihre Nutzung bené&tigt den Aufbau einer neuen Anlage.

Es gab zwar einige Versuche in den letzten Jahren zur Verringerung der Verluste der Trockrung, diese stehen aber auf einem

experimentellen Niveau und gelangen noch nicht zur industriellen Verwirklic ‘ng.

Ziel der Erﬂmiung

Ziel der Erfindung ist es, die hohen Energieverluste zu verringern.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, einen zur Weiterverarbeitung geel gneten, veredelten Brennstoff ohne die Gefahren der bekannten
Anlagen dkonomisch herzustellen.

ErfindungsgemaR wird diese Aufgabe durch ein Verfahren zur Vorbareitung von Braunkohle zwecks weiterer Verarbeitung,
insbesondeie Btiket* arung, fiir Heizmitte! fir den Haushalt oder fir Grundmaterial der Chemieindustrie geldst, bei welchem die
Kraftwerkstechnologie derart benutzt wird, daB in das Kraftwerk eine tiber die zur herzustellenden elektrischen Energie
notwendige Rohkohlenmeng e Mehrkohlenmenge singespeist wird und die ganze eingespeiste Kohlenmenge in an sich
bekannter Weise einer Mahltracknung unterworfen wird. Nach der Beendigung dieser Mahltrocknung wird die
Mehrkohlenmenge aus dem KraftwerksprozeR entzogen und das entstandene Kohlenpulver zur Weiterverarbeitung gefiihrt.
Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, da der jéhrliche Brennstoffumsatz eines braunkohisniitzenden Kraftwerkes von einer
Durchschni‘tsleistung von 800-1000 MW, 5-10 Millionen Tonnan/Jahr betrégt, vzas um eine GréBenordnung gréRer ist als das
Produkt eines groReren Kohlenvorbereitungswerkes mit 0,6-1Mill. Tonnen/Jahr. Falls also die Kapazitit des Zerkieinerungs-
Trocknungs- und Feuerungsvorganges einas Wérmekraftwerkes mit einer geeigaeten Methode erhéht wird, kommt ein
Mehrmahlgut zustande, demzufolge kann durch Anwendung der Kraftwerktechnologie ein Rohstoff hergestelit werden, der
wirtschaftlicher und wertvoller ist.

Durch Anwendur.g unserer Erkenntnis g2langen wir von der Rohkohle zu einer vorbereiteten {getrockneten, zerkleinerten, d.h.
~veredelten”) Braunkohle bzw. Lignit, was als Rohstoff zur Weiterverarbeitung dienen kann. Dazu bietet die in jedem mit Kohle
arbeitenden Xraftwerk zur Verflgung stehende Kohlentrocknungs- und Mahlungstechnologie, die die Vorbereitung zum
Brennen der Kohlen sichert, eine Mglichkeit.

Das Wesen der Erfindung besteht also darin, da8 aus den bei den Dampferzeugern der mit Kohle geheizten Kraftwerke oder
Heizwerke angewendeten F.ohlenvorbereitungssystemen — nach dsr Beendigung der Zerkleinerung und Trocknung, doch vor
dem Verbrennen — von einer geeigneten ausgewéhiten Stelle ein zur Weiterverarbeitung gevigneter, veredelter Brennstoff
gewonnen wird.

Ausfiihrungsbeispiele

Die Erfindung soll nachfolgend anhand von Ausfiihrungsbeispielen naher erldutert werden. In der zugehérigen Zeichnung
zeigen:

Fig.1: schematisch den Ablauf bei Verwendung der Trocknungsanlage eines Kohlenkraftwerkes.

Beispiel 1-Fig.1 .

Die Brennvorrichtung des Kessels eines elektrische Energie oder Warmeenergie herstellenden Kraftwerkes, die mit Kohlenpulver

ge.jeist wird, wird dazu geeignet gemacht, dsB sie mehr Brennstoff mahlt und trocknet als zur Abgabe der Warmeleistung des

Kessels notwendig ist. Das sich als Uberschuf ergebende Mahigut wird vor dem Verbrennen aus dem System zur

Weiterverarbeitung herausgenommen.

Die Vorteile des erfindungsgemaBen Verfahrens sind die folgenden:

- eine Kohlenaufarbeitungstechnologie kann unmittelbar neben der Kraftwerkstechnologie, damit zusammenarbeitend und die
Vorteile der Zusammenarbeit ausniitzend, die Transport-, Investitions- und Betriebskosten ersparend unter giinstigen
energetischen Umstanden angelegt werden. )

- die Kohlenveredelung kann durch Anwendung der in dem Koh!znivorbereitungssystem des Kraftwerkes vorhandenen
Leistungsreste bzw. mit einer kleinen Umgestaltung verwirklicht werden,

~ die Feuer- und Explosionsgefahr der herkommlichen Trocknurg wird beseitigt, denn die Mahitrocknung im Rauchgasstrom
findet in einer inerten Atmosphére statt,

— anstatt der Maschinen mit sehr groBen Abmessungen der bekannten Zerkleinerungs- und Trocknungsanlagen, werden die
Zerkleinerung und Trocknung in einem einzigen Schritt mit viel billigeren Maschinen durchgefiihrt. Die Gebiiude und
Maschinen der herkommlichen Kohlenvorbersitung {Trockner, Zerkleinerer, Sortierer) bleiben wegen des Anschlusses an die
Kraftwerkstechnologie weg,

- im Laufe der Mahitrocknung kommt wegen der intensiven Turbulenz des die Kohlenkdrnchen umstrémenden
Trocknungsgases eine sehr gute Wirmedlbergabe zustande, was einen —wie bekannt — besseren Energieaufwand ergibt,

- wegen der Tracknung in einem turbulenten Rauchgasstrom ist der Trocknungseffekt viel intensiver als bei den bekannten
Verfahren, so daf3 d.e aktive Trocknung auch bei so niedriger Temperatur zustandekommt, bei welcher der Fluchtverlust noch
nicht einmal beginnt, demzufolge wird das Grundmaterial wertvoller,

- falls im Laufe der Veredelung doch &therische Verluste auftreten wiirden, wird deren wirtschaftliche Nutzung mit dem
Kohlenpulser zusammen stattfinden,

- aer Energiebedarf der Veredelung wird zum Teil mit Abwérme bedeckt, was zur Kalorieneinsparung fiihrt.
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