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0. Mustad & Son
(0slo, Norwegja).

Sposob wyrobu podkowiakow (gwozdzi dorpodk()w) z ciagle przesuwajacego si¢ drutu
przy pomocy czteroszczekowej wygniatarki.

Zgloszono 6 pazdziernika 1920 r.

Udzielono 2 lutego 1925 r.
Pierwszeristwo: 22 wrze$nia 1913 r. (Austrja).

Niniejszy wynalazek dotyczy sposobu
wyrobu podkowiakdéw z przesuwajacego
si¢ ciagle drutu zapomoca czteroszczeko-
wej wygniatarki.

Sposéb wyrobu podkowiaka w jednym
przebiegu pracy okazal sie niepraktyczny.
Niniejszy wynalazek dazy do tego, by wy-
rob ten odbywal sie w kilku przebiegach
pracy i polega na tem, ze drut dlugosci
mniejszej od odpowiadajacej dtugosci trzo-
na—wprowadza si¢ w stozkowa forme, od-
powiadajaca  ostatecznemu  ksztaltowi
trzona, gdzie zostaje wygnieciony. Ko-
niecznem jest przytem, aby podczas pierw-
szego przebiegu pracy—cze$¢ drutu miala
taka objeto$é, Zeby z niej mog! by¢ wytwo-
rzony caly trzon. Nastepnie drut przesu-
wa sie dalej na cala diugosé trzona i dru-
gim wygniata. Sposéb moze by¢ blizej
wyjasniony zapomoca zalgczonego rysun-
ku.

Zelazny drazek F (fig. 1) zostaje prze-
dewszystkiem w czesci A wprowadzony do
wygniatarki E, poczem szczeki wygniatar-
ki zblizaja sie ku sobie i wytwarzaja pol-
gotowy przedmiot, majacy forme ¢, d, e,
f, g, h (fig. 2). Trzon ten, wytworzony
przy pierwszem wygniataniu nie odpowia-
da ostrzu b gotowego produktu (fig. 5), ale
jest zbyt krotki, podczas gdy wygnieciona
czes$é jest zbyt dluga. Produkt ten po ro-
zejsciu sie szczek E zostaje zndw wprowa-
dzony pomiedzy szczeki w polozeniu, o-
znaczonem na fig. 3; szczeki znow zblizaja
sie ku sobie (fig. 4) i powstaje widoczny
z fig. 4 produkt, ktéry po odcieciu od draz-
ka, jak jest przedstawione na fig. 819 przez .
pogrubianie czesci glowicy, zostaje dopro-
wadzony do przedstawionej na fig. 5 formy.

Gdyby chciano ostrze o dlugosci & (fig.
5) wyrobi¢ w jednym przebiegu wygniata-



hia, to nalezaloby drazek F wprowadzi€ w

wygniatajace szczeki E daléj, np. w czesci,
oznaczonej na fig. 1 przez B, jednak wtedy
powstalby przy wygniataniet przedmiot,

majacy w przyblizeniu ferme ¢', d, €', ', g, ‘

h’ i otrzymanoby wprawdzie przedmiot o
dostatecznie dlugiem ostrzu, ale wycisnio-
na ze szczek cze$é D (fig. 2) bylaby zupel-
nie bezcelowo tak dluga, Zze przy wytwa-
rzaniu glowicy musialyby powstaé rysy,
jak to widaé na fig. 7. Tego rodzaju glowi-
ca z rysami wplywa ujemnie na wyglad
podkowiaka i latwiej sie¢ odlamuje, niz glo-
wica podlug fig. 5. Zalamywanie sie zbyt
" dtugich trzonéw, uwidocznione na fig. 6,
moze pochodzié¢ i stad, Ze przedmiot nie
daje si¢ odcina¢ dokladnie prostokatnie do
podtuznej osi, a linja przekroju, jak to u-
widaczniaja W zmniejszonym rozmiarze
fig. 8 i 9, przebiega nieco skosnie. Praca
robotnika, ktéry wykonywa zgrubienia
glowicy, jest utrudniona, co ma duze zna-
czenie przy fabrycznym sposobie wytwa-
rzania masowo tego artykulu.

Przy stopniowem wygniataniu drazka
zelaznego—praca odbywa sie latwiej, niz
przy zastosowaniu jednorazowego wygnia-
tania. Poniewaz dalej organy maszyny
nigdy nie sa absolutnie sztywne, ale zawsze
sa nieco elastyczne, to ostrze, wytworzone
z czesSci wypadkowo nieco twardszej draz-
ka zelaznego, bedzie grubsze, niz wytwo-

rzone z czesci miekszej i r6znice beda tem
wigksze, im wiecej materjalu zostaje obro-
bione. Nalezy przytem zauwazyé, zZe przy
podkowiakach pierwszego gatunku réznice,
stanowiace nawet setne czesci milimetra,
odgrywaja. juz role, a taka dokladno$¢ nie
daje sie osiagnaé przy stosowaniu jednora-
zZowego wygniatania.

Zastrzezenie patentowe.

Spos6b  wytwarzania  podkowiakoéw
(gwozdzi do podkow), z dosuwajacego si¢
drutu, zapomocy czteroszczekowej wygnia-
tarki, tem znamienny, Ze drut przede-
wszystkiem zostaje wprowadzony do wy-
gniatarki na dtugo$é¢ (A), krotsza od poza-
danej dtugosci (B) trzona, przyczem drut
winien zawiera¢ calkowitg objeto$¢ trzona,
dopasowana do ostatecznego ksztaltu trzo-
na i zostaje wygnieciony, a nastepnie do-
piero zostaje przesuniety o diugo$¢ mniej-
sza, niz dtugosé catego trzona i wtedy do-
piero szczeki wygniatarki ksztaltuja w o-
statecznej formie, podksztaltowany przy
pierwszem wygniataniu, gotowy podko-
wiak.

0. Mustad & Son.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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