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s# MASINA DE GATIT ELECTRICA, INDUSTRIALA

(57) Rezumat: Inventia se referd la o masina
de gatit electricd, industriald, destinata pre-
pararii hranei in cadrul cantinelor, restau-
rantelor etc. Masina de gétit electricd, indus-
triald, conform inventiei, se compune dintr-o
casetd izolatoare (1), realizatda din azbo-
ciment, care are forma unui pétrat, cu niste
gduri (a) de centrare, infundate, cu niste
gduri (b) realizate in niste bosaje (c), in care
sunt introduse niste prezoane (3) care, prin
intermediul unor distantiere (4), fixeaza niste
placi de strangere (5), care au niste nervuri
de ambutisare (h), pentru mérirea rezistentei,
iar pentru montarea unor suruburi borne (2},
sunt realizate niste géuri (d) in niste bosaje
(e); peste placie de strangere (5), sunt
dispuse niste placi de azbest (B), pentru
izolare termicd, care sunt in contact cu niste
izolatori ceramici (7) de tip fagure, prevazuti
cu niste gduri (i) prin care trec conductorii
electrici (8), peste izolatorii ceramici (7), sunt
dispuse niste grupuri incélzitoare (9), care
contin, fiecare, cate o rezistentd electricé
(10), iar peste acestea, este dispusé o plita
(12).
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RO 116322 B1

Inventia se referd la o masinad de gatit electrica industriala, destinatd prepararii
hranei in cadrul cantinelor, restaurantelor etc.

In scopul preparérii hranei in cadrul cantinelor sau unitatilor specializate, este
cunsocut un tip de masina de gatit care utilizeaza energia electricd si este compusa
dintr-un corp ceramic in masa caruia este inglobatd o rezistentd electrica, corpul
ceramic avand la partea sa superioara o placa din metal pe care se aseaza vasele in
care se prepara hrana.

In timpul exploatarii apar frecvent defectiuni ale masinilor de gatit, deoarece
rezistenta electrica se intrerupe, fiind necesara schimbarea ei. Deoarece aceasta este
inglobata in masa de ceramica, elementul defect este aruncat deoarece nu poate fi
reparat.

Un alt neajuns al masinii de gétit consta in faptul ca radiatia caldurii se face in
toate directiile, deci nu se obtine un randament termic maxim al caldurii transferate
catre vasele in care se prepara hrana.

Problema tehnica pe care o rezolvd inventia consts in realizarea unei masini de
gatit electrica industriald care asigura inlocuirea rezistentei electrice ori de cate ori
ea se defecteaza si o directionare a fluxului de caldura catre plita propriu-zisé pe care
se afla vasele n care se prepara hrana.

Elementul de plitd electrica, conform inventiei, elimind dezavantajele solutiei
mentionate anterior, prin aceea ca, se compune dintr-0 caset izolatoare realizat3 din
azbociment, care are forma unui patrat, cu niste giuri de centrare, infundate, cu
niste gauri realizate in niste bosaje, in care sunt introduse niste prezoane care, prin
intermediul unor distantiere, fixeaza niste placi de stréngere, care au niste nervuri de
ambutisare pentru marirea rezistentei, iar pentru montarea unor suruburi borne sunt
realizate niste gauri in niste bosaje; peste placile de strangere sunt dispuse niste placi
de azbest pentru izolare termica, care sunt in contact cu niste izolatori ceramici de
tip fagure prevazuti cu niste gduri prin care trec conductorii electrici, iar peste
izolatorii ceramici sunt dispuse niste grupuri incélzitoare care contin fiecare cate o
rezistenta electrica, iar peste acestea este dispusa o plita. Grupurile incalzitoare sunt
realizate din ceramica si au niste gauri pentru trecerea rezistenetelor electrice, la
partea superioara grupurile incélzitoare avand o zona convexa semicilindrica, iar la
partea inferioaré o zond concava semicilindrica. Plita este realizata din fonta cu niste
nervuri, cu niste bosaje in care sunt realizate niste g&uri filetate pentru montarea pre-
zoanelor de fixare a pldcilor de strangere, a casetei izolatoare, respectiv a izolatorilor
ceramici si @ grupurilor incalzitoare, si cu o gaura cilindricd pentru montarea unui
termocuplu, la partea superioara plita putand fi pland sau cu niste nervuri ale ciror
goluri comunica cu niste santuri pentru colectarea lichidelor, santurile mentionate
avand la capete niste gauri de scurgere.

Intr-un alt exemplu de realizare, se compune dintr-o rama metalica, captusita
la interior cu niste placi de azbociment, rama metalica fiind prevazuta cu niste picio-
ruse care au realizate niste gauri, o placé inferioard, realizata din tabld, care are niste
nervuri de ambutisare pentru rigidizare, avand fixate de borne prin intermediul unor
piese borna la care se racordeaza conductoarele electrice, pentru fixarea ramei meta-
lice si a placii inferioare, mentionate, find prevazut un prezon central care este mon-
tat intr-un orificiu filetat realizat in nervurile plitei, deasupra plicii inferioare mentionate
find dispusd o placé izolatoare de azbest, care se sprijind pe o bordurd format in
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interiorul ramei metalice prin sudarea unor coltari.

Prin utilizarea in practica a elementului de plitd electrica, conform inventiei, se
obtin urmatoarele avantaje:

- rezistenta electrica poate fi schimbata fara a se arunca tot elementul;

- randamentul termic marit;

- pret de cost de fabricatie si de exploatare redus;

- siguranta in exploatare;

- fiabilitate marita.

Se dau in continuare doua exemple de realizare a inventiei, in legatura cu
figurile 1+10, care reprezinta:

- fig.1, vedere laterald, cu rupturd, prin masina de gatit electrica;

- fig.2, vedere cu rupturd, din directia sagetii A din fig.1;

- fig.3, sectiune partiald dupa planul B-B din fig.2;

- fig.4, vedere laterald, cu sectiune, a unui segment ceramic din fig.3;

- fig.5, vedere a plitei propriu-zise;

- fig.B, sectiune dupa traseul C-C din fig.5;

- fig.7, vedere partiald a fetei superioare a plitei;

- fig.8, sectiune dupa planul D-D din fig.7, rotita;

- fig.9, vedere laterald, cu rupturd, prin masina de gatit electrica, intr-un alt
exemplu de realizare;

- fig. 10, detaliu E din fig.9, la o scard marita.

Masina de gatit electricd industriald, reprezentata in fig.1, se compune dintr-o
casetd izolatoare 1, realizata din azbociment, care are forma unui patrat.

In cele patru colturi sunt previzute niste g3uri a de centrare, infundate, pentru
asezarea masinii de gatit pe suportul amenajat gatitului.

Pentru prinderea partii superioare a elementului de plitd, sunt prevazute niste
gauri b, in numar de patru, realizate pe niste bosaje ¢, iar pentru prinderea unor
suruburi borne 2 sunt realizate cinci gauri d in niste bosaje e. Gaurile d au o0 zona
hexagonala f si o zona cilindrica g. De caseta izolatoare 1, prin intermediul a patru
prezoane 3 si a unor distantiere 4, sunt fixate niste placi de stréngere 5, in numar
de patru, care sunt realizate din tabla, avand niste nervuri de ambutisare h pentru
marirea rezistentei mecanice.

Pe placile de strangere 5 sunt montate niste placi din azbest 6 pentru reali-
zarea izoldrii termice. )

Peste placile de azbest 6 sunt dispusi niste izolatori ceramici 7 de tip fagure,
in numar de opt, prevazuti cu niste gauri i prin care trec niste conductori electrici 8.

Pe izolatorii ceramici 7 sunt dispuse niste grupuri incalzitoare 8, in numar de
patru, care contin fiecare céte o rezistentd electricd 10 realizatd din sédrma de ni-
chelina.

Rezistentele electrice 10 sunt conectate la suruburile borne 2 si formeaza
grupurile de incalzire in functie de modul in care sunt legate intre ele. Astfel, in timpul
exploatarii pot fi puse in functiune de la unul pana la patru rezistente in acelasi timp.

Grupurile incalzitoare 9 sunt realizate din segmente ceramice 141 care au niste
gauri j pentru trecerea rezistentelor electrice 10. La partea superioara segmentele
ceramice ‘11 au zona convexa semicilindrica k, iar la partea inferioara o zona concava
semicilindrica 1.
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Masina de gatit electrica este prevazutd la partea superioard cu o plita 12,
care este fixata de caseta izolatoare 1 prin intermediul prezoanelor 3.

Plita 12 este realizatd din fonta si are o forma p&trata, prevazutd cu niste
nervuri m care formeaza patru compartimente, cu niste bosaje n in care sunt reali-
zate niste gauri filetate o pentru prinderea prezoanelor 3 si o gaur cilindrica p pentru
introducerea unui termocuplu 13.

Fata superioara a plitei 12 poate fi plana sau poate avea realizate niste nervuri
r ale caror goluri comunica cu niste santuri s pentru colectarea lichidelor. Santurile
s au realizate, la cele patru extremitati, niste gduri de scurgere z.

Masina de gatit electrica industriald, intr-un al doilea exemplu de realizare,
reprezentat in fig.S, se mai compune dintr-0 rama metalica 14 ce inlocuieste caseta
izolatoare 1, céptusita la interior cu niste placi de azbest 6. Pe rama metalicd 14 se
fixeaza o placa inferioara 16 realizatd din tabla, prin ambutisare, care are niste g&uri
ambutisate u pentru rigidizare.

Pe placa inferioara 16 sunt montate niste picioruse 17 care au realizate niste
gaur t.

Pe placa inferioard 16 este fixata si o placd borna 18, realizata din ceramica,
strabatuta de niste piese borna 19 la care se racordeaza conductoarele electrice 8.

Pentru fixarea ramei metalice 14 si a placii inferiore 16 de plita 12, este
prevazut un prezon central 21 care asigura si prinderea placii borne 18 pe placa
inferioara 16.

Prezonul central 21 este montat intr-un orificiu filetat v realizat in centrul ner-
vurilor m ale plitei 12, precum si cele patru prezoane 3 care fixeaza grupurile 9 prin
placile de strangere 5.

Deasupra placii inferioare 16 se afld o placa izolatoare 6 din azbest, comuna.

Placa din azbest 6, care se sprijind pe o bordurd 23, formata n interiorul
ramei metalice 14, prin sudarea unor coltare 24 si 25, pe lungimea laturilor ramei
metalice 14 si care asigurd, totodata, fixarea placilor de azbest 6.

Revendicari

1. Masina de gatit electrica industriald, alcatuitd, in principal, dintr-o caseta
izolatoare (1), din niste izolatori ceramici (7) si o plita electrica (10), caracterizata
prin aceea ca se compune dintr-o caseta izolatoare (1) realizata din azbociment, care
are forma unui patrat, cu niste gauri (a) de centrare, infundate, cu niste gauri (b)
realizate in niste bosaje (c), in care sunt introduse niste prezoane (3] care, prin inter-
mediul unor distantiere (4), fixeaza niste plici de strangere (5), care au niste nervuri
de ambutisare (h) pentru marirea rezistentei, iar pentru montarea unor suruburi
borne (2) sunt realizate niste gauri (d) in niste bosaje (e), peste placile de strangere
(5) sunt dispuse niste placi de azbest (6) pentru izolare termica, care sunt in contact
cu niste izolatori ceramici (7] de tip fagure, prevadzuti cu niste gauri (i) prin care trec
conductorii electrici (8), peste izolatorii ceramici (7) sunt dispuse niste incalzitoare (9)
care contin, fiecare, cate o rezistenta electrica (10), iar peste acestea este dispusa
o plita (12).
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2. Masina de gatit electrica industriald, conform revendicarii 1, caracterizata
prin aceea ca grupurile incélzitoare (9) sunt realizate din ceramica si au niste gauri
(i) pentru trecerea rezistentelor electrice (10), la partea superioard grupurile incal-
zitoare (9) avand o zona convexa semicilindrica (k}, iar la partea inferioara zona
_ cogpg\@_semicilindricé m.

3.Masina de gatit electrica industriald, conform revendicarii 1, caracterizata
prin aceea ca plita (12) este realizata din fontd, cu niste nervuri (m), cu niste bosaje
{n) in care sunt realizate niste gauri filetate (o) pentru montarea prezoanelor (3) de
fixare a placilor de strangere (5) a casetei izolatoare, (1) respectiv a izolatorilor cera-
mici (7) si a grupurilor incalzitoare (9), si cu o gaura cilindrica (p) pentru montarea
unui termocuplu (13), la partea superioara plita (12) putand fi plana sau cu niste
nervuri (r) ale caéror goluri comunica cu niste santuri (s) pentru colectarea lichidelor,
santurile (s) avand la capete niste gauri de scurgere (2).

4. Masina de géﬁit electrica industriald, conform revendicarii 1, caracterizata
prin aceea cé, intr-o alta varianta de realizare, caseta izolatoare (1) este inlocuita cu
o rama metalica (14), captusita la interior cu niste placi de azbest (6), rama metalica
{14) fiind prevazuta cu niste picioruse (17) care au realizate niste gauri (t), o placa
inferioara (16), realizatd din tabla, care are niste nervuri de ambutisare (u) pentru
rigidizare, avand fixatd de borne (18) prin intermediul unor piese borna (19) la care
se racordeaza conductoarele electrice (8), pentru fixarea ramei metalice (14) si a
placii inferioare (17), mentionate, fiind prevazut un prezon central (21) care este mon-
tat intr-un orificiu filetat (v) realizat in nervurile plitei, deasupra placii inferioare (16)
fiind dispusa o placa din azbest (8), care se sprijind pe o bordura (23] formata in
interiorul ramei metalice (14) prin sudarea unor coltari (24, 25).

Presedintele comisiei de examinare: ing. Cojocaru Lavinia
Examinator: fiz. Radu Robert
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