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Speaéb wytwerzania elementu do odczytania zapisu zwlaszcza
’ w maszynach analitycznych
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Pazedmiotemn wynalazku jest sposéb wytwarzania
elementu do odczytu zapisu z karty perforowa-
ngj, RPOpPrzez przekazanie impulsu elektirycznego do
uisledu pamigciowego w maszynie analitycznej.

Wedlug znanego dotychczas sposobu wytwarza-
nig elementu do odczytu zapisu, ktory sklada sig z
traech zasadniczych czeSci a mianowicie: wiazki
drucikéw, czeci mocujacej druciki oraz obejmy
prassuwnej; cze$¢é mocujacg wiazke drucikow wy-
konuje sig¢ z blachy o wymiarach pozwalajacych
ns& Scisle zawiniqcie wigzki, natomiast obejme prze-
suwng wykonuje sig z blachy o wymiarach nieco
wigkszych, tak by po zawinieciu na wigzce mozna
bylo przesuwaé jg swobodnie.

" Dructki ciete sg na gotowy wymiar przed monta-
tem. Przy zaciskaniu cze$ci mgggjacej, druciki prze-
suwajq sie wzgledem siebie tak Ze ich konce sa
skupione nierbwno to znaczy nie lezg w jednej
plaszczyZnie i pod naciskiem ukladaja sie skoénie
do osi tulejki co stanowi zjawisko bardzo nieko-
rzystne.

" Niekorzystnym jest réwniez to mocowanie ze
wzgledu na jego malg trwalo$é oraz duia opornosé
elektryczng jaka w tych warunkach wystepuje po-
migdzy wigzka drucik6w a obudows.

Celem wynalazku jest usuniecie wskazanych wy-
zej niedogodnosei i postawione zostalo zadanie
techniczne opracowania prostego sposobu wytwa-
rzania elementu do odczytu zapisu, ktéry bedzie po-
sindal trwale mocowanie drucik6w-w tulejce, ela-
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styczno$é wigzki, dokladng réwnoéé skupienia konh-
cow drucikéw, bez nieréwno$ci powstajacych po
cieciu, réwnoleglo§¢ drucikbéw wzgledem siebie i
wzgledem osi tulejki, bez mozliwoseci ich wichrowa-
nia oraz dobrg sztywno§é czeSci mocujgcej w u-
chwycie maszyny analitycznej, przy jednoczesnym
zachowaniu estetyki wykonania.

Wedlug wynalazku, wigzke drucikéw, tulejke mo-
cujgcg oraz obejme przesuwng stanowigce czeSci
skladowe elementu, wykonuje sie oddzielnie a na-
stepnie montuje w specjalnych przyrzadach,

Cze§¢é mocujgca wigzke drucikéw, ktéra stano-
wi tulejke wykonang z cienkiej blachy mosieznej
wprowadza sie do cze$ci cylindrycznej otworu wy-
konanego przyrzadu, do ktérego z drugie] strony
w czebci stozkowej otworu wprowadza sie wigzke
drucikéw. Podstawa stozka stanowi otwér wej$cio-
wy, ktory jest wystarczajgco duzy do swobodnego
wprowadzenia wigzki skladajacej sie z 18-tu cien-
kich drucikéw ze stali sprezynowej. Koniec cze$cl
stozkowej otworu ma S$rednice réwna $rednicy
wewnetrznej tulejki dla zapewnienia latwego wpro-
wadzenia wigzki drucikéw. Wprowadzong wigzke
az do ograniczniika ucina si¢ w tym samym przy-
rzadzie na wymiar wstepny, a nastepnie, po wy-
réwnaniu koncéw drucikéw lutuje sie do czola tu-
lejki przez zanurzenie w roztopionej cynie.

Obejme przesuwna, wykonang jako tulejka mo-
siezna naklada sie na wigzke drucikéw w przyrza-
dzje dzielonym, przez otwér o zmiennym przekroju.
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Obejme wklada sie w cze$é cylindryczng otworu
~natomiast wigzke drucikéw w cze§é stozkows, kt6-
ra przechodzi w cze$é cylindryczng otworem o §red-
nicy réwnej Srednicy wewnetrznej obejmy. Po wy-
jeciu elementu wigzke drucikéw ucina sie na wy-
miar koficowy w przyrzadzie o mozach ksztalto-
wych. )

Tak wykonany element do odczytu zapisu jest
trwatly, nie ulega szybkiému zuzyciu, pracuje pra-
widlowo, posiada dobry styk elektryczny, nie powo-
duje zdzierania kart perforowanych i posiada este-
tyczny wyglad.

Spos6b wedlug wynalazku wyjasnia blizej przy-
klad. ,

Element do odczytu zapisu sklada sie z trzech
czeSci: wigzki drucikéw, tulejki mocujacej druciki
oraz obejmy przesuwnej usztywniajacej wiazke
drucikéw, precyzyjnie montowanych w calo§é.

Wigzke drucikéw wykonuje sie z drutu sprezy-
nowego pokrytego warstwa miedzi o $rednicy
0,2 mm. Drut zwiniety w krazek, umieszczony w
urzgdzeniu obrotowym do rozwijania drutu z zabez-
pieczeniem przed samoczynnym rozwijaniem za
pomoca uchwytu filcowego, przecigga sie do przy-
rzgdu, na ktérym dokonuje sig ciecia na dilugosci
1000 mm, Uciete kolejno 18 sztuk stanowi wigzke
wyjSciowa do dalszej operacji. Wigzke tg mocuje
sie¢ uchwytami w trzech miejscach, zabezpieczajac
przed rozsypaniem drucikéw.

Cze$8¢ mocujaceg druciki oraz obejme przesuwng
wykonuje sie z blachy mosieznej glebokotlocznej o
gruboSci 0,25 mm. Z arkusza blachy wycina sie pa-
sek o szerokoéci 5,3 mm i dilugoéci 200 mm i na
urzgdzeniu do ciggniecia rurek wykonuje sie rurke
o §rednicy 1,7 mm i dlugoSci okoto 200 mm. Rurka
ta cieta jest frezem tarczowym na tulejki o diu-
goSciach 14,5 mm oraz 3,5 mm, ktére poddaje sie
obrébee usuniecia nieréwnosci z obu czét tulejek
za pomocy freza ksztaltowego a nastepnie wykonu-
je sie fazki do wewnatrz tulejki w przyrzadzie do
fazowania.

Montaz elementu wykonuje sie przez wprowadze-
nie przygotowanej wigzki drucikéw do przyrzadu,
ktéry posiada wykonany otwér z jednej strony o
przekroju osiowym w ksztalcie Scietego stozka .do
tatwego wprowadzenia wigzki, z drugiej strony
cylindryczny do wprowadzenia tulejki, o diugosci
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14,5 mm, ktéra stanowi cze$¢ mocujgcg wigzke.
W celu ulatwienia wprowadzenia wigzki' do tulejki
Srednica podstawy cze$ci Scigtej stozka. jest réwna
wewnetrznej - frednicy  tulejki. Wigzke ~drucikéw
wprowadza sie az do ogranicznika i tnie sie no-
zem ksztaltowym w tym samym przyrzgdzie na
wymiar - wstepny.

Po wyréwnaniu koncéw drucxkéw w: tulejce mo-
cujacej, zanurza sie koniec tulejki z drucikami w
roztopionej cynie w tygielku przyrzadu do lutowa-
nia na glebokosé¢ 3—4,5 mm od czola tulejki na
czas lutowania od 5 do 8 sekund.

Nasunigcie na wiazke drucik6w obejmy o diu-
gosci 3,5 mm wykonuje sie w przyrzadzie o kon-
strukcji dzielonej przez otwér do wprowadzenia

wigzki z jednej strony o ksztalcie stozkowym
i tulejki z  drugie; strony o - ksztalcie
cylindrycznym. Gérna cze$¢é przyrzadu jest

zamocowana na kotkach prowadzacych na ktérych
umieszczone sg sprezyny w celu latwiejszego wy-
jecia elementu,

W przyrzadzie o nozach ksztaltowych obcina sie
wigzke drucikéw na koficowy wymiar 17 mm.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania elementu do odezytu zapisu
zwlaszcza w maszynach analitycznych skladajgcego
sie z wigzki drucikéw, osadzonej w tulejce mocu-
jacej z eobejma przesuwng, zmamienny tym, ze do
mocujacej tulejki majkorzystniej mosieznej wprowa-
dza sie wigzke skladajgcg sie z 18-tu drucikéw o
§rednicy najkorzystniej 0,2 mm ze stali sprezynowej
miedziowanej w przyrzadzie posiadajagcym otwoér o
zmiennym przekroju, gdzie w czeSci cylindrycznej
umieszcza sie tulejke mocujaca a przez cze$é stoz-
kowa wprowadza sie wiazke drucikéw, po czym
ucina sie¢ na wymiar wstepny i przylutowuje wigz-
ke do czola tulejki przez zanurzenie w roztopionej
w tygielku cynie na gleboko$é 3—4,5 mm na czas
5—8 sekund a nastepnie na wystajagca czesé wiazki
drucik6w naklada sie obejme przesuwng w przy-
rzadzie dzielonym z otworem o zmiennym -ksztalcie
sposobem jak w pierwszej operacji a potem obcina
sie wigzke drucik6w na wymiar koficowy w przy-
rzadzie o nozach ksztaltowych oraz-‘szlifuje siq
recznie konce robocze drucikéw wigzki.- .
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