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(54) Zafizeni pro poklddani vyztuZovacich lanek na roztahovaci buben

pro konfekei plagtii pneumatik

i

Vynélez se tykad zaFizeni pro konfekci
plastd pneumatik, piesnéji za¥izeni pro po-
kladani vyztuZovacich lanek plastd pneuma-
tik na roztahovaci konfek&éni buben stroji
pro konfekci plasti pneumatik.

"Je znamo zaiizeni pro pokladédni vyztuZo-
vacich lanek plastd pneumatik, napiiklad
NSR patentovy spis €. 1, 217 602, sestavajici
z pohyblivého voziku, ktery pojiZdi po ve-
denich a na jehoZ &elech jsou pFipevnény
stojky, mezi nimiZ jsou umistény sady upi-
nadt vyztuZovacich lanek pldstd pneumatik.

Toto zafizeni zajiStuje podavani toliko jed-
noho vyztuZovaciho lanka k roztahovacimu
konfekénimu bubnu a jeho uloZeni na tomto
bubnu, v disledku &ehoZ pii konfekci plas-
ti pneumatik na roztahovacim konfek&nim
bubnu se uZivd dvojice t&chto zafizeni, kte-
rd jsou ze dvou stran nasouvavdna na roz-
tahovaci konfek&ni buben. Toto usporadani
omezuje moZnost zvySovat pri konfekci pneu-
matik pracovni vykon, jeZto konstrukce za-
Fizeni nedovoluje pouZivat jednoho rozta-
hovaciho konfekéniho bubnu pro soufasnou
konfekci nékolika plasth pneumatik. Pro sou-
tasnou konfekci pldstd pneumatik je nutné
ihned po poloZeni vyztuZovaciho lanka roz-
fezat predrobky, které maji tvar vilce, na
péasové prstence stanovené Sifky.

Je zndmo za¥izeni pro roziezdvani pred-
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robklt ve tvaru védlce na pdsové prstence
stanovené $ifky p¥imo na roztahovacim kon-
fekénim bubnu plastd pii konfekci pneuma-
tik na automatickém bé&Zicim péasu vyrobni
linky, napfiklad podle US patentového spi-
su €. 3, 375151, u niZ se pouZiva jako roz-
Fezdvaciho néstroje Fezného kotoule, ktery
se otdfi velikou rychlosti a je umistén tak,
Ze je moZno jej pfisunout k roztahovacimu
konfek€énimu bubnu. P¥itom na zndmych za-
Fizenich probihd rozfezavani takto: K rozta-
hovacimu konfek&nimu bubnu, na ktery je
poloZen praZokordovy predrobek, se pFisune
rotujici fezny kotout tak, Ze se dotyka mate-
ridlu predrobku, nafeZ se bud uvede tento
roztaZitelny buben spolu s obrobkem do otéa-
¢ivého pohybu, nebo se pohybuje rotujicim
Ffeznym kotou€em okolo pevného roztahova-
ciho konfek&niho bubnu, ¢imZ se material
piedrobku rozfezdva podél kruZnice.
MontadZ zndmych zafizeni je sloZitd, jeZto
maji nékolik pohonti, a to otafivy pohon
fezného kotoufe, pohon pro piisun rozie-
zdvaciho zaFizeni k roztahovacimu konfeké-
nimu bubnu, pohon pro nastaveni Fezného
kotou€e na misto fezu a mimoto kryt fezné-
ho kotoufe. Mimoto je u zndmych zafizeni
roziezavaci tkon zdlouhavy, jeZto se pred-
robek rozfezava postupné podél kruZnice pfi
ota¢eni roztahovaciho konfek&niho bubnu.
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Tohoto stroje v3ak nelze prakticky pouZit
spoletné se zndmym zafizenim pro poklada-
ni vyztuZovacich lanek pro soudasné rozie-
zdvani predrobku ve tvaru védlce na ndkolik
pésovych prstencil.

Ukolem vynélezu je konstrukce zafizeni
pro pokldaddni vyztuZovacich lanek na roz-
tahovaci konfek&ni buben, které by dovolo-
valo soufasné poklddéni nékolika dvojic vy-
ztuZovacich lanek na roztahovaci konfeké-
ni buben a soutasné roziezdvani predrobku
ve tvaru vdlce na jednotlivé pasové prsten-
ce, coZ by umoZnilo podstatné zkratit tech-
nologicky proces konfekce pneumatik, zvy-
it produktivitu prdce a zlep$it jakost pneu-
matik.

Vyt&eny tkol se resi u zafizeni pro pokla-
déni vyztuZovacich lanek na roztahovaci bu-
ben pro konfekci pneumatik, sestdvajiciho
z voziku vratné pojiZdé&jicitho po vedenich
podél roztahovaciho konfekéniho bubnu a
opatfeného stojkami, nesoucimi sady radial-
né posuvnych upinaéfi vyztuZovacich lanek,
podle vyndlezu tak, Ze mezi stojkami jsou
podélné uspofadany tyle, které jsou posuv-
né v radidlnim sméru a na nichZ jsou pfi-
pevnény sady upinall vyztuZovacich lanek,
pFitemZ mezi sadami upinaéii jsou pro kai-
dou dvojici vyztuZovacich lanek uspoiadény
radidlné posuvné fezné néstroje, umistdné
pIi rozfezdvani vélcovitého pFedrobku mimo
roztahovaci konfekéni buben.

Tyfe, které jsou uspoifdddny v podélném
sméru mezi stojkami, které jsou radidln®
posuvné a na nichZ jsou piipevnény sady
upinaCli vyztuZovacich lanek, umoZiiuji sou-
C¢asné pokladéani, totiZ vloZeni do upinadt
a prenos nékolika dvojic vyztuZovacich la-
nek podle poftu konfektovanych plasth
pneumatik, a zjednodu3uji konstrukci zafi-
zeni sjednocenim pohonfi. Uspofddéni Fez-

nych néstrojfi mezi sadami upinadt vZdy pro

jednu dvojici vyztuZovacich lanek dovoluje
zjednodu$it konstrukci celého stroje pro
konfekci pla3td pneumatik, jeZto pohon pro
pFisunuti Fezného néstroje do pasma rozta-
hovaciho konfekéniho bubnu odpadé. VvV dii-
sledku zjednoduSeni Fezného néstroje se u
zafizeni pro pokladdédni vyztuZovacich lanek
celkovy Cas potfebny pro pfisunuti tohoto
zafizeni k roztahovacimu konfek&nimu bub-
nu a zpé&t zkracuje, ¢imZ se rovndZ zvysuje
pracovni vykon p¥i konfekci pneumatik.
Sady upina&l jsou pro kaZdou dvojici vy-
zZtuZovacich lanek pFipevnény na ty&ich u-
sporfddanych podél roztahovaciho konfekdé-
niho bubnu pomoci posuvné nastavitelnych
pouzder, . vzdjemné spojenych napinacimi
prvky, coZ umoZiiuje pfi zm&né priméru
roztaZeni roztahovaciho konfek&niho bubnu,
napiiklad p¥i pfedstaveni na konfekci plas-
td pneumatik jiné velikosti, rychlé nastaveni
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polohy upinaéli vyztuZovacich lanek na no-
vy primér roztaZeni roztahovaciho konfekd-
ntho bubnu.

Podle vynélezu je kaZdy upinal na povr-
chu obrdaceném k vyztuZovacimu lanku opat-
Fen pruZznym prvkem a je vzhledem k po-
délné uspofadanym ty&im odpruZen, coZ pii-
spivd k bezpetnému pFidrZovani vyztuZova-
cich lanek v upinacich, i kdyZ jsou vyztu-
Zovaci lana eliptick4.

Rezné néastroje jsou podle vynélezu pfi-
pevnény na voziku pomoci prstencovitych
konzol a obsahuji nosné prvky, k nim#Z jsou
pripevnény noZe, pfiemZ pro posuv Feznych
néstroji v radidlnim sméru jsou provedeny
v prstencovitych konzoldch radidlni dréZky,
v nichZ jsou uloZeny nosné prvky, spojené
s pohonem pro jejich radidini posuv.

Toto usporddani umoZiiuje provad&t kon-
fekci pla$td pneumatik, aniZ je tfeba zafi-
zeni pro poklddani vyztuZovacich lanek na
roztahovaci konfekéni buben od tohoto bub-
nu odsouvat, a zaji$tuje pfesné vedeni no-
Z k roztahovacimu konfek&nimu bubnu, ja-
koZ i regulaci polohy noZi Fezného néstroje.

NoZe Fezného néstroje jsou obloukovité a
jejich celkovd délka je volena. z hlediska
podminky, aby obepinaly roztahovaci kon-
fekéni buben v roztaZeném stavu po celém
jeho obvodu, coZ umoZiiuje rozFiznout vél-
covité predrobky na pédsové prstence na-
jednou po celé obvodové délce predrobku.

Podle dalsi varianty vyndlezu mohou mit
noZe tvar trojihelniku, p¥iem# jejich Fezné
hrany sviraji dhel s pomyslnou tangentou
roztaZitelného konfekéniho bubnu, a noZe
Fezného néstroje jsou k nosnym prvkiim pii-
pevnény pomoci sektoril pfitladovanych pruz-
né k nosnym prvkim a nesoucich kladky,
uspofdadané pfed Feznymi hranami noZli, coZ
vylu€uje otupeni noZ@t o povrch roztahova-.
ciho konfekéniho bubnu pfi ndhodném do-
tyku noZd s povrchem tohoto bubnu. Mimo-
to umoZiiuje toto usporddédni noZi na od-
pruZenych sektorech, opatfenych kladkami
uspofddanymi pfed Feznymi hranami noZ#d,
pouZiti t&8chto noZi u roztahovacich konfeké-
nich bubnt s rozmanitymi priméry a vylu-
Cuje jejich otupeni. Tim mé zaiizeni podle
vyndlezu pro pokladani vyztuZovacich lanek
jednoduchou konstrukci, umoZiiuje poloZeni
a pfenos na roztahovaci konfek&ni buben
n&kolika dvojic vyztuZovacich lanek podle
pottu plastd pneumatik, je? maji byt zkon-
fektovéany, zajistuje jednotnou pracovni dél-
ku poklddanych lanek a rozFiznuti p¥edrob-
ku na pésové prstence bez zbytetnych pohy-
bl mechanismd, coZ zvySuje pracovni vykon
pfi konfekci plastl pneumatik, zjednodusu-
je celkovou konstrukci stroje p¥i konfekci
plastl pneumatik a sniZuje polet jednotek
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potfebnych pro konfekci plastd pneumatik
na tomto stroji.

Déle bude zaflizeni podle vynalezu pro po-
klddani vyztuZovacich lanek na roztahovaci
konfekéni bubny podrobné popsdno na jed-
nom pfikladu provedeni, na zdkladé vykre-
s, na nichZ obr. 1 je celkové schéma zafi-
zenl podle vyndlezu, obr. 2 je usporddani
upinacd ve zvétSeném méritku, obr. 3 je Fez
v roviné III-III na obr. 1, obr. 4 je varianta
provedeni fezného néstroje z¢dsti bez povr-
chu, obr. 5 a 6 zndzoriiuji rozifezavani ob-
robku Peznym néstrojem podle obr. 4, obr.
7 aZ 11 znézoriiuji jednotlivé pracovni féze
pri pokldadani vyztuZovacich lanek a rozre-
zavani valcovitych obrobkd na pdsové prs-
tence.

Zafizeni pro poklddani vyztuZovacich la-
nek na roztahovaci konfekéni buben sesta-
vd z voziku 1, vratné pojizdéjiciho po vede-
nich 2 podél roztahovaciho konfek&niho bub-
nu 3 a pohdn&ného jakymkoli typem poho-
nu, ktery neni na obr. 1 znézornén. K vo-
ziku 1 jsou pripevnény stojky 4 nesouci po-
délnd usporadané radidlné posuvné tyce 5,
napiiklad pneumatickym vélcem 6, pFiCem?Z
skiin& pneumatickych véalcd § jsou pripevné-
ny k stojkdm 4 (obr. 2] a pistnice 7 jsou
spojeny s podéln& usporddanymi tyCemi 5.
Konce podélné uspotddanych ty&i 5 se posou-
vaji v radidlnich vodicich dréaZkach 8§ sto-
jek 4. K podéln& usporddanym tyCim 5 jsou
pfipevnény sady upinacfi 8 pro kaZdou dvo-
jici vyztuZovacich lanek, pritemZ pro kaZdeé
lanko jsou urfeny nejméné dva upinacCe 9,
z nichZ kaZdy sestavd z desky ve tvaru seg-
mentu, jak je zndzorn&no na obr. 3. V kazdé
sadé jsou upinate 9 (obr. 2) pro kaZdé vy-
ztuZovaci lanko uspofadédny ve vzdjemné
vzdalenosti L, odpovidajici vzdéalenosti me-
zi draZkami pro vyztuZovaci lanka, provede-
nymi na roztahovacim konfekénim bubnu 3.
KaZdy upinac 8 je uloZen v pouzdfe 10, u-
misténém v podélné drdZce 11l podéln& u-
spofddanych tyé¢i 5.

V kaZdém upinaci 9 je provedeno vybrani
12, do néhoZ je vloZena pruZina 13 doseda-
jici na dno pouzdra 10, jiZ je upina¢ 9 od-
pruZen vzhledem k podélné usporadané ty-
¢i 5. Pritom je k povrchu upinale 5 obrédce-
nému k vyztuZovacimu lanku pFipevnén
pruzny prvek 14, vyrobeny napiiklad z pry-
Ze.

Pro nastaveni posuvi kaZdé dvojice upina-
¢i 9 podél roztahovaciho konfekéniho bub-
nu, které majl za nésledek zménu vzdile-
nosti I mezi upinaci 9, jsou vné pouzder 16
pevné do stény tohoto pouzdra 10 zapustény
tyovité Srouby 15 a 16, z nichZ jeden je
opatfen pravototivym, druhy levotofivym zé-
vitem, a které jsou vzajemné spojeny mati-
ci 17.

8

Mezi sadami upinadd 9 (obr. 1) pro kaZ-
dou dvojici vyztuZovacich lanek jsou na vo-
ziku 1 uloZeny pomoci svislych prstencovi-
tych konzol 18 Pezné néstroje 19, posuvné
v radidlnim sméru. KaZdy rezny néastroj 19
sestdva z nosnych prvkt 20 (obr. 3) a z no-
Zi 21, pripevnénych k nosnym prvkdm 20.

Pro radidlni posuv reznych néstrojit 19
{obr. 1) jsou prstencovité konzoly 18 opa-
tleny radidlnimi drédZkami 22, v nichZ jsou
umistény nosné prvky 28, pf¥iCemZ nosné prv-
ky 2D jsou spojeny s pohonem pro radidlni
posuv Feznych néastrojd 19. Jako pohonu pro
radidini posuv Feznych néstroji 19 je moZno
pouZit silového vdlce 23 (obr. 1}, ktery je
umistén na voziku 1 a jehoZ pistnice je po-
moci tyée 24 spojena s prstenci 25 usporé-
danymi ve vedenich prstencovitych konzol
18. V kaZdém prstenci 23 jsou provedeny
Sikmé draZzky 26 (obr. 3), jejichZ poCet je
uren poCtem Feznych ndstrojd 19, leZicich
v Fezné roviné mezi kazdou dvojici vyztuZo-
vacich lanek. Do kaZdé draZky 26 je vloZen
Cep 27, pF¥ipevnény k nosnému prvku 28. Pii
otdCeni prstence 25 vede &ep, posouvajici
se v dréZce 28, nosny prvek 20 s noZem 21
v radidlnim sméru.

NoZe 21 mohou mit rozmanity tvar, mo-
hou byt napfiklad vytvofeny jako oblouky,
jak je znézornéno na obr. 3, a jejich feznd
hrana 28 je stejné& vzdalena od povrchu roz-
taZeného roztahovaciho konfekéniho bubnu
3, priCemZ celkovd délka Feznych hran 28
noZl 21 Freznych néstroji 19, které jsou u-
spofadany v roviné, je volena tak, aby byla
splnéna podminka obepnuti roztahovaciho
konfektniho bubnu noZe 21 feznych néastro-
jit 18 po celém obvodu roztaZeného roztaho-
vaciho konfekéniho bubnu 3. NoZe 21 mo-
hou mit tvar trojahelnika, jak je zndzorné-
no na obr. 4, pfiCemZ Fezné hrany 29 (obr.
5) sviraji s pomyslnou tangentou N roztaho-
vaciho konfekéniho bubnu 3 vhel «. Podle
tohoto tvaru nozZit 21 {obr. 4] jsou prstence
25 opatfeny €epy 3D a nosné prvky 28, vy-
tvofené jako sektory, jsou opatieny Sikmy-
mi drdZkami 31, do nichZ jsou vsunuty &epy
30, pomoci nichZ se posouvaji nosné prvky
20. V kaZdém nosném prvku 20 jsou prove-
deny dvé radialni drazky 32, v nichZ jsou
uloZeny ty€e 33, pripevnéné k prstencovitym
konzolam 18 a tvorlici veden! p¥i radidlnim
posuvu nosnych prvka 20.

Trojuhelnikovité noZe 21 jsou pfFipevnény
na nosnych prvcich 20 pomoci mezisektort
34, pruZné pritlacovanych k nosnym prvkéim
20 pruZinami 33, navleCenymi na tyCich 36,
prochéazejicich nosnymi prvky 20. Mezisek-
tory 34 jsou opatreny vystupky, na nichZ
jsou pripevnény kladky 37, usporadané pied
Yeznymi hranami 29 noZu 21. PFi roziezé-
vani prijdou kladky 37 v dotyk s povrchem
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roztahovaciho konfek&niho bubnu 3, pFifem?Z
pritlacuji véalcovity pFedrobek 38 (obr. 5,
6) k povrchu roztahovaciho konfekéniho
bubnu 3, pfiemZ piitlatuji valcovity pfed-
robek 38 (obr. 5, 6) k povrchu roztahovaci-
ho konfek&niho bubnu 3.

V prstencovitych konzolach 18 (obr. 4)
a prstencich 25 jsou provedeny drézky 39,
v nichZ jsou podéln& uspoirddéany tyle 35,
které nejsou na obr. 4 zndzornény.

Za¥izeni podle vyndlezu pracuje takto: Na
roztahovaci konfekéni buben 3, uspofddany
v blizkosti zafizeni pro poklddéni vyztuZo-
vacich lanek souose s timto zafizenim, jak
je zndzornéno na obr. 7, se formuje zndmym
zplisobem vélcovity predrobek 38 z pryZo-
kordového materidlu. Soufasné s nim se do
zafFizeni pro poklddédni vyztuZovacich lanek,
které jsou na obr. 7 aZ 11 znézornény sche-
maticky, zavddi podél jeho osy sektorovy roz-
pinaci trn 40 zndmé konstrukce, nesouci vy-
ztuZovaci lanka 41, uspofddand v roviné u-
pinaéd 9. Poté se uvedou v ¢innost pneuma-
tické vélce B, jejichZ pistnice posouvaji po-
délné uspofddané tyfe 5 s upinadi 9 v ra-
didlnim sméru, a tedy k sektorovému roz-
pinacimu trnu 40, nesoucimu vyztuZovaci
lanka 41, nadeZ upinade 9 napnou vyztuZo-
vacl lanka 41. Pritom obepinajl pruZné prv-
ky 14 vyztuZovaci lanko 41 po jeho povrchu
a zabrariuji mu v posuvu v axidlnim sméru.
Poté se sektorovy rozpinaci trn 40 ze za-
Fizeni vyjme, nafeZ vozik 1 pojiZdi po ve-
denich 2 k roztahovacimu konfek&nimu bub-
nu 3 (obr. 9}, nasune se na uvedeny rozta-
hovaci konfek¢ni buben 3 a nastavi se tak,
Ze vyztuZovaci lanka 41 dosedaji na prsten-
covité dréZky roztahovaciho konfekéniho
bubnu 3, které nejsou na obr. zndzornény.

Poté se spusti silové valce 23 [obr.
1) a otddenim prstencli 25 se Fezné na-
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stroje 19 posunou ve sméru k rozpinaci-
mu konfek&nimu bubnu 3. Po posuvu noZi
21 se rozepi'e roztahovaci konfek&ni buben
3 (obr. 10). P¥i rozpindni roztahovaciho
konfek¢niho bubnu 3 se vyztuZovaci lanka
41 upeviiuji v prstencovitych draZkach roz-
tahovaciho konfek&niho bubnu 3 a Fezné
hrany noZd 21 se dotykaji valcovitého pied-
robku 38. Poté se pneumatickym véalcem 6
nastavi podélné uspofddané tyfe 5 spolu
s upinaci 9 do vychozi polohy. P¥i pootocCe-
ni roztahovaciho konfekéniho bubnu 3 stro-
je pro konfekci pneumatik rozfezdvaji noZe
21, které jsou v dotyku s povrchem rozta-
hovaciho konfek&niho bubnu 3 uvedeného
stroje, vélcovity predrobek 38 na pésové
prstence 42. Maji-li noZe 21 obloukovity tvar,
jak je zndzornéno na obr. 3, rozfezdvajl se
vélcovité prfedrobky 38 pfi natoeni roztaho-
vaciho konfek&éniho bubnu 3 o maly dhel.
PouZiva-li se u zafizeni podle vynélezu troj-
thelnikovitych noZd 21, jak je zndzorn&no
na obr. 4, roziezdvaji se valcovité pfedrobky
38, jak je zndzorn&no na obr. 5, 6. NoZe 21
se totiZ p¥i roztahovéni roztahovaciho kon-
fek&niho bubnu 3 vtla&uji do vélcovitého ob-
robku 38 a pii natdfeni roztahovaciho kon-
fektniho bubnu 3 rozfezdvaji Fezné hrany
29 noZd 21 vélcovity obrobek 38 na pasové
prstence 42.

Po rozfiznuti vélcovitého prstence 38 na
pasové prstence 42 se fezné néstroje 19 si-
lovymi vélci 23 od roztahovaciho konfek&ni-
ho bubnu 3 odd4li a vrati se zp&t do vy-
chozi polohy, zndzornéné na obr. 11. Poté
se celé zafizeni pro poklddéani vyztuZovacich
lanek roztahovaciho konfek&niho bubnu 3
odsune a konfekce plastd pneumatik pokra-
¢uje na uvedeném bubnu 3 podle kterého-
koli zndmého postupu.
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Pfedmét vyndlezu

1. Zafizeni pro poklddani vyztuZovacich
lanek na roztahovaci buben pro konfekci
pneumatik, sestdvajici z voziku vratné po-
jiZdéjiciho po vedenich podél roztahovaciho
konfekéniho bubnu a opatfeného stojkami
nesoucimi sady radidln& posuvnych upinacli
vyztuZovacich lanek, vyznaCujici se tim, Ze
mezi stojkami (4) jsou podéln& uspofadar
tyCe (5), které jsou posuvné v radidlnim
sméru a na nichZ jsou pripevnény sady upi-
nadt (9) vyztuZovacich lanek (41), p¥ifemZ
mezi sadami upinac@ (9) jsou pro kaZdou
dvojici vyztuZovacich lanek {41) usporadany
radidlné posuvné Fezné ndstroje (19), umi-
sténé pii rozrezdvani valcovitého pfedrobku
{38) mimo roztahovaci konfek¢ni buben (3).

2. Zatizeni podle bodu 1, vyznalujici se
tim, Ze sady upinatll (9) pro kaZdou dvoji-
ci vyztuZovacich lanek (41) jsou pFipevné-
ny na ty€ich (5) podélné uspofadanych po-
dél roztahovaciho konfek&niho bubnu (3)
pomoci posuvné€ nastavitelnych pouzder
{10), vzédjemné spojenych napinacimi prv-
ky.

3. ZaFizeni podle bodd 1, 2, vyznalujici
se tim, Ze kaZdy upina¢ (9) je na povrchu
obrdceném k vyztuZovacimu lanku (41) o-
patfen pruZznym prvkem (14) a je vzhledem

k podéiné uspofddanym tyfim (5] odpruZen.

4. Zatizeni podie boedu 1, vyznacujici se
tim, Ze Pezné néstroje (19) jsou na voziku
(1) pfipevnény pomoci prstencovitych kon-
zol (18} a obsahuji nosné prvky (20), k nimZ%
jsou pfipevnény noZe (21), pfiCemZ pro po-
suv Pfeznych néstrojt (19) v radidlnim smé&-
ru jsou v prstencovitych konzoldch (18)
provedeny radidlni draZky (22), v nichZ jsou
uloZeny nosné prvky (20}, spojené s poho-
nem pro jejich radidlni posuv.

5. Zaftizeni podle bodu 4, vyznafujici se

~ tim, Ze noZe ({21) jsou obloukovité a jejich

celkovd délka je volena z hlediska podmin-
ky, aby obepinaly roztahovaci konfekéni bu-
ben (3} v roztaZeném stavu po celém jeho
obvodu.

6. Zafizeni podle bodu 4, vyznalujici se
tim, Ze noZe (21) majl tvar trojuhelniku,
pfitemZ jejich fezné hrany (29) svirajis po-
myslnou tangentou roztahovaciho konfek-
niho bubnu (3) stroje pro konfekci pneu-
matik thel (), noZe {21} jsou k nosnym
prvklim (20) pfipevnény pomoci mezisekto-
rii (34), pruZné pritlatovanych k nosnym
prvkiim (20) a nesoucich kladky (37] uspo-
fddané pied Feznymi hranami (29) noZl
{21).

11 vykresl
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