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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 開 放 構 造 基 材 （ １ ０ ０ ） 上 に 多 孔 質 コ ー テ ィ ン グ （ １ ３ ０ ） を 焼 結 さ せ る 方 法 で あ っ て
、
　 第 １ の 面 （ １ ０ ２ ） 及 び 第 ２ の 面 （ １ ０ ４ ） を 有 し 、 所 望 の 寸 法 の 開 口 （ １ ０ ６ ） を 有
す る 前 記 開 放 構 造 基 材 を 選 択 す る ス テ ッ プ と 、
　 コ ー テ ィ ン グ 材 料 （ １ ２ ２ ） を バ イ ン ダ （ １ ２ ４ ） と 混 合 し て 、 前 記 開 放 構 造 基 材 の 前
記 開 口 か ら 滴 る こ と が な い ほ ど 十 分 に 高 い 粘 性 を 有 す る ペ ー ス ト を 形 成 す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 開 放 構 造 基 材 の 前 記 第 １ の 面 に 前 記 ペ ー ス ト を 適 用 し て 、 所 望 の 厚 さ の ペ ー ス ト 層
（ １ ２ ０ ） を 形 成 す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 ペ ー ス ト 層 を 、 あ る 一 定 時 間 、 焼 結 温 度 で 加 熱 し て 、 前 記 開 放 構 造 基 材 上 に 多 孔 質
コ ー テ ィ ン グ を 形 成 す る ス テ ッ プ と 、
　 を 包 含 す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 開 放 構 造 基 材 が 、 金 属 、 炭 素 、 金 属 － セ ラ ミ ッ ク 混 合 物 、 ガ ラ ス 、 セ ラ ミ ッ ク 、 及
び プ ラ ス チ ッ ク フ ィ ル ム か ら 成 る 群 か ら 選 択 さ れ 、 前 記 コ ー テ ィ ン グ 材 料 が 、 金 属 粉 末 、
炭 素 、 シ リ コ ン 、 及 び セ ラ ミ ッ ク か ら 成 る 群 か ら 選 択 さ れ 、 前 記 バ イ ン ダ が 、 グ リ コ ー ル
及 び ワ ッ ク ス か ら 成 る 群 か ら 選 択 さ れ る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】



　 前 記 多 孔 質 コ ー テ ィ ン グ 上 に 触 媒 作 用 を 示 す コ ー テ ィ ン グ （ １ ４ ０ ） を 付 着 さ せ る ス テ
ッ プ を さ ら に 包 含 す る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 触 媒 作 用 を 示 す コ ー テ ィ ン グ 材 料 が 、 Ｐ ｔ 、 Ｐ ｔ － Ｒ ｕ 、 及 び Ｐ ｔ － Ｒ ｕ － Ｏ ｓ か
ら 成 る 群 か ら 選 択 さ れ る 請 求 項 ３ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 触 媒 作 用 を 示 す コ ー テ ィ ン グ を 、 電 気 め っ き 法 、 無 電 界 め っ き 法 、 又 は 原 子 層 蒸 着
法 に よ っ て 付 着 さ せ る 請 求 項 ３ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 コ ー テ ィ ン グ 材 料 が 、 被 覆 層 に よ り 被 覆 さ れ た コ ア 粒 子 か ら な り 、
　 前 記 コ ア 粒 子 と 前 記 被 覆 層 と が そ れ ぞ れ 溶 融 温 度 を 有 し 、
　 前 記 被 覆 層 の 前 記 溶 融 温 度 が 前 記 コ ア 粒 子 の 前 記 溶 融 温 度 よ り も 低 く 、 且 つ
　 前 記 焼 結 温 度 が 、 前 記 被 覆 層 の 前 記 溶 融 温 度 よ り も 高 い が 前 記 コ ア 粒 子 の 前 記 溶 融 温 度
よ り も 低 い 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 ペ ー ス ト が 、 ゾ ル ゲ ル の 形 態 で 調 製 さ れ る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 に よ っ て 製 造 さ れ る 多 孔 質 コ ー テ ィ ン グ を 有 す る 開 放 構 造 基 材 。
【 請 求 項 ９ 】
　 開 放 構 造 基 材 （ １ ０ ０ ） 上 に 多 孔 質 コ ー テ ィ ン グ （ １ ３ ０ ） を 焼 結 さ せ る 方 法 で あ っ て
、 　
　 第 １ の 面 （ １ ０ ２ ） と 第 ２ の 面 （ １ ０ ４ ） を 有 し 、 所 望 の 寸 法 の 開 口 （ １ ０ ６ ） を 有 す
る 開 放 構 造 基 材 を 選 択 す る ス テ ッ プ と 、
　 コ ー テ ィ ン グ 材 料 （ １ ２ ２ ） を バ イ ン ダ （ １ ２ ４ ） と 混 合 し て 、 前 記 開 放 構 造 基 材 の 前
記 開 口 か ら 滴 る こ と が な い ほ ど 十 分 に 高 い 粘 性 を 有 す る ペ ー ス ト を 形 成 す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 開 放 構 造 基 材 の 前 記 第 １ の 面 に 前 記 ペ ー ス ト を 適 用 し て 、 所 望 の 厚 さ の ペ ー ス ト 層
（ １ ２ ０ ） を 形 成 す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 ペ ー ス ト 層 を 、 焼 結 温 度 で 、 あ る 一 定 時 間 加 熱 し て 、 前 記 基 材 上 に 多 孔 質 コ ー テ ィ
ン グ を 形 成 す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 多 孔 質 コ ー テ ィ ン グ 上 に 触 媒 作 用 を 示 す コ ー テ ィ ン グ （ １ ４ ０ ） を 付 着 さ せ る ス テ
ッ プ と 、
　 を 包 含 し 、 前 記 基 材 が 、 金 属 、 炭 素 、 金 属 － セ ラ ミ ッ ク 混 合 物 、 ガ ラ ス 、 セ ラ ミ ッ ク 、
及 び プ ラ ス チ ッ ク フ ィ ル ム か ら 成 る 群 か ら 選 択 さ れ 、 前 記 コ ー テ ィ ン グ 材 料 が 、 金 属 粉 末
、 炭 素 、 シ リ コ ン 、 及 び セ ラ ミ ッ ク か ら 成 る 群 か ら 選 択 さ れ 、 前 記 バ イ ン ダ が 、 グ リ コ ー
ル 及 び ワ ッ ク ス か ら 成 る 群 か ら 選 択 さ れ 、 前 記 触 媒 作 用 を 示 す コ ー テ ィ ン グ 材 料 が 、 Ｐ ｔ
、 Ｐ ｔ － Ｒ ｕ 、 及 び Ｐ ｔ － Ｒ ｕ － Ｏ ｓ か ら 成 る 群 か ら 選 択 さ れ る 方 法 。
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