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54) ANORDNUNG ZUM BEFESTIGEN VON SCHLEIFSEGMENTEN STIRNSE!TIG SCHNEIDENDER
SCHLEIFSCHEIBEN

(57) Die erfindungsgemafe Schieifsegmentaufnahme ist bei Senkrechtflachschieifmaschinen
ainsetzbar. Desweiteren sind Anwendungsfalle denkbar, wo mit Schieifsegmenten im Stirnschiiff
gearbeitet wird. Als Ziel der Erfindung soll eine wesentlich klrzere Spannzeit der Schleifsegmente
bei hoherer GleichmaBigkeit der Klemmung erreicht werden. Die Erfindung steilt sich dabei die
Aufgabe, eine Anordnung zum zentralen Klemmen bzw. Losen der Schleifsegmente zu schaffen.
ErfindungsgemaR wird das dadurch erreicht, dal die Spindel 1 Gber die Zwischenbuchse 2 und
den Grundkérper 3 mit dem AuBenring 4 form- oder kraftschllissig verbunden ist und ein

Kolben 10, der Uber einen Ring 11, Zufihrbohrungen und einen Druckraum 12 mit einem flissigen
oder gasformigen Medium beaufschlagbar ist, langsbeweglich auf der Zwischenbuchse 2
angeordnet ist, wobei am Umfang des Kolbens 10 sternférmig angeordnete Nocken
Klemmelemente 7 aufnehmen, die ihrerseits (ber Keilstlicke 6 mit den Schieifsegmenten 5 in
Wirkverbindung stehen. Fig.1 o
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Titel der Erfindung
Anordnung zum Befestigen von Schleifsegmenten stirnseitig

schneidender Schleifscheiben

Anwendungsgebiet der Erfindung

Das Anwendungscebiet der Erfindung erstreckt sich auf Stirn-
schleifkérper bestehend aus Schleifkérpersegmenten fiir den Ein-
satz in Senkrechtflachschleifmaschinen. Desweiteren sind An-
wendungsfélle denkbar, wo mit Schleifsegmenten im Stirnschliff
gearbeitet wird, ‘

Charakteristik der bekannten technischen Lé&sung

Fr im Stirnschliff arbeitende und aus Schleifkérpersegmenten
bestehende Schleifkérper ist es Ublich, die Schleifsegmente in
den Gruqdkérper einzukleben (DD - WP 119 368) oder mechanisch
einzeln zu klemmen (DE - PS 846 663). Diese Arbeitsweise ist
sehr zeitaufwendig und die Spannqualitit ist entscheidend vom
Geschick des Sedienenden abhéngig.

Ziel der Erfindung ,

Als Ziel der Erfindung soll eine wesentlich kiirzere Spannzeit
der Schleifsegmente bei hdherer Gleichm&Rigkeit der Klemmung
erreicht werden,

Carlegung des Wesens der Srfindung

Cie in der Charakteristik der bekannten technischen Lésung
Deschriebenen technischen Mangel lassen sich darauf zuriickfih-
ren, daB die Schleifsegmente einzeln im Grundkérper manuell be-
festigt werden. '

Um diese Yrsache zu beseitigen, liegt der =rfindung die Aufgabe
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zugrunde, eine Anordnung zum zentralen Klemmen bzw. Ldsen

der Schleifsegmente zu schaffen.

ErfindungsgemidR wird das dadurch erreicht, daf die Spindel 1
Uber die Zwischenbuchse 2 und den Grundkdrper 3 mit dem Au-
Benring 4 form- und kraftschlliissig verbunden ist und ein Kol=~
ben 10, der Uber einen Ring 11, Zufuhrbohrungen und einen
Druckraum 12 mit . einem flissigen oder gasfdrmigen Medium be-
aufschlagbar.ist, ldngsbeweglich auf der Zwischenbuchse 2 an=-
geordnet ist, wobei am Umfang des Kolbens 10 sternfdrmig an-
geordnete Nocken Klemmelemente 7 aufnehmen, die ihrerseits
iber Keilstiicke 6 mit den Schleifsegmenten 5 in Wirkverbindung

stehen.

Ausfihrungsbeispiel

Die Spindel 1 tr&gt.Uber eine Zwischenbuchse 2 den Grundkérper
3, der aus fertigungstechnischen Griinden geteilt ausgefihrt wird
und mit dem AuBenring 4 fest verbunden ist., Im Grundkdrper 3
werden die Schleifsegmente 5 Uber die Keilstliicke & gegen den
AuBenring 4 verspannnt., Die Keilstiicke 6 werden (ber Klemmele-
mente 7, vorzugsweise Zylinderrollen, durch die Federn 8 nach
auBen gedriickt, wobei die Spannkraft (ber die Schrauben 9 ver-
dndert werden kann. Bei einer angenommenen Keilsteigung von 5°
wirde die Federkraft zur Anprekaaft etwa im Verhiltnis 1:10
stehen. Die gewdhlte LGsung gestattet den Einsatz von Segmen-
ten, die in ihrer Breite (in Spannrichtung) in gewissen Gren-
zen schwanken, da die kraftbeaufschlagten Zylinderrollen 7

auf der Keilsteigung sich der entspréchenden Segmentbreite an-
paBt. Der Kolben 10 bewegt sich relativ zur Zwischenbuchse 2,
Er ist am Umfang sternfdérmig ausgeflihrt und bildet das Gegen-
lager fir die Klemmelemente 7

Cas Losen der Segmente erfolgt derartig, daf lUber den Ring 11
und die Zuflhrbohrungen in der Spindel 1 der Druckraum 12
pneumatisch beaufschlagbar wird, mit dem Ziel, den Kolben 10
axial zu verschieben. Der Kolben 10 bewegt sich dabei nach
oben, hebt die Zylinderrollen 7 an und entspannt so die Keil-
sticke 6.

Cie Federn 13 dricken den Kolben 10 in die Klemmstellung der
Schieifkérperéegmente 5 sobald die Cruckbeaufschlagung zu-

rickgenommen wird,
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Zur Verhinderung eines unbeabsichtigten Herausfallens der
Schleifkdrpersegmente 5 werden die Keilstiicke 6 durch die
Federn 14, die sich an den Stitzbdcken 15 abstiitzen, gegen die
Schleifkdrpersegmente 5 gedriickt, die sich ihrerseits pro-
olemlos lber den Hilfshebel 16, der sich an der Ceckplatte 17
abstiitzt, wechseln lassen., Die Ceckplatte 17 ist fest an der
Zwischenbuchse 2 montiert,

Pie Spanneinrichtung ist selbsthemmend ausgefihrt und infolge
der Wirkung der Zentrifugalkradfte verstéarkt sich die Spann-
wirkung auf die Schleifkdrpersegmente 5 wdhrend der Rotation

zusdtzlich,
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Erfindungsanspruch

1, Anordnung zum Befestigen von Schleifsegmenten stirnseitig
schneidender Schleifscheiben
gekennzeichnet dadurch, daB die Spindel (1) Uber die Zwi-
schenbuchse (2) und den Grundkdrper (3) mit dem AuBenring
(4) form- oder kraftschlissig verbunden ist und ein Kol-
ben (10), der Uber einen Ring (11), Zufihrbohrungen und
einen Druckraum (12) mit einem flUssigen oder gasfdrmigen
Medium beaufschlagbar ist, langsbeweglich auf der Zwischen-
buchse (2) angeordnet ist, wobei am Umfang ées Kolbens (10)
sterhférmig angeordnete Nocken Klemmelemente (7) aufneh-
nen, die ihrerseits Uber Keilstiicke (6) mit den Schleif=

segmenten (%) in Wirkverbindung stehen.

2, Anordnung nach Punkt 1,
gekennzeichnet dadurch, daB die Keilstiicke (6) Uber Federn
(14) kraftschlissig mit den Stitzbdcken (15) und den Schleif-

segmenten (5) verbunden sind.

3. Anordnung nach Punkt 2, ,
gekennzeichnet dadurch, daB die Vorspannung der Federn (14)
durch einen Hilfshebel (16) aufgehoben werden kann.

4, Anordnung nach Punkt 1 bis 3,
gekennzeichnet dadurch, daR die Klemmslemente (7) Uber Fe-

dern (8) vorgespannt sind.
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