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Urzadzenie odciggu i odpylania gazéw zwlaszcza
w procesie szlifowania i polerowania

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie odciggu i odpylania zwtaszcza w procesie szlifowania i polerowania
zabudowane bezposrednio na szlifierkach lub polerkach.

Znane sg urzadzenia odpylajace do szlifierek i polerek wyposazone w tarcze szlifierska ze szczotkowats
elastyczng ostona polaczong przewodem z filtrem powietrznym, ejektorem iodpylaczem bezwtadnosciowym
z filtrem tkaninowym, ktére zabudowane sa na szlifierce.

Przy szlifowaniu i polerowaniu stosowane sg pasty $cierne na toju lub innych $rodkach wspomagajacych
szlifowanie i polerowanie, co powoduje, ze pyt zawiera znaczne ilosci widknistych materiatéw oderwanych od
tarcz, a pyty sa lepkie i osiadaja w przewodach powodujac ich zarastanie.

Celem wynalazku jest usunigcie tych niedogodnosci i rozwigzanie konstrukcyjne urzgdzenia zezwalajace na
eliminacj¢ osiadania pyl6w w przewodach i ich zarastanie. Cel ten zostal osiggniety dzigki urzadzeniu wedtug
wynalazku, ktére posiada obudowe do ujecia zapylonego powietrza, zakoriczong dysza gazowsg z elementem
zZmywajgcym i wyposazong w topatke kierujgca, zainstalowane na podtuznym korycie z przenosnikiem do od-
prowadzania szlamu oraz umieszczona na korycie odkraplacza komoreg stabilizacyjna z komora odkraplacza, przy
czym koryta przystosowane sa do taczenia szeregowego w przegrodach gazu i Iaczenia szeregowego komér odpy-
laczy w kolektorze zbiorczym.

- Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzié wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia urzadzenie w widoku z boku, a fig. 2 przedstawia urzadzenie potgczone szeregowo w widoku z przodu.

Urzadzenie wyposazone jest w obudowe 1, ktéra ostania tarcze szlifierska z czterech stron przy pracy na
czole tarczy, aztrzech stron przy pracy na boku tarczy. Obudowa 1 w dolnej czesci zakoriczona jest dysza
gazowg 2 o stalym lub regulowanym przekroju przewezenia, do ktérego doprowadzana jest woda lub roztwdr
wodny nawilzajacy i rozpuszczajacy pyt 9. Woda lub roziwér wodny doprowadzany jest réwnicz do obudowy 1
elementem zmywajacym 10. Obudowa 1 wyposazona jest w topatke kierujaca 8, ktéra wyprostowuje struge gazu
i wprowadza gaz do dyszy gazowej 2, przeciwdziatajac réwnoczesnie wirowaniu gazu w obudowie tarczy. Jeden
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z bokéw obudowy 1 jest ruchomy, co umozliwia czgste wymiany tarcz szlifiersko-polerskich, jak rowniez oceysz-
czanie obudowy z pytdw.

Gaz przechodzgce przez dysze gazowa 2 nabiera predkosci, a opuszczajgc dysze napotyka na lustro wody,
gdzie nastepuje proces odpylania w wyniku zderzeri czastek pytu z turboletng powierzchnig wody, uzyskang pod
wptywem sit bezwtadnosci podczas zmiany kierunku strugi gazu kierowanego z duzg predkoscig na lustro wody.
Lustro wody mozna zmienia¢ w stosunku do potozenia dyszy gazowej 2 przy pomocy znanego urzgdzenia
przelewowego 7. Woda lub roztwér wodny umieszczona jest w podtuznym korycie 3, ktére wyposazone w prze-
nosnik 4 do ciggtego i okresowego odprowadzania szlamu. Oczyszczony gaz przeptywa do komory stabilizujg-
cej S i komory odkraplaczy 6 wyposazonej w znane urzadzenia odkraplajgce. Konstrukcja urzadzenia odpylajace-
go pozwala na laczenie kilku lub kilkunastu urzadzen pyltochtonnych szeregowo na korytach 3 w przegrodach
gazu 11 i taczenie szeregowo komér odpylaczy 6 w kolektorze zbiorczym 10.

Urzgdzenie wedtug wynalazku eliminuje osiadanie pytu w rurociagach, a zastosowane roztwory wodne
przemywaja obudowe, a szlam ewakuowany jest na zewnatrz.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie odciagu i odpylania gazéw zwtlaszcza w procesie szlifowania i polerowania znamienne

ty m, ze posiada obudowe (1) do ujecia zapylonego powietrza, zakoriczong dyszq gazows (2) z elementem

zmywajacym (9, 10) i wyposazong w topatke kierujaca (8), zainstalowane na podtuznym korycie (3) z przenos-

nikiem (4) do odprowadzania szlamu oraz umieszczong na korycie (3) komore stabilizacyjng (5) z komorg od-

kraplacza (6), przy czym koryta (3) przystosowane sg do laczenia szeregowego w przegrodach gazu (11) i tgcze-
nia szeregowego komér odpylaczy (6) w kolektorze zbiorczym (10).
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