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Pizc tunelowy do wypalania wyrobow
cerasnicznych wedlug wynalazku niniejsze-
go usuwa wady pieca tunelowego, ktorego
wadliwie zbudowane paleniska nie nadaja
sic w zupelnoéci do potrzeb techniki cera-
miczne). Piec tunelowy. zuzywajacy bar-
dzo mato paliwa, dzieli si¢ na dwie czesci:
goraca, w ktérej odbywa sie proces wypa-
lonia fabiykatéw, i chicdna, stuzaca do stu-
dzenia towaru, wypalonego w pierwszej
czeéci pieca. W tem mie:scu, gdzie konczy
sie goraca czeéé pie:a, a zaczyna chlodna,
znajdujq sie dwa bo:czne paleniska: jedno
z jednej, a drugie z drugiej strony pieca
tunelowego. Ogien z tvch palenisk skie-
rowywany jest do komuina, dazac przez go-
raca cze$¢ pieca w strone wylotéw, znaj-
dujacych si¢ w $cianach przy wejsciu po
obu stronach pieca, staje sie coraz stabszym,
w miare oddalania si¢ od palenisk, przy-
czem przy wejsciu do pieca posiada tempe-

rature najnizsza. Towar na wézkach, po-
suwanych po szynach od wejécia w strone
palenisk, przechodzi w kierunku przeciw-
nym do kierunku ognia przez strefy o coraz
wyzszej temperaturze, wreszcie miedzy pa-
leniskami przez strefy o najwyiszej tem-
peraturze, w ktoérych odbywa sig¢ ostateczne
wypalanie, Towar na wézkach, mijajac
paleniska, wchodzi do chlodnej czesci pie-
ca, w ktérej przechodzi przez strefy o co-
raz nizszej temperaturze, w miare oddala-
nia sie od palenisk ku wyjsciu.
Wspomniana wyzej wadliwa budowa
palenisk pieca tunelowego polega na tem,
ze plomien, przy wypalaniu fabrykatéw,
wymagajacych nizszej temperatury, po-
vrzejsciu z palenisk przez otwory w $cia-
nach do wnetrza pieca, zamiast przedosta-
waé sig do $rodka woézkéw pomiedzy to-
war, zaraz po wyjsciu z otworéw $ciennych
dazy do kemina wzdtuz $cian nie nagrze-
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wajac neleiycie towaru posrodku wézkéw;
"L‘J.?- tego deNodu otrgymu;e si¢ duzo niedo-
" patu, Przy wypalafiiu za$§ fabrykatéw, wy-
magajacych wyzszej temperatury, plomien
przedostaje si¢ do $rodka wézkéw pomie-
dzy towar i nagrzewa go dobrze, lecz z po-

wodu duiego ognia psuja sig¢ czesto $cia- -

ny pieca, zweza si¢ przejécie miedzy pale-
niskam: i powoduje si¢ zatrzymywanie wéz-
kéw, ktére wywoluje wstrzymanie ruchu
i remont pieca.. Wreszcie, przy wypalaniu
dwéch lub wiecej rodzajéw fabrykatéw, wy-
magajacych réznych temperatur, trzeba sto-
sowaé kolejna zaleznosé towaru na wéz-
kach, zmniejszajac przytem lub zwieksza-
jac ogiefi, odpowiednio do gatunku towa-
ru, przyczem pomimo to bywa duzo towaru
niedopalonego lub przepalonego.

Piec tunelowy, bedacy przedmiotem wy-
nalazku niniejszego, usuwa wyzej wskaza-
ne wady pieca tunelowego, uzywanego do-
tychczas, posiada bowiem oprécz palenisk
bocznych palenisko poprzeczne, z ktérego
plomiefi, dazac do komina w prostym kie-
runku, caltkowicie dostaje si¢ pomiedzy to-
war, umieszczony na woézkach, jak przy
wyzszej tak réwniez i przy nizszej tempe-
raturze, nagrzewajac go réwno i dobrze.

Na rysunku fig. 1 przedstawia przekréj
poziomy pieca, fig. 2 — przekr6j podluzny
pieca wzdluz linji I, I na fig. 1, fig. 3—
przekr6j poprzeczny pieca wzdluz linji I71,
IV na fig. 11 2, fig. 4 — przekréj podtuz-
ny korytarza poprzecznego z przewoznica
wzdtuz linji V, VI na fig. 1 i 2.

Piec tunelowy sktada sig¢ z czterech cze-
éci: korytarza goracego a z paleniskami
bocznemi b (fig. 1), stuzacemi do nagrzewa-
nia fabrykatéw mniejszym ogniem w po-
czatkowym okresie wypalania, korytarza
poprzecznego ¢ z wejsciem posrodku jed-
nej éciany, ktéredy wézki z towarem wcho-
dza do niego po jednemu z korytarza gora-
cego, zatrzymujac si¢ przy przeciwleglej
jego sclanie, mieszczacej palenisko po-
przeczne d, stuzace do ostatecznego wypa-
lania fabrykatéw, nagrzanych mniejszym
ogniem w korytarzu goracym; nastepnie

urzadzone sa dwa korytarze chlodne e,
sluzace do studzenia towaru, ktéry od pa-
leniska poprzecznego przewozi si¢ do nich
na przewoznicy. f (fig. 2 i 4), ktérej zelazne
czesci sa zabezpieczone od ognia, towar
za$ na niej — od dostgpu zimnego po-
wietrza,

Zeby ogien, wydostajacy sie z paleniska
poprzecznego, nie rozchodzit si¢ po kory-
tarzu poprzecznym, lecz catkowicie i w kie-
runku prostym przedostawal si¢ pomiedzy
towar na wézkach, stuza do tego cztery ru-
chome pélsciany g (fig. 4), umieszczone tak
na przewoZnicy, ze wozki z towarem prze-
chodza miedzy niemi swobodnie, Miejsce
otwarte miedzy pétscianami i sklepieniem
zaslaniaja dwie zasuwy ogniotrwate h, (fig.
4), opuszczane zgory przez otwory w skle-
pieniu pieca,

Piec tunelowy wedtug wynalazku niniej-
szego posiada zamiast jednego dlugiego
dwa krétkie korytarze chlodne i przewozni-
ce podwéjnej dlugosci, mieszczaca naraz
dwa wozki obok siebie w odpowiedniej od-
leglosci, zeby kolejne dosuwanie wézkéw
z towarem z goracego korytarza do paleni-
ska poprzecznego na miejsce odwozonych
z towarem wypalonym trwato jak najkrécej.
W tym celu kazdy odwieziony wézek z to-
warem wypalonym od paleniska poprzecz-
nego pozostaje na przewoznicy dotad u
wejscia do odpowiedniego korytarza chtod-
nego, az zostanie wprowadzony wézek z ko-
rytarza goracego na préina druga potowe
przewoznicy,

Zastrzezeniepatentowe,

Piec tunelowy do wypalania wyrobéw
ceramicznych, znamienny tem, ze posiada
palenisko poprzeczne. d, sluzace do osta-
tecznego wypalania towaru, nagrzanego
mniejszym ogniem w korytarzu goracym,
i przewoznice f do przewozenia wewnatrz
pieca towaru, wypalonego na wézkach, od
paleniska poprzecznego do korytarzy chlod-
nych.

Teofil Zajc.
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