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:niez automatyczne,

Urzadzenie do matowania balonikéw zaréowek
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Przedmijotem wynalazku jest urzadzenie do ma-

“towania balonikéw Zaréwek o zamknietym gbiegu.

Dotychczasowa produkcja balonikéw zaréwek
matowanych odbywala sie recznie. Reczny proces
matowania jest pracochlonny i czynno$ci takie jak
natryskiwanie, podnoszenie i opuszczanie stolu
wykonywane byly w nier6wnomiernych odstepach
czasu, co bezposSrednio wplywalo ujemnie na ja-
ko§é gotowego wyrobu. Przy dotychczasowym pro-
cesie matowania plyty z balonikami podawane by-
1y przez pracownika recznie, co powodowalo duze
trudnos$ci w umiejscowieniu ich dokladnie nad
otworami dysz natryskowych. W konsekwencji
ciecz matujgca zamiast oplywaé wnetrze balonika,

“wydostawala sie na zewnatrz ptytki no$nej i oble-

wala balonik od zewnatrz. Dalszym skutkiem tego
zjawiska, to czeste poparzenie pracownikéw, kté-
rzy przektadali te ptytki do suszarki.

Nalezy tu zaznaczy¢, ze przesuwanie z nieréowe-
nomierng sila plyt z balonikami powodowalo za-
chodzenie jednej plyiy na druga, co pociggalo za
sobg niszczenie balonik6w juz zamatowanych.

Celem wynalazku jest usuniecie tych wszystkich
wad pracy recznej oraz poprawa warunkéw bez-
pieczenstwa pracy. Aby osiggnaé ten cel, opraco-

"wano automatyczne urzadzenie do matowania ba-

loniké6w zar6wek o zamknietym obiegu, jak réw-
samoczynne sterowanie oraz
podnoszenie i opuszczanie stotu.
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Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest na za-
lgczonym rysunku. Jako giéwny element urzadze-
nia zastosowano pompe olejowg 3, ktéra stuzy do
hydraulicznego przesuwania plyt 13 i 14, nastep-
nie mechanizm do przesuwania ptyt 6 jest zsyn-
chronizowany z silnikiem elektrycznym 4, prze-
kiladnig $§limakowsg 5 oraz tarcza 16, na ktérej
umieszczone sg krzywki do regulacji natryskéw
oraz stolu do opuszczania i podnoszenia z automa-
tem matujgcym 1.

Rozrzad oleju napedu hydraulicznego odbywa
sie z pompy olejowej 3 poprzez zawory olejowe 7
do cylindréow 8, umieszczonych na naroznikach
czworobocznego ukladu urzadzenia, ktére przesu-
waja w odstepach siedmiosekundowych (czas trwa-
nia natrysku matowania) ptyty z balonikami wo-
k6t czworoboku. Plyty z balonikami zmatowanymi
wprowadzane zostaja do suszarki 2, w ktoérej su-
szone sg goracym powietrzem, podgrzewanym pal-
nikiem gazowym 12, ktére przewodem 9 doprowa-
dzone jest za pomoca wentylatora 10 do suszarki.
W celu zapewnienia dokladnego wysuszenia balo-
nik6éw zainstalowano przy wylocie suszarki dysze
11 dodatkowego suszenia powietrzem, podgrza-
nym w przewodzie gorgcego powietrza 9.

Przy matowarce obok stanowiska operatora usy-
tuowany jest reczny wylacznik awaryjny 15, ktéry
umozliwia natychmiastowe unieruchomienie urza-
dzenia w razie jakichkolwiek zaklécen w jego
funkcjonowaniu.



3
Zastrzezenie patentowe
Urzadzenie do matowania balonikéw zaréwek
o zamknigetym obiegu, znamienne tym, ze jest wy-
posazone w pompe olejowg (3), stuzgcg do hydrau-
licznego przesuwania plyt (13 i 14) oraz w mecha-
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nizm (6) do przesuwania plyt, zsynchronizowdny
z silnikiem elektrycznym (4), przekladnig §limako-
wa (5) oraz tarczg (16), na ktérej umieszczone sg
krzywki do regulacji natrysk6w oraz opuszczania
i podnoszenia stolu w automacie matujgcym (1).
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