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DESCRIPCION

Aparato y procedimiento para el relleno de los portafiltros de una maquina de café exprés con dosis seleccionadas
de café molido segun las necesidades

La presente invencion se refiere a un aparato para el relleno de los portafiltros de una maquina para la preparacion
de café exprés con dosis seleccionadas de café molido segun las necesidades, que comprende al menos una
maquina para la preparacion de café exprés provista de al menos una unidad de distribucion de la bebida preparada,
comprendiendo la unidad de distribucién un portafiltro separable y una pluralidad de botones para la seleccién de la
bebida destinada a ser distribuida por la unidad respectiva de distribucidn, y al menos un dispositivo de medicién y
molturacién de granos de café provisto de una tolva para el suministro de los granos con un tamafio de molturacion
ajustable adaptada para obtener un tamafio de grano deseado del café molido, de una boca de salida para el
suministro del café molido y unos medios para el mantenimiento del portafiltro de la maquina de café con respecto a
la boca de salida del suministro cuando esta siendo rellenada con la dosis de café molido.

El aparato descrito con anterioridad se utiliza de manera habitual como el accesorio basico de un establecimiento de
preparacion de café exprés como el que se podria encontrar, por ejemplo, en bares y restaurantes.

Un aparato que comprende una maquina de preparacion de café y un molinillo de granos de café con una tolva
doble para albergar dos tipos diferentes de granos de café, se describen en el documento US-A-5,186,399. La
maquina de preparacion de café esta provista de unos medios electronicos para la programacion y el funcionamiento
de uno o méas molinillos de granos de café, los cuales estan conectados a la maquina de preparacion de café por
medio de un cable para la transmisién del programa de funcionamiento. El molinillo de los granos de café es capaz
de abastecer uno o mas embudos de preparacion ya sea del mismo tipo o de tipos diferentes de granos de café
molido en cantidades precisas determinadas de antemano que van de unos pocos gramos hasta unos gramos de
variada cantidad, de acuerdo con las instrucciones programadas recibidas por la maquina de elaboracion de café.
De acuerdo con el documento de la técnica anterior mencionado con anterioridad, los embudos de café que estan
destinados a ser relleno por el molinillo, no incorporan ningln medio de identificacién. Por tanto, cuando se sitdan
sobre el molinillo para que sean relleno s, no son reconocidos por el molinillo como procedentes de una maquina
especifica de elaboracion de café o como procedentes de un elaborador especifico de una maquina.

Asi mismo, y tal y como es sabido, los portafiltros de la maquina son llenados solo en el momento de preparacion de
la bebida mediante la recogida del portafiltro de la respectiva unidad de distribucion de la maquina y su colocacion
en el soporte apropiado dispuesto en el dispositivo de dosificacion y molturacion.

La dosis de café molido que va a ser suministrada al portafiltro se prepara, de modo preferente, segun las
necesidades mediante la pulsacion de un boton correspondiente dispuesto en el dispositivo de dosificacion y
molturacion. De esta forma, el café es mantenido en forma de grano dentro de la tolva para ser molido solamente de
acuerdo con las instrucciones, manteniendo de esta forma, de manera ventajosa, todo su aroma.

El aparato fabricado de acuerdo con la técnica anterior descrita en las lineas anteriores, presenta varios
inconvenientes los cuales pueden conducir, entre otras cosas, a errores, por lo que respecta al tipo de bebida
preparada.

Como es sabido, las maquinas de café exprés, se necesitan para suministrar diferentes tipos de bebidas las cuales
dependen de los gustos y tradiciones de los diversos paises y , las cuales, por tanto, requieren diferentes cantidades
de café o de dosis de café molido, las cuales pueden, asi mismo, ser molidas en diferentes tamafios de grano.

Por ejemplo, con el fin de preparar un pequefio café exprés de tipo mediterraneo de 15 cm®, se utilizan seis gramos
de café molido por término medio, mientras que para preparar una taza de café de 120 a 150 cm? del tipo que se
consume en Europa del Norte pueden necesitarse hasta nueve gramos de café.

El mismo tipo de bebida puede ser preparado, asi mismo, con café tostado hasta un punto determinado o con café
descafeinado, o, incluso, utilizando dosis unitarias o dobles.

Dado que los portafiltros de la maquina tienen, como resultado de lo expuesto, que ser llenados de diversas formas,
es bastante posible que las bebidas distribuidas difieran de las que hecho se demandan. Con la consiguientes
reclamaciones, la necesidad de sustituir la bebida correcta y, por tanto, y pérdidas de materiales con repercusiones
econdmicas que son especialmente importantes en el supuesto de aparatos instalados en puntos de venta de
distribucién masiva, como por ejemplo estaciones de servicio ubicadas en las autopistas.

El objetivo de la presente invencion consiste en poner remedio a los inconvenientes de la técnica anterior mediante
la provision de un aparato el cual hace posible el relleno de un portafiltro de una maquina de café de una manera
extraordinariamente precisa tanto por la calidad del café requerido para preparar la bebida solicitada como en
relacion con la cantidad de la dosis, asi como respecto del grado en el cual el café necesitaria se molido con destino
a la bebida solicitada.
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Un objetivo adicional de la presente invencion consiste en proporcionar un procedimiento para el relleno de los
portafiltros de una maquina de café exprés con una dosis deseada de café molido de una manera automatizada y
viable en grado sumo con el fin de reducir el riesgo de los errores de llenado.

El objetivo se consigue mediante un aparato tal y como se define en la parte caracterizada de la Reivindicaciéon que
se acompana 1.

En las lineas que siguen la invencién se describird con mayor detalle con referencia a una de sus formas de
realizacién preferentes mostrada a modo de ejemplo no limitativo en los dibujos que se acomparian, en los cuales:

La Fig. 1 es una vista esquemética en perspectiva de una maquina para la preparacién y distribucion de
café exprés provista de un dispositivo de la invencién de dosificacion y molturacion de granos de café;

la Fig. 2 es una vista esquematica en perspectiva de una maquina para la preparacion y distribucion de café
exprés provista de una pluralidad de unidades de distribucion;

la Fig. 3 es una vista esquematica en perspectiva de un portafiltro;

la Fig. 4 muestra un aparato que comprende dos maquinas para la preparacion y distribucion de café
exprés y cuatro dispositivos de dosificacion y molturacion de granos de café de acuerdo con la invencion.

Un dispositivo de dosificacion y molturacion provisto de una tolva 2 se muestra de forma global mediante la
referencia numeral 1 de la Fig. 1.

Los granos de café tostados son mantenidos dentro de la tolva 2 con la finalidad de ser molidos de acuerdo con las
necesidades para llenar el portafiltro de una maquina para la preparacion de café exprés tal y como se expondra con
mayor detalle en las lineas que siguen.

El dispositivo 1 de dosificacidon y molturacién esta, asi mismo, provisto de una boca de salida 3 que descarga el café,
molido mediante un molinillo convencional (no mostrado) situado dentro del dispositivo 1, al que llegan los granos
de café procedentes de la tolva 2.

El molinillo puede ser ajustado para modificar el grado de molturacién por medio de una tuerca 4 de ajuste y de un
accionador 5 el cual hace que la tuerca 4 se mueva.

El dispositivo 1 esta provisto de una superficie 6 de contacto de comunicacion, de modo preferente, pero no de
forma exclusiva consistente en una pantalla tactil la cual puede mostrar unos botones electronicos virtuales, por
medio de los cuales pueden ser ajustadas las condiciones de funcionamiento del dispositivo y se puede indicar el
estado actual del dispositivo.

Este dispositivo 1 esté provisto de un sensor 7 el cual detecta la presencia de un portafiltro de una maquina de café
provista de un codigo, por ejemplo un codigo cromatico, tal y como se describira con mayor detalle méas adelante,
cuando el portafiltro esté situado sobre la horquilla 8 la cual lo retiene por debajo de la boca de salida 3 cuando esté
siendo relleno con el café molido.

El dispositivo 1 de dosificacion y molturacion esta provisto, por Ultimo, por dentro, de un cuadro de circuito
electronico, mostrado de forma global mediante la referencia numeérica 9, que incluye unos dispositivos de memoria
de comunicacién radio de tipo inaldmbrico de LAN de corto alcance el cual actia como la unidad de deteccién de la
informacidn recibida.

Por medio del cuadro de circuito 9, tal y como se expondra con detalle mas adelante, el dispositivo 1 de dosificacion
y molturacion es capaz de intercambiar informacién con otros aparatos, por ejemplo, una maquina para la
preparacion de café exprés mostrada de forma global mediante la referencia numeral 10 en la Fig. 2.

En la Fig. 2, la maquina 10 de café exprés de la invencion comprende un cuadro de circuito 11 electronico que
incluye unos dispositivos de memoria de telecomunicacion radio de corto alcance compartibles con el cuadro de
circuito 9 electronico del dispositivo 1 de dosificacion y molturacion.

El cuadro de circuito 11 esta alojado dentro de la maquina 10 y actia como una unidad de identificacion del tipo de
bebida demandada y seleccionada, tal y como se describird con mayor detalle mas adelante.

La maquina 10, asi mismo, esta provista de una pantalla 12 de comunicaciéon que muestra la informacion sobre el
funcionamiento de la maquina, con un respectivo teclado 13 de programacion que actia como una unidad de
identificacion del tipo de café demandado y de la dosis respectiva. Las funciones de teclado y de pantalla pueden,
asi mismo, ser llevadas a cabo mediante una pantalla tactil, la cual es sobradamente conocida, posiblemente con
unos botones electronicos virtuales.

La méaquina 10 estéd provista de una pluralidad de unidades de distribucion, mostradas, de manera respectiva,
mediante las referencias numerales 14, 15, 16 y 17. Cada una de las unidades de distribucién esta provista de unos
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respectivos botones de pulsacion mostrados mediante las referencias numerales 18, 19, 20 y 21, los cuales
controlan la seleccién de las correspondientes operaciones de distribucion desde las respectivas unidades de
distribucién y los cuales estan conectados a la unidad de identificacion constituida por el cuadro de circuito 11.

Cada unidad de distribucion esta provista de un respectivo portafiltro mostrado mediante las referencias numerales
22, 23, 24 y 25, cada una de las cuales lleva un cédigo el cual puede ser reconocido tanto por la maquina 10 como
por un dispositivo de dosificacién y molturacién del tipo mostrado en la Fig. 1.

Con este fin, cada unidad de distribucion de la maquina 10 esta provista de un sensor respectivo 26, 27, 28 y 29
capaz de detectar el cédigo de cada portafiltro y, al mismo tiempo, la presencia de unos recipientes 30 para la
recogida de la bebida dispuestos debajo de las boquillas de distribucion de los portafiltros.

La Fig. 3 muestra un ejemplo de un portafiltro 22, 23, 24 o0 25, con su codigo respectivo 31. El c6digo puede consistir
en un cédigo de barras o en una barra coloreada.

La maquina 10 puede ser programada por medio de la pantalla 12 y del teclado 13 o mediante un dispositivo de
programacion externo en comunicacion con el cuadro de circuito 11 electrénico. En este ultimo caso, la maquina 10
puede, a su vez, llevar a cabo la informacion de programacioén e intercambio con un aparato que comunica con ella
por medio del cuadro de circuito 11, por ejemplo el dispositivo 1 de dosificacién y molturacion de la Fig. 1 provisto
del cuadro de circuito 9 electrénico, que actia como una unidad de deteccion, que comprende unos dispositivos de
recepcion y transmision o de una pluralidad de maquinas, tal y como se muestra en la Fig. 4 y se describe con
mayor detalle mas adelante.

La Fig. 4 muestra una instalacion de una pluralidad de maquinas para la preparaciéon de bebidas a base de café,
instalacion la cual esta especialmente indicada para locales publicos, por ejemplo para locales de servicios situados
en autopistas.

La instalacion, en la forma de realizaciéon mostrada, comprende un par de maquinas de café mostradas mediante las
referencias numerales 10 y 10A, presentando cada una de ellas las caracteristicas distintivas operativas tal y como
se describieron con referencia a la Fig. 2, y una pluralidad de dispositivos de dosificacion y molturacién mostrados,
de forma respectiva, mediante las referencias numerales 32, 33, 34 y 35, presentando cada una de las cuales las
caracteristicas distintivas estructurales y operativas de acuerdo con lo descrito con referencia al dispositivo 1 de
dosificacion y molturacion de la Fig. 1

De acuerdo con la invencion, el dispositivo 32 de dosificacién y molturacién, por ejemplo, contiene, dentro de su
tolva 2, una mezcla de granos de café muy tostados indicados para el consumo de café expreso e italiano. El
dispositivo estd, por tanto, programado para distribuir las cantidades de café molido requeridas para una o dos tapas
pequefias de café exprés italiano y la tuerca 4 se ajusta para suministrar un tamafio de grano susceptible de
potenciar de forma 6ptima su suministro en un tiempo de distribucion de 25 segundos.

El segundo dispositivo 33 de dosificacion y molturacion, de acuerdo con la invencion contiene, por ejemplo, dentro
de su tolva 2, una mezcla de granos de café ligeramente tostados adecuada para un café de filtro del tipo consumido
en Europa Central y del Norte; el dispositivo esta, de acuerdo con ello, programado para distribuir las cantidades de
café requeridas para una o dos tazas de café de filtro y la tuerca 4 esta ajustada para proporcionar un tamafo de
grano susceptible de potenciar al maximo su suministro en un tiempo de distribucién de 25 segundos.

El tercer dispositivo 34 de dosificacion y molturacion, asi mismo del tipo mostrado en la Fig. 1 contiene, en su tolva
2, una mezcla de granos de café descafeinado muy tostados indicados para el consumo de un café exprés italiano;
el dispositivo 34 esta, de acuerdo con ello, programado para distribuir las cantidades de café molido requeridas para
una o dos tazas pequefias de café expreso descafeinado italiano y la tuerca 4 esta ajustada para proporcionar un
tamafio de grano susceptible de potenciar al maximo su suministro en un tiempo de distribucién de 25 segundos.

En ultimo término, el cuarto dispositivo 35 de dosificacion y molturacion, asi mismo del tipo mostrado en la Fig. 1,
contiene, por ejemplo, dentro de su tolva 2, una mezcla de granos de café descafeinado ligeramente tostados
adecuados para un café de filtro del tipo consumido en la Europa Central y del Norte; el dispositivo 35 esta, de
acuerdo con ello, programado para distribuir las cantidades de café molido requeridas para una o dos tazas de café
con filtro, y la tuerca 4 esta ajustada para proporcionar un tamafio de grano susceptible de potenciar al maximo su
suministro en un tiempo de distribucion de 25 segundos.

Considerando las maquinas de café, las cuales componen la instalacién de la Fig. 4, debe apreciarse que, por
ejemplo, la maquina mostrada mediante la referencia numeral 10 comprende la unidad 14 de distribucidn
programada para la distribucion de las dosis destinadas a dos tazas de café exprés italiano no descafeinado
mediante la pulsacion de otro botén dispuesto sobre el teclado 18 o las dosis destinadas a dos tazas de café exprés
italiano descafeinado mediante otro botén dispuesto sobre el teclado 18; la unidad 14 de distribucién esta, asi
mismo, programada para reconocer el respectivo portafiltro 22 el cual incorpora un filtro indicado para el café exprés
italiano.
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Una unidad de distribucidn adicional mostrada, por ejemplo, mediante la referencia numeral 15, esta programada
para distribuir la dosis destinadas a una taza de café exprés italiano no descafeinado mediante la pulsaciéon de un
botén de su teclado 19 o las dosis de una taza de café exprés italiano descafeinado mediante la pulsacion de otro
boton dispuesto sobre el teclado 19; la unidad 15 de distribucion estd, asi mismo, programada para reconocer el
respectivo portafiltro 23 el cual incorpora un filtro indicado para el café exprés italiano.

Continuando con la descripciéon de la instalacion mostrada en la Fig. 4, la unidad 16 de distribucion esta, por
ejemplo, programada para distribuir las dosis de dos tazas de café de filtro no descafeinado mediante la pulsacion
de un boton del teclado 20 o las dosis destinadas a dos tazas de café de filtro descafeinado mediante la pulsacion
de otro botén dispuesto sobre el teclado 20; la unidad 16 de distribucion estd, asi mismo, programada para
reconocer el respectivo portafiltro 24 el cual incorpora un filtro indicado para el café de filtro.

En dltimo término, la unidad 17 de distribucién esta programada para distribuir las dosis programadas las dosis de
café destinadas a una taza de café de filtro no descafeinado mediante la pulsacion de un boton del teclado 21 o las
dosis destinadas a una taza de filtro descafeinado mediante la pulsacion de otro botén del teclado 21; la unidad 17
de distribucion esta, asi mismo, programada para reconocer el respectivo portafiltro 25, el cual incorpora un filtro
indicado para el café de filtro.

La segunda maquina 10A, la cual es tanto desde el punto de vista estructural como funcional idéntica a la maquina
10, mostrada en la Fig. 2, puede estar programada y dispuesta de la misma forma que se ha descrito respecto de la
maquina 10 o su unidad 14 de distribucion puede, en particular, esta programada para distribuir unas dosis de café
negro en una cantidad de 250 cm?® en 25 segundos.

En una instalacion como la ilustrada en la Fig. 4 y descrita en las lineas anteriores, diversos tipos de bebidas a base
de café, pueden ser distribuidos de acuerdo con los ejemplos practicos y funcionales descritos en las lineas que
siguen.

El personal del bar que trabaja con el aparato de acuerdo con lo descrito y requerido, por ejemplo, para preparar dos
pequefias tazas de café exprés italiano no descafeinado, introducird, mediante el teclado 18, lo va a ser distribuido
correspondiente a la unidad 14 de distribucion y tomard el portafiltro 22 de la unidad de distribucion. Como resultado
de la pulsacién del botdn, la maquina 10 comunica la solicitud al dispositivo 32 de dosificacion y molturacion el cual
contiene los granos de café tostado no descafeinado dentro de su tolva 2.

La pantalla 6 dispuesta sobre el dispositivo 32 de dosificacion se ilumina, mostrando al operario la posicion a partir
de la cual debe ser tomado el café molido.

El operario sitta el portafiltro 22 sobre la horquilla 8 situada por debajo de la boca de salida 3 del dispositivo de
dosificacion situada en las inmediaciones del sensor 7, el cual al reconocer que el portafiltro 22 se corresponde con
el tipo de café solicitado por la maquina 10, suministra la cantidad necesaria de café molido.

El operario puede, a continuacion, tomar el portafiltro 22 con el café molido y desplazarlo hasta la unidad 14 de
distribucién de la maquina 10 la cual reconoce el portafiltro por medio del sensor 26.

Una vez que el recipiente 30 ha sido situado debajo de la unidad 14 de distribucion, el café requerido puede
comenzar a ser distribuido cuando el sensor 26 ha detectado, asi mismo, la presencia del recipiente 30.

Cuando se trate de la preparacion de otros tipos de los cafés descritos en las lineas anteriores, el operario actia de
la misma forma, tomando cada vez el café molido del dispositivo de dosificacion y molturacién correspondiente a la
bebida que va a ser distribuida.

De acuerdo con un ejemplo adicional, se supone que la unidad 14 de distribucion dispuesta sobre la maquina 10A
ha sido preparada para distribuir una taza de 250 cm?® de café negro que va a ser preparado a partir de la mezcla
ligeramente tostada dispuesta dentro de la tolva del dispositivo 33 de dosificacién y molturacion.

En este caso, dado que es necesaria, durante la preparacion de la bebida que hay que distribuir en 25 segundos,
una cantidad doble de la de un café de filtro de 120 cm® distribuida por la unidad 16 de distribucién, en consecuencia
se recurre a un café molido de granos mas gruesos. Cuando el operario requiere un café negro de la unidad 14 de
distribucién de la maquina 10A, esta ultima comunica la demanda de la bebida al dispositivo 33 de dosificacion y
molturacion, el cual es accionado ajustando la tuerca 4 por medio del accionador 5 con el fin de proporcionar el café
molido con el ajuste requerido para este tipo de cafés, confirmando que lo que ha sido solicitado se encuentra
disponible sobre la pantalla 6. Cuando el operario requiere un café de filtro, sin embargo, el accionador 5 hace volver
la tuerca 4 al reglaje 6ptimo para este Ultimo tipo de café.

Si las maquinas 10 y 10A estan provistas de sistemas individuales para la regulacion de la presién y temperatura de
dispensacion de cada unidad de dispensacién, es asi mismo posible, por medio de los botones de pulsacion 18, 19,
20y 21, solicitar diferentes tipos de café de la misma unidad 14, 15, 16 y 17 de distribucién, solicitando en cada uno
de los casos una mezcla con una cantidad y un tipo especificos de café molido de uno de los dispositivos 32, 33, 34
y 35 de dosificacion y molturacion. En la instalacién mostrada en la Fig. 4, cada dispositivo 32, 33, 34 y 35 de
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dosificacion y molturacion es capaz de recibir las demandas procedentes de las unidades 14, 15, 16 y 17 de
distribucién de las maquinas 10 y 10A y esta adaptado para distribuir el tipo de café molido solicitado.

Si las maquinas estan dispuestas de tal forma que dicha maquinas produzcan, de una manera especifica, solo un
tipo de café molido procedente de cada una de las unidades 14, 15, 16 y 17 de distribucion, el funcionamiento
puede, asi mismo, ser racionalizado. En este caso, mediante la extraccion de uno de los portafiltros 22, 23, 24 y 25,
la maquina 10 o 10A solicitara de forma directa el tipo de café correspondiente a ese concreto portafiltro del
dispositivo de dosificacién y es suficiente disponer el portafiltro en cuestion sobre la horquilla 8 del dispositivo de
dosificacion el cual ha sido accionado con el fin de recibir de forma automatica la dosis dentro del portafiltro; cuando
el portafiltro es situado de nuevo en la unidad de distribucion, la distribucion del café se pone en marcha de forma
automatica.

El aparato de la presente invencion presenta gran nimero de ventajas. En particular, pueden ser mencionadas las
siguientes.

La indicacion de la demanda de forma directa al correspondiente dispositivo de dosificacion y molturacion impide
gue puedan producirse errores, por ejemplo, que un café descafeinado sea servido a una persona que ha ordenado
un café normal o, lo que es incluso peor, un café normal a una persona que ha ordenado un café descafeinado.

Si un primer operario del bar demanda un tipo de café de la maquina 10 y un segundo operario del bar demanda un
tipo diferente de café de la segunda maquina 10A, dos dispositivos de dosificacion y molturacién son accionados
pero, en cada uno de estos la pantalla tactil se enciende para indicar el tipo de café que ha sido solicitado de la
maquina haciendo posible la evitacidon de cualquier error desde el punto de vista de la inversién de los portafiltros
que deben ser relleno s. Asi mismo, como resultado de la presencia del sensor 7, el cual reconoce el cddigo del
portafiltro, el dispositivo de dosificacion y molturacién suministra el café molido solo en el caso de que reconozca el
portafiltro correspondiente a la solicitud recibida por la maquina, descartdndose de esta forma en la préactica
cualquier posibilidad de error con respecto a la colocacion del portafiltro.

El hecho de que la unidad 14, 15, 16 y 17 de distribucidon esté habilitada solo si el portafiltro 22, 23, 24 y 25
correspondiente al cédigo de la unidad concreta es aplicado a dicha unidad, impide que se produzcan errores tales
como la provision de un café exprés procedente de una unidad de distribucion calibrada para un café de filtro, y
viceversa; la maquina 10 o 10A es accionada solo si el dispositivo 32, 33, 34 y 35 de dosificacion y molturacién ha
confirmado a la unidad de distribucién que ha llevado a cabo la molturacion requerida.

Al final de la distribucion, la maquina 10 o 10A puede detectar y memorizar, dentro de un registro de operaciones
electronico apropiado, la extension del tiempo de distribuciéon y puede comparar la media progresiva del tiempo de
distribucién mediante su comparacién con el tiempo de distribucion 6ptimo programado para cada tipo de café.

Dado que el café es una materia prima higroscépica, resulta afectado de manera intensa por la humedad ambiente y
es sabido por parte de los operadores del sector que un incremento de la humedad tiende a incrementar la
resistencia del café al paso de agua, produciéndose el efecto contrario cuando se trate de un clima seco. Dado que
se desea mantener una elevada calidad de la distribucién mediante el mantenimiento del tiempo de distribucion en
un valor 6ptimo, el operario del bar debe llevar a cabo frecuentes ajustes de la extension de la molturacion. De
acuerdo con la presente invencién, la maquina detecta una desviacion del tiempo de distribucion a partir de la
tolerancia admisible y puede directamente informar al dispositivo de dosificacion y molturacion cuéles son las
necesidades de molturacion que deben ser ajustadas, accionando entonces el dispositivo de dosificacion y
molturacién actuando sobre la tuerca 4 por medio del accionador 5 con el fin de ajustar el tiempo de distribucion de
nuevo a los limites de la tolerancia admisible.
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REIVINDICACIONES

1.- Un aparato para el relleno de los portafiltros de una maquina para la preparacion de café exprés con dosis
seleccionadas de café molido de acuerdo con las necesidades, que comprende al menos una maquina (10, 10A)
para la preparacion de café exprés provista de una pluralidad de unidades (14, 15, 16, 17) de distribucion para la
bebida preparada, comprendiendo cada una de las unidades de distribucion un portafiltro (22, 23, 24, 25) separable
y una pluralidad de botones para la selecciéon de la bebida que va a ser distribuida por la respectiva unidad de
distribucién, y al menos un molinillo de granos de café y un dispositivo (1) de dosificacién provisto de una tolva para
el suministro de los granos con una molturacién ajustable que esta adaptada a proporcionar un tamafio de grano
deseado para el café molido, una boca de salida (3) para el suministro de café molido y unos medios (8) para de
mantenimiento de un portafiltro (22, 23, 24, 25) de la maquina de café con respecto a la boca de salida (3) de
suministro cuando esté siendo relleno con la dosis de café molido, caracterizado porque el portafiltro (22, 23, 24,
25) y la respectiva unidad (14, 15, 16, 17) de distribucién de la maquina (10, 10A) para la preparacion de café estan
provistos de un cédigo (31) y de un respectivo detector (26, 27, 28, 29) del codigo para su respectivo reconocimiento
cuando el portafltro estd retenido sobre la unidad de distribucién, porque el dispositivo (1, 32, 33, 34, 35) de
dosificaciéon y molturacion comprende un detector (7) de cédigo dispuesto en las inmediaciones de los medios (8)
gue retienen el portafiltro (22, 23, 24, 25) para el relleno con la dosis de café molido porque la maquina comprende
una unidad (11) de identificaciébn que genera una informacién acerca del tipo de dosis con la cual el portafiltro (22,
23, 24, 25) de una respectiva unidad (14, 15, 16, 17) de distribucién va a ser rellenado y porque el dispositivo (1, 32,
33, 34, 35) de dosificacion y molturacién de granos de café comprende una unidad (9) de deteccién para la
informacién generada por la unidad (11) de identificacion, determinando la unidad (9) de deteccién que el portafiltro
de una correspondiente unidad de distribucion sea reconocido y la correspondiente dosis que va a ser suministrada
al portafiltro cuando este ultimo esta situado y retenido por los medios (8) del dispositivo (1, 32, 33, 34, 35) de
dosificacion y molturacion.

2.- Un aparato de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque comprende una pluralidad de dispositivos
(32, 33, 34, 35) de dosificacién y molturacién de granos de café.

3.- Un aparato de acuerdo con las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado porque comprende una pluralidad de
magquinas (10, 10A) para la preparacion de café exprés.

4.- Un aparato de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque la informacién
generada por la unidad (11) de identificacion incorporada por la maquina se refiere al valor cuantitativo de la dosis
gue va a ser suministrada al portafiltro de una especifica unidad de distribucién de la maquina.

5.- Un aparato de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque la informacion
generada por la unidad (11) de identificacion incorporada por la maquina se refiere a la cantidad de café que va a
ser suministrada al portafiltro de una unidad especifica de distribucién de la maquina.

6.- Un aparato de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque la informacion
generada por la unidad (11) de identificacién incorporada por la maquina se refiere al tamafio de grano con el cual la
dosis de café va a ser suministrada al portafiltro de una unidad especifica de distribucion de la maquina.

7.- Un aparato de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en el que la unidad (11) de identificacion
comprende unos medios electrénicos asociados con la pluralidad de botones (18, 19, 20, 21) de pulsacion selectores
incorporados por cada unidad (14, 15, 16, 17) de distribuciéon, comprendiendo estos medios electrénicos unos
dispositivos de memoria para el almacenamiento de la informacién acerca del tipo de dosis asociada con cada boton
de pulsacién de la pluralidad de botones de pulsacion y de dispositivos para la transmision de esta informacion, en el
que la unidad (9) de deteccién del dispositivo de dosificacion y molturacion comprende unos medios electronicos con
unos dispositivos de recepcién adaptados para recibir la informacion transmitida por la unidad de identificaciéon y
unos dispositivos para la conversién de esta informacién en comandos para el accionamiento del dispositivo de
dosificacion y molturacion de acuerdo con la informacion recibida.

8.- Un aparato de acuerdo con la reivindicacion 7, en el que los dispositivos de transmision y los dispositivos de
recepcion utilizan unos procedimientos de transmision y recepcion inalambricos.

9.- Un aparato de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, en el que el portafiltro (22, 23, 24, 25) de
cada unidad (14, 15, 16, 17) de distribucién de la maquina (10, 10A) para la preparacion de café esta provisto de un
miembro coloreado con un respectivo color que actiia como un cadigo.

10.- Un aparato de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque la maquina (10,
10A) para la preparacion de café, comprende, en las inmediaciones de cada unidad (14, 15, 16, 17) de distribucién,
un detector (26, 27, 28, 29) de la presencia de un recipiente (30) para la recogida de la bebida cuando dicho
recipiente se sitta debajo de la unidad de distribucion.

11.- Un procedimiento para el relleno de los portafiltros de una maquina provista de una pluralidad de unidades de
distribucién para la preparacion de bebidas a base de café con una dosis de café molido de acuerdo con las
necesidades, siendo seleccionada esta dosis en relacion con el portafiliro de una unidad especifica de distribucion,
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la calidad del café y / o la medida en la cual el café es molido y / o su valor cuantitativo, caracterizado porque la
dosis seleccionada sobre la maquina es memorizada por una unidad (11) de identificacion electrénica dispuesta
sobre la maquina de café, porque los datos relacionados con la identificacion son enviados por la unidad a una
unidad (9) de deteccion electronica dispuesta sobre un dispositivo de dosificacién y molturacién de granos de café,
porque el portafiltro de la respectiva unidad de distribuciéon esta provisto de un cédigo que puede ser
reconocido por la maquina y por el dispositivo de dosificacién y molturaciéon, porque el dispositivo de
dosificacién y molturaciéon es accionado en correlacién con los datos de la informacién recibidos con el fin de
suministrar una correspondiente dosis de café molido al portafiltro de la respectiva unidad de distribucion cuando
este Ultimo es desplazado de la unidad de distribucion de la méquina de café hasta el dispositivo de dosificacion y
molturacion.

12.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 11, en el que el suministro de los datos desde la unidad de
identificacion hasta el dispositivo de dosificacién y molturacion tiene lugar por transmision utilizando medios técnicos
inaldmbricos.
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