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s4 Procedeu de reconditionare a formei de vént, din cupru, de la gurile
de vant ale furnalelor

(7) Rezumat: Procedeul consta in sudarea, deca- 3 2 %
parea si probarea la etanseitate a formelor de vént, \ / .

iar in final la o operatie in care forma de véint &)
se scufunda intr-o cuva (8) care contine un electro-
lit (7), pe fundul cuvei (8), fiind asezat un electrod
(9) dintr-o placa de cupru, fixata pe un suport ce- N
ramic (10). In interiorul formei de vént (5), prin
orificiul (a), se introduce un electrod (12) de cu-
pru, sustinut de un cep (13), in interiorul formei
(5), de vant fiind introdus un electrolit (11) si,
pentru incarcarea formei de vant (5) pe interior si
exterior, placa (9) si electrodul (12) se conecteaza
la polul plus al unui redresor (14), iar forma de ===
vént (5) la polul minus al redresorului (14), reali- DR e R
zindu-se un montaj paralel al celor doua bai de
cuprare electrolitica.
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Iaventia se refera la un procedeu de
reconditionare a formelor de vant din
cupru, de la purile de vant alc furnalelor.

Sunt cunoscute tehnologii de recou-
ditionare a formelor de vant din cupru,
exclusiv prin incircare prin sudare, re-
parandu-se astfel orificiile, care au cauzat
iegirea din w7 si reficindu-se, prin
dcpuncre de material de adaos.

e asemenea, mai sunt cunoscute
procedee de acoperire prin cuprare elec-
trolitica a unor piese, in special din oel,
prin scufundarea acestora intr-o cuva cu
un electrolit, cuprul depunindu-se pe
piesd de pe un electrod situat in baia
electroliticd. (BG 24143). ,

Problema pe care o rezolvi inventia
este de a realiza o reparatie a formei de
vant, prin acoperirea formei de vint cu
un strat de cupru, la exterior gi la interior,
prinir-un procedeu de cuprare, avind in
vedere ci forma de vént este confectionati
dia cupru.

Procedeul de reconditionare a formei
de vant din cupru, de la gurile de vant
ale furnalelor, conform inventici, const3
intr-o operatie de sudura in zona per-
forati a formei, dupd care se face o proba
de etanseitate, o curitire i decapare
la interior §1 exterior a partu frontale a
formei, pe o lugime de 50-70 cm pe
generatoare. Forma de vant se scufunda
intr-o cuva cu un electrolit de compozitie
cunoscutd, in cuva este un electrod, iar
in interiorul formei de vint se introduce
un clectrod vergea, precum si un elec-
trolit identic cu cel din cuvi. Placa anod
§i vergelele de cupru se leagi la polul
plus, iar forma de vént Ja polul minus al
unui redresor, realizindu-sc un montaj
de concectare in paralel a celor doua biai
de cuprare. Depunerea electrolitici a
cuprolui pe interiorul §i exteriorul for-
mei de vant, se face dupid un regim
tehrologic cunoscut.

Inventia prezintd urmitoarele avan-

e

- este posibil ca proccdeul de acope-

nre electroliticd sa se execute simultan
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la mai multe forme de vant;

- ofera posibilitatea unui control al
grosimii stratului depus pe interiorul gi
exteriorul formei de vint;

- se asigura costuri reduse, putindu-se
utiliza ca adacs pentru cuprare plici i
fasii din alte forme de vant, scoase din
uz.

Se da, in continuare, un exemplu de
realizare a inventiei, in legituri cu fig.
1..3, care reprezinti:

-fig, 1, sectiune longitudinala printr-o
forma de vant din cupru, cu perforarea
reparati exclusiv, prin sudare;

-fig. 2 sectiune longitudinali printr-o
forma de vént, din cupru, cu perforarea
reparati, prin sudarea unui petec de
cupru;

- fig, 3, secfiune prin montajul realizat,
cu o forma de vint, echipati in vederea
reconditionarii.

Procedeul de reconditionare a for-
melor de védnt din cupru, conform inventiei
are ca prima operatie etangarea formei
de vant in zona perforati, aceasta exe-
cutindu-se, exclusiv prin sudare cu cupru
la o forma de vint 1, la care suprafa;?
orificiului este mai mici de 200 mm?,
prin depunerea unui dop 5 Daci suprafata
este mai mare de 200 mm~, atunci orificiul
se astupd prin sudarea unui petec din
cupru 4, la forma de vant 3, dupa proba
de etangeitate la presiune, urmeazi
curilirea §i decaparea la interior si
exterior a partii frontale pe o lungime de
50 mm pe generatoare, apoi forma de
vént 5, se scufund3 intr-o cuvi 6, in care
este un electrolit 7, pe fundul cuvei 8
fiind agezat un electrod placi 9 din
cupru, pec um suport ceramic 10, in
interiorul formei de vant §, fiind introdus
un electrolit 11, in care prin orificiul g,
se introduc nigte vergele 12, sustinute
de un cep izolant 13. Placa anod 9 i
vergelele anod 12 se leagi la polul plus,
iar forma de vant S, la polul minus al
unui redresor 14, fiind realizat un montaj
dc conectare al celor doui bii de cuprare.
Regimul tehnologic de electroliza are
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urmatoarele caracteristici: ”

- densitate curent 8-15 A/dm™:

- trensiune curent 2 V;

- compozitia electrolitului: solutie
apoas3 de 250 g/l sulfat de cupru $i75
g/l acid sulfuric.

Revendicare

Procedeu de reconditionare a formei
de vant, din cupry, de 1a gurile de vant,
ale furnalelor, avind ca primd operatie
sudura in zona perforata, urmata de
proba de etangeitate la presiune, curagire
si decapare la interior §i exterior 2
partii frontale pe 0 lungime de 50-70 mm
pe generatoare, caracterizat prin aceea
ca.in vederca com pensarii, prin depu-
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4

nere, a peretilor subtiri, prin depunere
electrolitica de cupry, partea frontald a
formei de vant (5), se scufunda intr-o
cuva (6), care conline un electrolit (7),

fundul cuvei (8), fiind agezat un
electrod (9) plac din cupru, pe un suport
ceramic (10), iar in interiorul formei de
vant (5), fiind introdus un electrolit (11),
pe o inidltime corespunzitoare, in orifi-
ciul (a), al formei de vént (5), ce apartine
circuitului de racire al acesteia, se introduc
nigte vergele (12), de cupry, sustinute
de niste cepuri (13), placa (9) anod si
vergelele (12) se leaga la polul plus, iar
forma de vant (5), 1a polul minus al unui
redresor {14). fiind realizat un montaj de
conectare in paralel a celor doui bai de
cuprare electrolitica.

Pregedintele comisiei de inventii: ing. Gurz3u loan
Examinator: ing. Cornea loan
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