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Warszawa, 23 listopada 1938 r.

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
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Pilkington Brothers Limited
(Liverpool, Wielka Brytania).

Urzadzenie do obustronnego szlifowania arkuszy szklanych.

Zgloszono 4 lutego 1937 r.
Udzielono 30 wrzesnia 1938 r.
Pierwszenstwo: § lutego 1936 r. (Wielka Brytania).

Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia do szlifowania obydwoch powierzchni
arkuszy szklanych, przesuwajacych sie
wzgledem narzedzi szlifujacych.

W urzadzeniach do jednoczesnego szli-
fowania obydwéch powierzchni arkuszy
szklanych, przesuwajacych si¢ wzgledem
narzedzi szlifujacych, narzedzia te pracu-
ja parami, to znaczy sa umieszczone po
jednej parze na kazdej stronie arkusza,
wskutek czego kazda para tych narzedzi
podpiera arkusz i jest poddawana nacisko-
wi wywieranemu druga para. W przypad-
ku zastosowania narzedzi posiadajacych
stalowa, powierzchni¢ robocza, pokryta ma-
terialem $ciernym, np. piaskiem ze znacz-
ng ilosciag wody, nazywanych ponizej na-

rzedziami $ciernymi, arkusz jest chlodzo-
ny woda oraz — wskutek przewodnictwa
cieplnego — roboczymi powierzchniami sta-
lowymi, natomiast w przypadku zastoso-

“wania narzedzi, stosujacych srodek szlifu-

jacy, np. o powierzchniach roboczych zao-
patrzonych w filc nasycony tlenkiem zela-
za przy uzyciu bardzo malej ilosci wody,
nazywanych nizej narzedziami szlifujacy-
mi, szklo ogrzewa sie¢ w takim stopniu, ze
moze ulec peknieciu. Mozna uniknaé nad-
miernego nagrzewania si¢ szkla zmniejsza-
jac sile, przylozona do narzedzi szlifuja-
cych, lecz wtedy nalezy zwigkszyé¢ liczbhg
tych narzedzi, co z kolei powoduje zwigk-
szenie kosztéw urzadzenia.

Wedlug wynalazku niniejszego narze-



dzmSzhfu;qce s.a, féz_‘rﬁiééig’zoﬁé w dwéch
grupach, z ktérych jedna grupa dziata na

jednej stronie pewnej czesci arkusza, a .

drugalna drugiej stronie innej czesci arku-

sza, przy czym naprzeciwko kazdej grupy

znajduja sie narzady do podtrzymywania
arkusza, dociskanego narzedziami tej
grupy.

Stwierdzono, Ze energia, doprowadzana
do kazdego narzedzia, moze byé znacznie’

wigksza, gdy praca odbywa si¢ tylko na

jednej stronie arkusza, anizeli wtedy, gdy

narzedzia pracuja z obydwoéch stron i sa
umieszczone naprzeciwko siebie. Dzigki
temu liczba wymaganych narzedzi jest
znacznie mniejsza, a koszt urzadzenia, po
uwzglednieniu kosztéw narzadéw podtrzy-
mujgcych, jest mniejszy.

Na rysunku fig. 1 przedstawia widok z
boku czesci urzadzenia szlifierskiego,
przedstawionego schematycznie, przy czym
rama podtrzymujaca i przekladnie nape-
dowe nie sa uwidocznione, fig. 2 i 2a przed-
stawiaja inng postaé wykonania urzadzenia
wedtug wynalazku, przy czym fig. 2a jest
przedtuzeniem fig. 2, fig. 3 przedstawia
widok lewego korica urzadzenia wedlug
fig. 2 z pominieciem niektérych czesci.

Arkusz szkla 1 (fig. 1) przechodzi przez
szereg par narzedzi szlifierskich, przy czym
dwa narzedzia kazdej pary znajduja sie na-
przeciw siebie i pracuja odpowiednio na
gornej i na dolnej stronie arkusza, wskutek
czego kazde narzedzie szlifierskie przeciw-
dziala naciskowi wywieranemu drugim na-
rzedziem. Ostatnia para narzedzi szlifier-
skich maszyny jest oznaczona cyfra 2. Ar-
kusz jest przesuwany poprzez maszyng za
pomoca par walcéw napedowych 3. Arkusz
posuwa sie od lewej strony ku prawej. Na
prawo od ostatniej pary narzedzi szlifier-
skich 2 pozostawiona jest swobodna prze-
strzeri w celu umozliwienia zmycia piasku
z arkusza. Arkusz 1 przechodzi nastepnie
pod gérnym pomostem walkowym 4, ktory
sluzy jako oparcie arkusza i przeciwdzia-

fa naciskowi narzedzi polerujacych 5 dzia-
tajacych na spodzie arkusza. Arkusz prze-

chodzi nastepnie nad dolnym pomostem

walkowym 6, przeciwdzialajacym nacisko-
wi narzedzi polerujacych 7, dzialajacych
na gorna powierzchnie arkusza. Na rysun-
ku przedstawiono trzy narzedzia poleruja-
ce 5 i trzy narzedzia polerujace 7, w prak-
tyce jednak potrzeba od 12 do 15 narzedzi
polerujacych, umieszczonych 2z kazdej
strony arkusza. Wszystkie narzedzia pole-
rujace, znajdujace si¢ z jednej strony ar-
kusza, moga byé polaczone w jedng grupe,
po ktérej nastepuje grupa narzedzi dziala-
jacych z drugiej strony, lub tez obydwa
rodzaje narzedzi moga byé umieszczone na
przemidn z obydwéch stron arkusza w
mniejszych zespotach. Watki pomostéw 4
i 6 moga by¢ osadzone tak, aby obracaly
si¢ swobodnie, lub tez moga byé napedza-
ne z szybkoscig réwna, szybkosci przesuwu
arkusza. Mozna réwniez stosowaé pas na-
pedzany jako bezposrednie oparcie arku-
sza, przechodzacy pomiedzy arkuszem i
pomostami watkowymi 4 i 6. Wtedy w cze-
$ci polerujacej maszyny niepotrzebne sa
watki napedowe 3.

Na fig. 2, 2a i 3 ostatnia para narzedzi
szlifierskich nie jest przedstawiona. W tej
postaci wykonania stosuje sie szereg sto-
6w 8 w celu podtrzymywania arkusza 1 i
przeciwdziatania naciskowi narzedzi pole-
rujacych 5i 7. Stoly 8 przesuwaja si¢ w
gornych prowadnicach 9 na fig. 2 i dolnych
prowadnicach 10 na fig. 2a. Na fig. 3 uwi-
doczniony jest sté! w polozeniu ponad u-
rzadzeniem do szlifowania i polerowania
podczas przenoszenia. Prowadnice 9 prze-
chodza w miejscach 17 stolu. Kazdy stot
jest zaopatrzony w zebatke 12, zazebiona
z kolem zebatym 13, przedstawionym na
fig. 2 i 2a liniami kropkowanymi. Za po-
moca kola zebatego 13 napedzane sa szere-
gi stoléw wzdluz prowadnic 9. Kazdy stét
8 po przejsciu nad ostatnim narzedziem po-
lerujacym 5 posuwa sie w dalszym ciggu
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wraz z arkuszem (gdyz.jest popychany sto-
tami, znajdujacymi sie z tylu) i pozostaje
na nim, przy czym arkusz jest wtedy pod-
trzymywany dolnym pomostem watkowym
6. Podobny pomost watkowy 6 podtrzymu-
je arkusz na lewo od pierwszego narzedzia
polerujacego. Stét 8, gdy znajdzie si¢ po-
nad tym pomostem walkowym, wchodzi do
podnosnika 15, za pomoca ktérego zostaje
podniesiony do poziomu toru 16 i nastepnie
zostaje przeniesiony przed pierwsze narze-
dzie polerujace, a nastepnie wchodzi do
drugiego podnosnika 17. Stét 8 jest przed-
stawiony w podnosniku 17 z lewej strony
na fig. 2, widok koricowy za$ przedstawia
fig. 3. Jak wida¢ na tej figurze, podnosniki
15 i 17 podtrzymuja stoly za pomoca kraz-
kéw 18, wspotdziatajacych z brzegami sto-
tu, przy czym krazki 18 sa rozstawione do-
statecznie daleko od siebie, tak Ze moga
objaé¢ arkusz i jego walki podtrzymujace 6.

Gdy stol 8 osiggnie pod prowadnicami
9 polozenie, przedstawione z lewej strony
na fig. 2, wtedy dziala podnosnik 17, kto-
ry opuszcza drugi stét na arkusz. Stél, uto-
zony na arkusz, zostaje wowczas dostawio-
ny do poprzedniego stolu pod prowadnica-
mi za pomoca, popychacza 19, uruchomiane-
go za pomocg cylindra pneumatycznego 20
lub podobnego urzadzenia, przy czym na-
cisk jest wywierany za pomoca popycha-
cza 19 dopéty, az zebatka 12 stolu zazebi
sie¢ z kotem zebatym 13. Gdy stél przejdzie
calkowicie pod prowadnice 9, to podnosnik
podnosi sie w przedstawione na rysunku
polozenie, w ktérym jest gotéw do przyje-
cia innego stotu z toru 16.

Na fig. 2a przedstawiono urzadzenie, w
ktéorym narzedzia szlifujace 7 dzialaja na
gornej stronie arkusza, przy czym urzadze-
nia do przenoszenia stotu sa podobne, cho-

ciaz podnosniki maja nieco odmienna bu-
dowe. Podnosnik 21 odbiera stét z pod o-
statniego narzedzia polerujacego i przenosi
go na tor 22, ktéry przenosi sté! na pod-
nosnik 23, a ten z kolei podnosi go do po-
ziomu arkusza. Popychacz 19 dociska stot
do poprzedzajacego stolu na prowadnicy
10.

W innej postaci wykonania stoly moga
byé polaczone ze soba w postaci taricucha
obiegowego, przy czym sa wéwczas pod-
trzymywane prowadnicami lub walkami w
miejscu podpierania arkusza przed naci-
skiem narzedzi.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do obustronnego szlifo-
wania arkuszy szklanych, w ktérym narze-
dzia szlifierskie pracuja parami tak, iz
jedno narzedzie kazdej pary znajduje sie
na wprost drugiego narzedzia, znamienne
tym, ze posiada dwie grupy narzeazi szli-
fujacych, z ktérych jedna grupa dziala z
jednej strony arkusza, a druga — z drugiej
strony innej czesci arkusza, przy czym na-
przeciwko kazdej grupy umieszczone sa
narzady, sluzace do podpierania arkusza
w miejscu nacisku, wywieranego narzedzia-
mi danej grupy.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze narzady, podtrzymujace ar-
kusz szkla, stanowi pomost watkowy.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze narzady, podtrzymujace
arkusz szkla, stanowi szereg stotow.

Pilkington Brothers
Limited.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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